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DEUTSCHE NORMEN

Luftkompressor fur Drucklufterzeugungs-
anlagen in elektrischen Schaltanlagen
Anforderungen

DIN
43 690

Air compressors for compressed-air generating plants in electrical switchgears; requirements

Fiir den Geltungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt flir Kompressoren ab 35 bar zulassiger
Betriebsuberdruck fir Druckiufterzeugungsanlagen in
elektrischen Schaltanlagen der Innenraum- und Freiluft-
bauweise.

2 Mitgeltende Normen

DIN 51 506 Schmierstoffe; Schmierdle VB und VC ohne
Wirkstoffe und mit Wirkstoffen und Schmier-
ole VD-L

3 Verdichterleistung

Die effektive Mindestforderleistung (Volumenstrom in
l/min effektiv) bezieht sich auf freie Luft gegen den
jeweiligen zulassigen Betriebsiiberdruck, gemessen im
Beharrungszustand.

Nenndruck in bar:

5.2 Entlastungs- und Entwéasserungseinrichtung

Die Kompressoren sind mit automatischen Entliftungs-
und Entwasserungseinrichtungen zu versehen. Diese Ent-
liftungs- und Entwasserungseinrichtungen entlasten die
einzelnen Druckstufen bei Stillstand und ermdglichen die
Entwasserung der Ol und Wasserabscheider der
Maschinen.

Die Entlastung darf pneumatisch, 6lhydraulisch, mecha-
nisch und elektrisch gesteuert werden. Am Kompressor
ist eine Zusammenfihrung der Entlastung vorzusehen,
damit die Ableitung des Kondensats nur eine Leitung je
Kompressor erfordert. Die Kondensatableitungen von
Kompressoren und Druckbehaltern sind getrennt zu ver-
legen, damit sie sich nicht gegenseitig beeintrachtigen.

5.3 Abscheider

Als Abscheider diirfen Zyklon- oder wartungsfreie Prall-
abscheider verwendet werden oder auch solche, die einen

35 bis 120 . .bis 250 bis 400 wartungsfreien Betrieb bis 5000 Betriebsstunden ermog-
Nennvoiumenstrom in t/min: lichen. Zulassig sind weiterhin Abscheidersysteme, die
bis 150 bis 300 bis 600 bis 1000  einen wartungsfreien Betrieb von 6000 Betriebsstunden

4 Ausfiihrung

Kompressor und Antrieb sind direkt gekuppelt; Keilriemen-
antrieb ist zuldssig. Das Kompressoraggregat ist mit einer
Dreipunktauftage zu versehen. Unter den Auflagepunkten
sind geeignete Schwingungsdampfer anzubringen. Der
Kompressor ist mit Riicksicht auf die Verwendung in
elektrischen Schaltanlagen mit Luftkiihlung auszufiihren.

5 Ausriistung
5.1 Kiihlung
Jeder Druckstufe ist ein Kiihler nachzuschalten.

Die Kuhlwirkung der Kihier ist so zu bemessen, daB die
Eingangstemperatur zur nachsthéheren Druckstufe eine
Temperaturdifferenz von +15°C gegenuber der Raum-
temperatur nicht iibersteigt. Der nachgeschaltete Kiihler
der Endstufe ist so auszulegen, daB die Endtemperatur
der verdichteten Luft nicht mehr als 10 °C liber der Raum-
temperatur liegt, gemessen am Eingang des Abscheiders
der letzten Stufe. Alle Kiihler missen aus nichtrostendem
Werkstoff bestehen. Die Temperatur der verdichteten
Luft darf in jeder Stufe unmittelbar am Druckstutzen mit
Thermometer gemessen 160 °C nicht tbersteigen.

ermbglichen und bei denen ein Austausch von Teilen
frihestens nach 6000 Stunden vorgesehen ist.

Der Wirkungsgrad des Gesamtabscheidersystems des
Kompressors muB mindestens 60% betragen, d. h. 60%
der mit der Luft vom Kompressor angesaugten Wasser-
menge muB ausgefallt werden. Die Luftmenge entspricht
hierbei dem Nennvolumen des Kompressors. Die Kapazi-
tat der Abscheider muB so bemessen sein, daB bei einer
relativen Luftfeuchte von 60 % und einer Temperatur von
30°C ein durchgehender 60-Minuten-Betrieb des Kom-
pressors moglich ist.

5.4 Ventile

5.4.1 Sicherheitsventile

Es diirfen nur baumustergepriifte Sicherheitsventile nach
AD-Merkbiatt A2 ,Sicherheitsventile* verwendet werden,
die auch nach einer Betriebsdauer von 4 Jahren keine
groBe Veranderung des Ansprechwertes erfahren, d. h,,
keine groBere Absenkung als max. 5%.

Anstelle von Sicherheitsventilen dirfen auch andere,
gleichwertige Sicherheitseinrichtungen verwendet
werden, die wie die Sicherheitsventile den Unfallver-
hiitungs-Vorschriften (UVV) entsprechen.
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5.4.2 Riickschlag- und Druckhalteventile

Diese Ventile sind so zu wihlen, daB bei einem SchlieB-
druck von 5% vom Nenndruck die Funktion sichergestellt
ist. Die Ruckschlag- und Druckhalteventile sind aus nicht-
korrodierenden Werkstoffen zu fertigen. Die Dichtun-
gen miissen gegen schmiermittelhaltiges Kondensat be-
standig sein und diirfen sich nicht in funktionsgeféhrden-
der Art verformen.

5.4.3 Ein- und AuslaBventile der Kompressorstufen

Die Ein- und AuslaBventile miissen eine Mindeststandzeit
von 1000 Betriebsstunden haben, ohne daB eine Séube-
rung oder ein Austausch einzelner Teile der Ventile not-
wendig wird. Basis fir die Bemessung dieser Ventil-
standzeiten sind Schmiertle der Gruppe VD-L nach
DIN 51 506 bei einer Umgebungstemperatur von max.
30°C.

5.5 Rohranschliisse und Verrohrung

Rohrieitungen sind, abgesehen von den Oldruckleitungen,
aus nichtrostenden Werkstoffen zu fertigen. Rohre, die
starken Vibrationen ausgesetzt sind (Rohranschliisse an
den Kompressorstufen bzw. Abscheidern), sind z. B. bei
Schneidringverschraubungen mit Verstarkungshilien zu
versehen.

Der RohranschluB fir die abgehende Druckleitung ist fur
6, 12 bzw. 18 mm RohrauBendurchmesser auszulegen.

Die Anschliisse am Kompressorausgang sind als |osbare
Verschraubungen auszufiihren.

Vom Kompressor abgehende Entlastungs- und Entwésse-
rungsleitungen sind mit Rohren von min. 18 mm AuBen-
durchmesser auszufiihren.

5.6 Schraubverbindungen

Alle Schraubverbindungen an den Zylinderképfen sind
an den Stellen, die zu Undichtheiten fiihren kénnen, mit
Sicherungsscheiben zu versehen, deren Vorspannkraft
der zulassigen Beanspruchung der Schrauben entspricht.

6 Schmiermittelbevorratung

Die Kompressoren sind mit einem Kurbelgehduse oder
entsprechenden Behiltern zu versehen, die 1000 Betriebs-
stunden ermdglichen, ohne daB Schmiermittel nachge-
flillt werden muB.

7 Temperaturen

Die Kompressoren missen bei Umgebungstemperaturen
von 5 bis 40°C einwandfrei arbeiten. Die auf dem
Leistungsschild angegebenen Daten beziehen sich auf
den Atmosphérendruck von 1013 millibar und 20°C An-
saugtemperatur mit zulassigen Abweichungen von £ 5%.

8 Kennzeichnung

An jedem Kompressor mussen Schilder mit den Angaben
nach den Abschnitten 8.1 bis 8.3 dauerhaft angebracht
sein.

8.1 Leistungsschild
- Hersteller

- Typbezeichnung

- Fabriknummer

- Baujahr

- Nenndruck in bar

- Nennvolumenstrom in l/min
— Motorleistung in kW

- Nenndrehzahl in min~".

8.2 Olschild

- Olsorte nach DIN 51 506
- Olmenge in |

8.3 Drehrichtungsschild
- Drehrichtungspfeil

Erlduterungen

Diese Norm wurde ausgearbeitet vom Komitee 433 ,Schaltanlagen und Zubehor* der
Deutschen Elekirotechnischen Kommission im DIN und VDE (DKE) in Zusammenarbeit
mit dem NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN.
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