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Schutzhaubenrohling fiir Geradschleifer o
Umfangsgeschwindigkeit der Schleifscheibe bis 80 m/s 44709

Unfinished guard for straight grinders, slug; circumferential speed of grinding wheel up to 80 m/s

Diese Norm enthilt sicherheitstechnische Festlegungen im Rahmen des Gesetzes iiber technische Arbeitsmittel,

siehe Erlduterungen.
MagBe in mm
Form A fiir Schieifscheibendurchmesser Form B fiir Schleifscheibendurchmesser
63,85 und 100 mm 125, 150, 175 und 200 mm
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Bezeichnung einer Schutzhaube Form A fiir eine Umfangsgeschwindigkeit bis 80 m/s von dy = 115 mm und b = 45 mm:
Schutzhaube A 80 — 115 x 45 DIN 44 709

Fiir Schleifscheiben-
Fo"n dl b dz da r 8 durchmemr
H11
A 70 35 = 45 5 2 63
A 95 35 - 50 6 2 85
A 115 45 o 65 6 2 100
B 140 45 130 65 12 2 125
B 165 55 155 15 12 2 150
B 190 60 180 75 12 2,5 175
B 215 60 205 75 12 2,5 200
Werkstoff :
Stahl mit Festigkeits- und Dehnungseigenschaften mindestens mit 280 N/mm2 bei einer Bruchdehnung von
mindestens 27 %
verwendbares Halbzeug: Blech nach DIN 1541
Ausfiihrung:
entgratet und phosphatiert
Zulassige Abweichungen fiir MaBe ohne Toleranzangabe:
grob DIN 7168
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Ausreichende Sicherheit wird nur dann gewihrleistet, wenn die Schutzhaube so befestigt wird, da8 die bei einem
Scheibenbruch auftretenden Kriifte aufgenommen werden.

Beispiel fiir die Befestigung:

Schutzhaube B80-165x55 Halbrundniet 6 nach DIN 660-MUSt 34

Spannflansch aus GGG-40 nach DIN 1693

Andere Befestigungsarten miissen mindestens dieselbe Festigkeit wie das dargestellte Beispiel aufweisen.

Erlduterungen

Diese Norm ist vom Unterkomitee 514.1 , Elektromotorische Werkzeuge*‘ ausgearbeitet
worden. In ihr werden 2 Ausfiihrungsformen von Schutzhauben fiir Geradschleifer
festgelegt.

Die Form A ist fiir Schleifscheiben mit den Durchmessern 63, 85 und 100 mm und die
Form B fiir Schleifscheiben mit den Durchmessern 125, 150, 175 und 200 mm bestimmt.

Das dargestelite Beispiel fiir die Befestigung entspricht den sicherheitstechnischen
Anforderungen des Deutschen Schleifscheibenausschusses.
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