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Punktschweif3elektroden

Gerade Elektroden mit AuBBenkegel 1:10 am Befestigungsende
fur Elektrodenkrafte bis 1500 daN
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Straight resistance spot welding electrodes;

male tapers on electrode shanks for loads up to 1500 daN

Mafle in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zv wahlen,

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir Schweifitechnik (DVS) aufgestelit.
Zusammenhang mit der ISO-Empfehlung ISO/R 670-1968 siehe ErlGuterungen.

Diese Norm gilt nur fir Punkischweiflelekiroden, bei denen der in der Tabelle 2 dem Elekirodendurchmesser d, zu-
geordnete Grenzwert F . fiir die Elekirodenkraft nicht Gberschritten wird.

PunkischweiBelekirode mit Zweikant (Z)
mit Sechskant (S)

aus Elekirodenwerkstoff der Klasse 1:

FuBinoten 1), 2) und 3) siehe Seite 2

Ersatz fir DIN 44 750

Dargestellt sind Punktschweifielekiroden mit Zweikant.
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Tabelle 1. Elektrodenformen Elektrodenspitze
Form |qufsetzend |auslaufend | angreifend
A ballig zylindrisch | zentrisch
B flach kegelig zentrisch
C ringfdrmig | zylindrisch |zentrisch
D ballig —_ versetzt
E flach - versetzt
Form B Form C Form D Form E
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Obrige Mafie wie Form A

glatt, ohne Schlisselfiachen (G)

Bezeichnung einer Punktschweiflelekirode Form A mit Zweikant (Z), Durchmesser d; = 16 mm und Llénge [, =70 mm

Elektrode AZ 16 — 70 DIN 44750 - 1

Erl3u

Deutsche Elektrotechnische Kommission - Fachnormenausschuf8 Elektro-
technik im DNA gemeinsam mit Vorschriftenausschuf3 des YDE

Fachnormenausschuf3 Schweifitechnik im DNA

Fortsetzung Seite 2
terungen siehe Original-Normblatt
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Tabelle 2. Abmessungen

Auf- Eleklrfc_:denkruﬂ

4}dls] dy | dy | d, | e n;:lehgr:?- h | b |k Zwei- Sechs- Grenzr::;r?a 7)
kant ¢) kant 4) daN

+ 0,5 | max.

10 4 98| 5525 30, 40, 50, 60, 70 |13 | 14 | 13 8 10 250
13 5 (127 7535 40, 50, 60, 70 16 [ 15| 14 n 13 420
16 6 155 85| 4,0 :10 | 40, 50, 60, 70 20 | 16|15 13 17 640
20 8 [19,0(10,5] 5,0 50, 60, 70 25 |17 | 16 17 19 1000
25 10 [24,5[13,5] 6,0 50, 60, 70 31,518 | 17 21 = 1500

Zulassige Abweichungen fiir Mafie ohne Toleranzangabe mit Ausnahme von d; und s: mittel DIN 7168
Ausfihrung: Oberfiache Reihe 2 DIN 3141

Tabelle 3. Werkstoffe 8)

¢ ——
Elektrodenwerkstoff S v S Harte %) Beispiele fir die
Klasse s HY 30 chemische Zusammen-
mm setzung der Legierungen
ISO mindestens mindestens

Cu HC Copper 56 85 —

1 I 46 95 Cu/Cd 1%,

2 II 43 120 Cu/Cr 19,

3 111 26 180 Cu/Co 2,5%;/Be 0,59,

Kennzeichnung: Gerade PunkischweiBelekiroden nach dieser Norm sind mit dem Namen DIN (nach DIN 31) und
der Klasse des Werkstoffes zu kennzeichnen.

') Die Kegellénge ergibt sich aus dem Elekirodendurchmesser d,, dem Kegel 1:10, dem Durchmesser dy und der Ein-
tauchtiefe /.

2) Abweichende Mafle sind besonders zu vereinbaren.

3) Durchmesser und Tiefe der Bohrung bei Elektroden der Form C sind besonders zu vereinbaren.

4 Fertigung aus Sechskantstangen nach DIN 1763

5) Fertigung aus Rundstangen nach DIN 1756

€ IF:'s wirté ldia Anwendung von Ringschlisseln empfohlen, die dem Zweikant angepaft sind (ausgenommen Elekirode der
orm .

7) Die Grenzwerte sind mit Ricksicht auf ein beschddigungsfreies Auswechseln der Elektroden angegeben und nach
Frax = 2.5 d?errechnet,

%) Nach ISO-Recommendation R670 ,Dimensions of straight resistance spot welding electrodes”, Ausgabe Februar 1968.
?) Bei Temperatur von 20°C
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