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Elektrische Punkt-, Buckel- und Nahtschweiflmaschinen DIN
sowie Punkt- und Nahtschweif3gerdte
Begriffe und Bewertungsmerkmale 44 75 3

Electric spot, projection and seam welding machines and equipments, basic concepts and rating details

Die Festlegungen dieser Norm gelten fir einphasige elekirische Punkt-, Buckel- und NahtschweiBeinrichtungen fir allge-
meine Schweiflarbeiten; bei Schweifieinrichtungen fiir Sonderzwedke sind sie sinngemafl anzuwenden.
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1. Grundbegriff

Elektrische Punkt-, Buckel- und Nahtschweifmaschinen
sowie Punkt- und Nahtschweifigeréte sind Widerstands-
Schweifleinrichtungen. Sie haben die Aufgabe, die zu ver-
bindenden Teile zwischen den Elektroden zusammenzu-
pressen, an ihrer Berilhrungsstelle zu erwarmen und durch
Krafteinwirkung zu schweifien.

2. Arbeitsweise

2.1. Einlegen der Teile

Die zum Punkt-, Budkel- oder Nahtschweifien vorbereiteten
Teile werden meist iberlappt aufeinandergelegt und zwi-
schen die Elekiroden gebracht.

2.2. SchlieBen der Elektroden

und Aufbau der Elektrodenkraft
Der Antrieb bewegt die Elekiroden gegeneinander, bis
diese am Werkstiick anliegen und baut danach die vorge-
wiahlte Elektrodenkraft auf.
Elektrodenantrieb z. B.

durch Fuf3,

von Hand,
elekiromagnetisch,
pneumatisch,
hydraulisch.

2.3. Einschalten des Stromes

Der Schweifistrom wird kraft-, druck- oder zeitabhéngig
selbsttdtig eingeschaltet. Bei Nahtschweilmaschinen wird
zusétzlich, spdtestens gleichzeitig, der Rollenantrieb in
Bewegung gesetzt.

2.4. Schweilen

Beim Stromdurchgang erwé&rmen sich die zu verbindenden
Teile vornehmlich an ihrer Beriihrungsstelle zwischen den
Elektroden und werden unter Einwirkung der Elekiroden-
kraft, die den erforderlichen Schweifidruck hervorbringt,
geschweif3t.

Erléuterungen siehe Original-Normblatt

Die Grofle und Form der jeweils entstehenden Wérme-
einflubzone (siche DIN 1911) einschlieBlich der Schweif3-
linse werden im wesentlichen durch Gréle und Profil der
Elekiroden und durch die eingestellten Betriebswerte
bestimmt.

2.5. Ausschalten des Stromes

Nach Ablauf der Schweifzeit wird der Schweifistrom ab-
geschaltet, wihrend die Elektrodenkraft nachwirkt. Das gilt
sinngemdaB auch fir das Nahtschweiflen ohne Stromunter-
brechung. Beim Nahischweifien mit Stromunterbrechung
wiederholen sich die Yorgénge periodisch.

2.6. Uffnen der Elektroden
Nachdem die Schweiflung fertiggestellt ist, werden die
Elektroden auseinander bewegt.

2.7. Herausnehmen des Schweillteiles

Nach Uffnen der Elektroden kann das Schweifiteil heraus-
genommen oder zur ndchsten Schweifistelle bewegt wer-
den (z. B. von Hand, maschinell).

3. Einteilung und Benennung
3.1. Nach der Art des Verfahrens werden unterschieden:

3.1.1. Einrichtungen zum PunkischweiBen

a) Punktschweifimaschinen

Das sind orisfeste Einrichtungen, bei denen die zu
schweilenden Teile an die Maschine herangebracht
werden,

Sonder-Punkischweifimaschinen sind z.B.; Doppelpunkt-
Schweifimaschinen, Vielpunkt-Schweifimaschinen.

b) Punktschweifigerdte

Das sind ortsverénderliche Einrichtungen, die an die zu
schweiflenden Teile herangebracht werden (z.B.
Schweifizange, Schweilbiigel, Stof- und Spreizpunk-
ter).

Fortsetzung Seite 2 bis 10

FachnormenausschuB Elektrotechnik im Deutschen Normenausschufi (DNA)
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Bild 1. Glieder des mechanischen Teiles einer PunktschweiBmaschine
und einer Buckelschweifimaschine (schematische Darstellung)

3.1.2. Einrichtungen zum BuckelschweiBen
Buckelschweifimaschinen

Das sind Einrichtungen mit stromleitenden Spannplatten, an
denen verschiedenartige Yorrichtungen mit meist mehreren
oder grofiflachigen Elektroden befestigt werden. Das
Schweiflen wird an den in einem zu schweiflenden Teil
durch Buckel (siche DIN 1911) hervortretenden Stellen aus-
gefihrt.

Sonder-Buckelschweifimaschinen sind z.B. SchweiBpressen.

3.1.3. Einrichtungen zum NahtschweiBen

a) Nahtschweifimaschinen sind ortsfeste Ein-

richtungen mit Rollenelektroden, zwischen denen die zu
schweiflenden Teile durchlaufen, Es werden unterschieden:
Langsnaht-SchweifSimaschinen, bei denen
die Bleche parallel zur Hauptrichtung der Elektroden-
arme durchlaufen.
Quernaht-SchweiBmaschinen, bei denen
die Bleche quer zur Hauptrichtung der Elekirodenarme
durchlaufen.
Sonder-Nahtschweifimaschinen sind z.B. Dornschlitten-
maschinen, Doppelrollenmaschinen, Mehrfachrollen-
maschinen, Wanderrollenmaschinen, Hohlkdrper-Naht-
schweifimaschinen.

b) Nahtschweifigerdte sind ortsverdnderliche Ein-
richtungen, die fiir Quer- oder Langsnahtschweifien ein-
gerichtet sind.

3.2. Nach der Art der Elektrodenbewegung werden unter-
schieden:

3.2.1. Maschinen und Gerdte mit bogen-

selbsttétig bewirkt wird. Dabei wird die Elektrodenkraft
maschinell erzeugt und der Strom nach einer vorher einge-
stellten Zeitdauer oder einem Takt (Stromzeit plus Strom-
pause) selbsttdtig gestevert. Nach Ablauf des Schweifiens
geht die Elektrode selbsttétig in die Ruhelage zuriick.
Programmgesteuert nennt man solche selbsttétigen
Maschinen, bei denen der zeitliche Verlauf der Elektroden-
kraft oder des Schweifistromes oder beider nach einem
eingestellten Programm gestevert werden kann.

4. Mechanischer Teil

4.1. Glieder des mechanischen Teiles

Die Glieder des mechanischen Teiles (Maschinenkérper,
Arme, Antriebsteile, Spann- und Aufnahmevorrichtungen fiir
die Elektroden) dienen zur Elektrodenbewegung und zur
Erzeugung, Aufnahme und Ubertragung der beim Schweifien
auftretenden Kréfte (siehe Bild 1). Sie Gbernehmen zum Teil
auch die Stromiibertragung, sofern nicht besondere Strom-
zufilhrungen vorgesehen sind.

4.1.1. PunktschweiBmaschinen

4.1.1.1. Elekirodenarm (siehe auch Abschnitt 4.1.3.1 sowie
Bild 1 und 2). Der Elekirodenarm nimmt die Punkischweif3-
elekirode direkt oder iiber den Elekirodenhalter und gegebe-
nenfalls die Elektrodenhalterung auf.

Punktarm ist ein Elekirodenarm, bei dem die Punktschweif3-
elekirode direkt eingesetzt werden kann.

Man unterscheidet Ober- und Unterarm.

2

formig bewegten Elektroden (Einrichtung mit %%
Schwinghebel). ] i i AV
3.22. Maschinen und Gerdte mit gerad- -
linig bewegten Elektroden (Einrichtung mit A
Geradfhrung). Punktarm fir Elektrodenarm
3.3. Nach der Art der Erzeugung der Elektrodenkraft wer- direkte Aufnahme fir Elektrodenhalter,
den unterschieden: der Punktschweif3- verstellbar
3.3.1. FuBB- oder handbetriebene Maschi- elekirode
nen und Gerdte, bei denen die Elekirodenkraft durch Elektrodenarm
Fufl oder Hand erzeugt und iiber Hebel, Biigel usw. Gber- / (Oberarm)
tragen wird.

J Elektrodenhalterung

3.3.2. Maschinell betriebene Maschinen und
Gerdte, bei denen die Elektrodenkraft maschinell, z. B.
pneumatisch, hydraulisch oder motorisch, erzeugt und unmit-
telbar oder mittelbar Gbertragen wird.

Selbsttdtig nennt man solche maschinell betriebenen
Maschinen und Gerdte, bei denen der gesamte Schweifivor-
gang fiir eine beliebig gewdhlte Punktzahl oder Nahtlange
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b) gewinkelt

a) gerade
Bild 3. Elektrodenhalter

41.1.2. Elektrodenhalterung. Die Elekiroden-
halterung verbindet Elektrodenarm und Elekirode; sie be-
steht aus mehreren, meist in sich verstellbaren Gliedern, um
die Elekirodenstellung der jeweiligen Schweilaufgabe an-
passen zu kénnen.

41.1.3. Elektrodenhalter. Der Elekirodenhalter
nimmt die Elektrode auf und ist mit dem Elektrodenarm
unmittelbar oder mittelbar als Teil der Elekirodenhalterung
verbunden.

Nach der Form (siehe Bild 3) werden unabhéngig von der
Stellung der Elekirode zum Halter unterschieden:

a) gerade Halter,

b) gewinkelte Halter,

¢) gekropfte Halter.

4.1.1.4. Punktschweiflelektrode. Die Punkt-
schweiflelekirode wird mit ihrem Befestigungsende im Elek-
trodenhalter oder direkt im Punktarm eingeklemmt, einge-
schraubt oder kegelig eingesetzt.

Nach der Form (siehe Bild 4) werden unterschieden:

a) gerade Elektroden,

b) gewinkelte Elekiroden,

c) gekrdpfte Elektroden.

Die Punktschweiflelektrode besteht im allgemeinen aus
einem einzigen Werkstoff. Fir bestimmte Aufgaben kann
der das Werkstick beriihrende Teil der Punkischweiflelek-
trode aus einem Sonderwerkstoff bestehen und als , Auf-
satzspitze” mit der Punkischweifielektrode unlésbar verbun-
den sein,

4.1.1.5. Elektrodenspitze (siehe auch DIN 44750).
Die Elektrodenspitze ist das Ende der Elektrode und beriihrt
das zu schweiflende Teil. Das Profil der Elektrodenspitze ist
der jeweiligen Schweilaufgabe angepafit und wird durch

b) gewinkelt

a) gerade

Bild 4. Punkischweiflelekirode (schematische Darstellung)
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Dargestelit sind
Elektrodenhalter

mit Innenkegel

fir die Aufnahme der
Punkischweifielektrode.
Wasserkiihlung

ist nicht dargestellt.

c) gekrépft

je ein Merkmal der drei folgenden Gruppen gekennzeichnet
(siehe Bild 5):

a) zylindrisch oder kegelig auslaufend,

b) zentrisch oder versetzt angreifend,

c) flach, ballig oder ausgespart aufsetzend.

4.1.2. BuckelschweiBmaschinen (siehe Bild 1)

4.1.2.1. Pressentisch. Der Pressentisch dient als Auf-
lage fiir die zu schweiffenden Teile und ist entweder mit dem
Maschinenkrper — meist in einstellbarer Lage — fest ver-
bunden, oder er wird von der Druckeinrichtung bewegt, um
die Elektrodenkraft auszuiiben.

4.1.2.2. Pressenkopf. Der Pressenkopf ist iber einen
Ausleger starr mit dem Maschinenkdrper verbunden und be-
findet sich Gber dem Pressentisch, Er dient zur Aufnahme der
Kopfplatte (Spannplatte), die ber den Pressenstempel von
der Druckeinrichtung bewegt wird.

4.1.23. Spannplatte. Die Spannplatte wird als Auf-
spannplatte auf dem Pressentisch und als Kopfplatte am
Pressenkopf, im allgemeinen als Nutenplatte, ausgefiihrt.
Auf den Spannplatten werden die Buckelelekiroden unmittel-
bar oder mittelbar (Buckelschweivorrichtung) befestigt.

4.1.24. Buckelschweifivorrichtung. DieBuckel-
schweifivorrichtung dient zum Halten der meist auswechsel-
baren Buckelelektroden und zum Aufnehmen und Justieren
der zu schweifienden Teile. Sie besteht im allgemeinen aus:

a) der Grundplatte zum Befestigen auf der Spannplatte und
zum Aufnehmen des Elektrodenhalters,

b) dem Elektrodenhalter, in dem eine oder mehrere Buckel-
elektroden befestigt sind,

Dargestellt sind
Punktschweif3elektroden
mit Auf3enkegel

am Befestigungsende und
mit flach aufsetzender
Elektrodenspitze.

c) gekrdpft
Documents
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