DK 621.791.7.037.3 August 1962

Rollenelektroden DIN

fir Nahtschweif3maschinen A4 754

Roller welding electrodes for seam welders

Die Norm gilt fir Rollenelektroden, die als Fertigteile oder als vorgedrehte Rohlinge geliefert werden.

Mafle in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wdéhlen.

Fertigteil VYV Rohling vorgedreht (R)
et N e

Bezeichnung eines Fertigteils fir eine Rollenelektrode von d; = 100 mm und b = 16 mm, Elektrodenwerkstoff Klasse I
(siehe Tabelle 2):
Rollenelektrode 10016 DIN 44754 — Klasse I

Bezeichnung eines vorgedrehten Rohlings (R) von d; = 103mm und b = 16 mm fiir eine Rollenelektrode 10016,
Elektrodenwerkstoff Klasse I (siehe Tabelle 2):

Rollenelekiroden-Rohling R 10016 DIN 44 754 — Klasse I

Tabelle 1
Fertigteil Rohling vorgedreht (R) Fertigteil und Rohling vorgedreht
d d, b
+ T4 +2 schmal mittel breit ;:‘t‘
80 82
(%0) ) - 10 12,5
100 103
(112) 116
1
125 - 129 0 12,5 16
(140) 144 5
160 164 IR
(180) 185
12,5
200 205 L #
(224) 230
250 256
(280) 286 16 20 25
315 321 ~
400 407
500 509 20 25 — +0,3

Nicht eingeklommerte Werte bevorzugen

1) Abweichende Mafle sind besonders zu vereinbaren.
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Seite 2 DIN 44754

Tabelle 22

Elektrische LeitfGhigkeit 3) Hérte 3) 4)
Elektrodenwerkstoff g._m HV 30
Klasse mm2 kp/mm2
mindestens mindestens

Cu 56 85

1 46 95

II 43 120

II1 26 180

2) siehe Erlguterungen
3) Bei Temperatur von 20°C

4) Nach Empfehlungen des Technischen Komitees TC 44 ,Schweiflen” der ISO (International Organization for

Standardization), Unterkomitee SC 6 ,Widerstandsschweiflgerdte”.

Erlduterungen

Die Einteilung der Elektrodenwerkstoffe nach Klassen Cu, I, 11 und III, siehe
Tabelle 2, ist keine Bewertung nach Giiteklassen, sondern eine kennzeichnende
Einteilung, die nur Mindestwerte fiir die elektrische Leitfihigkeit und die Hérte
vorschreibt. Diese Klassenunterschiede sind unabhingig von der Zusammensetzung
der Legierungen als Mindestwerte auch international festgelegt.

Wenn ein Elektrodenwerkstoff verwendet wird, der sich mit den Mindestwerten
fiir die elektrische Leitfihigkeit und Hirte nicht in die Werte der Tabelle 2 ein-
ordnen liBt, so sind besondere Vereinbarungen zu treffen.
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