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Evaluation of the tape speed of magnetic tape transporis

1. Zweck und Geltungsbereich

Die fir Tontrdger vereinbarten Geschwindigkeiten missen
in festgelegten engen Grenzen eingehalten werden, um
stdrende Verfdlschungen der Aufzeichnungen zu vermei-
den. Die in dieser Norm beschriebenen Verfahren gestatten
das Bestimmen der Geschwindigkeit von Magnetbdndern
auf Magnetbandgerdten mit der durch die festgelegten
zuldssigen Bandgeschwindigkeitsabweichungen bedingten
Genavigkeit.

Die Norm gilt fir das Bestimmen der Bandgeschwindigkeit
von Magnetbandgeréten fir Schallaufzeichnung nach
DIN 45 511. Sie ist dariiber hinaus auch fir das Bestimmen
der Geschwindigkeit von unperforierten Magnetbéndern
avf Laufwerken fir andere Aufzeichnungszwecke ver-
wendbar,

2. Grundlage der Verfahren

Die Bandgeschwindigkeit wird durch Messen der Zeit, die
for den Durchlauf einer bekannten Bandldnge bendtigt
wird, bestimmt. Die Bandl@nge kann mechanisch (Verfahren
nach Abschnitt 4.1) oder durch eine magnetische Aufzeich-
nung mit bekannter Wellenldnge (Verfahren nach Ab-
schnift 4.2 und 4.3) festgelegt werden. Das magnetische
Aufzeichnen einer bekannten Wellenlénge kann nur mit
Hilfe eines Magnetbandgerétes, dessen Bandgeschwindig-
keit bekannt ist, durchgefihrt werden,

3. Bedingungen fir die Bestimmung
der Bandgeschwindigkeit

Zum Bestimmen der Bandgeschwindigkeit soll Bandmaterial
verwendet werden, das in seinen mechanischen Eigenschaf-
ten dem Material des Leerteiles des fir die betreffende
Gerateklasse vorgesehenen Bezugsbandes nach DIN 45513
Blatt 1 bis Blatt 6 ungef&hr entspricht. Wird vom Hersteller
fir den Betrieb seines Gerdtes die Verwendung eines fest-
gelegten Bandtyps vorgeschrieben, so darf zur Bestimmung
der Geschwindigkeit dieser Bandtyp verwendet werden.

Wenn eine Unsicherheit des Ergebnisses von 0,19 nicht
Uberschritten werden soll, so missen die mechanischen

Eigenschaften des verwendeten Magnetbandes nach
DIN 45 512 Blatt 1 bestimmt und angegeben werden,

Das mechanische Messen der Bandldnge bzw. das magne-
tische Aufzeichnen der bekannten Wellenldnge soll bei
Normalklima 20/65 DIN 50 014 vorgenommen werden. Da-
bei sind die aus der Tabelle ersichilichen Bandzugkrafte zu
verwenden.

Magnetband
Kurzzeichen
nach DIN 45 512 Blatt 1

6x12
6x18
6x25
6x35
6x50 1

Fur Bander mit 3,81; 12,7 und 25,4 mm Breite ist eine Band-
zugkraft — gemessen in N (Newion) — anzuwenden, der
die gleiche Bandspannung wie firr die in der Tabelle ange-
fGhrten 6,3 mm breiten Bander ergibt.

Die Bandgeschwindigkeit wird unter den fir den Prisfling
vorgesehenen Betriebsbedingungen mit dem Nennband-
zug des Priflings bei Normalklima 20/65 DIN 50014 be-
stimmt.

Um die zur Bestimmung der Bandgeschwindigkeit verwen-
deten Bdnder nicht durch mechanische Beanspruchungen
zu verdndern, werden sie nach Fertigsteliung und nach
jeder Geschwindigkeitsbestimmung in die Mitte eines Band-
wickels eingefigt. Das Aufwickeln dieses Wickels sollte
mdglichst mit geringer Bandzugkraft geschehen, um blei-
bende Langenénderungen zu vermeiden.

Bandzugkraft
N

05

4. Verfahren zum Bestimmen
der Bandgeschwindigkeit

Je nach der zulassigen Unsicherheit des Ergebnisses und
nach dem Antriebsprinzip kénnen verschiedene Verfahren
angewendet werden,
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4.1. Lauvfzeit-MeBverfahren

Die Laufzeit t einer mechanisch abgemessenen Bandldnge
wird bestimmt und hieraus wird die Geschwindigkeit errech-
net:

1

z

v=

Die Lange des zur Geschwindigkeitsbestimmung zu verwen-
denden Bandstickes wird zweckmdBig am freihGngenden
Band gemessen, das mit einem Gewichistiick entsprechend
der in Abschnitt 3 vorgeschriebenen Bandzugkraft belastet
wird. Zur Markierung werden Anfang und Ende der abge-
messenen Bandlénge mit je &~ 0,5 m Vorspannband versehen
und in einem Bandwickel des gleichen Bandtyps eingefiigt.
Die Lénge I sollte mdglichst nicht unter 5 m betragen.

Zur Messung der Laufzeit wird auf die abgemessene Band-
l&nge mit dem Priifling eine bekannte Frequenz f aufgezeich-
net und die Anzahl n der Perioden dieser Frequenz gezdhit,
die auf die Lange [ fallen.

Bei Priflingen mit netzfrequenzabhdngigen Antrieben soll
die Frequenz f aus der Netzfrequenz abgeleitet werden.

4.2. Frequenzvergleichsverfahren
Mit einem Gerdt bekannter Bandgeschwindigkeit v, wird
eine bekannte Bezugsfrequenz f, aufgezeichnet.

Die Bandgeschwindigkeit des Priiflings wird bestimmt durch
Vergleich der bei der Wiedergabe der Bezugsaufzeichnung
enistehenden Frequenz f mit der Bezugsfrequenz f,. Die
Geschwindigkeit des Priflings ergibt sich durch Messen der
Zeit t fir einen vollstandigen Phasendurchlauf (z.B. mit
Stoppuhr bei Beobachtung der Lissajous-Figur):
1/t
v=y,{l % —)
0( fo
Bei Verwendung der Netzfrequenz 50 Hz als Bezugsfre-
quenz f(, wird 0.02
I (1 + "T) (¢ in Sekunden)

4.3. FrequenzmeBverfahren

Mit einem Gerdt bekannter Bandgeschwindigkeit vy wird
eine bekannte Bezugsfrequenz f, aufgezeichnet.

Die Bandgeschwindigkeit des Priflings wird bestimmt durch
Messung der bei der Wiedergabe der Bezugsaufzeichnung
mit dem Prifling entstehenden Frequenz f:

.
‘U—vofo

Bei Verwendung einer MeBifrequenz von 3,15kHz, wie sie fir
Frequenzschwankungsmessungen nach DIN 45507 vorge-
schrieben wird, kann die relative Geschwindigkeitsabwei-
chung Avfvy am FrequenzschwankungsmeBigerdt nach

DIN 45 507 direkt abgelesen werden.
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