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Gerauschmessung an Maschinen

Luftschallmessung, Hillflachen-Verfahren
Werkzeugmaschinen fiir Metallbearbeitung
Besondere Festlegungen fur Walzfrasmaschinen

DIN
45 635

Teil 1607

Measurement of airborne noise emitted by machines; enveloping surface method; metal working machines, gear hobbing

machines

Diese Norm legt Erganzungen zu DIN 45635 Teil 16 fest, die bei der Gerduschmessung an Walzfrasmaschinen beson-

ders zu beachten sind.

Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte in DIN 45635 Teil 16, Ausgabe Juni 1978.

Dieser Teil gilt fiir Walzfrasmaschinen mit den Ordnungsnummern ON 3.2.3.4.1 und ON 3.2.3.4.2 nach DIN 69651
Teil 5 (z. Z. Entwurf), welche zur Herstellung von zylindrischen Verzahnungen eingesetzt werden. Die Ausfiihrungen

beziehen sich nicht auf Einzweckmaschinen.

Zu Abschnitt 5.2: Betriebszustand der Maschine

Die Gerduschmessungen werden im Leerlauf durchgefiihrt,
wobei zwei MeRreihen unter Verwendung einer eingan-
gigen Frasergangzahl erforderlich sind.

Leerlaufvorgang
Fir die erste Leerlaufmessung wird eine Fraserdrehzahl
von
o1 = Nomax
bei einer Werkstiickzdhnezah! zg,
2-d
m
und fiir die zweite Leerlaufmessung wird eine Fraser-
drehzahl von
no2 = 0,5 (Ng max * 10 min)
bei einer Werkstiickzdhnezahl zg, von
d

B2~
3-m

eingestellt.
Hierin bedeuten:
ngy, oz Fraserdrehzahl in min—1

Nomax  Maximale Fraserdrehzahl in min—1
10 min minimale Fraserdrehzahl in min—1
zp1,2p2 Zahnezahlen der ,Bezugswerkstiicke” ent-

sprechend DIN 8642, Ausgabe Mai 1976

d groBter Werkstiickdurchmesser in mm nach
Angabe des Maschinenherstellers

m groBter Modul (in Stahi 600 N/mm2)} in mm
nach Angabe des Maschinenherstellers.

Ist ngp bei zg 5 entsprechend den Angaben des Maschinen-
herstellers nicht zulassig oder ist zg, kleiner als die
kleinste auf der Maschine frasbare Zéhnezahl, so ist zg,
auf zg5 zu erhdhen. Fiir zz, ist die groBere der beiden
folgenden Zahnezahlen zu wahlen:

— kleinste auf der Maschine frasbare Zahnezahl

— kleinste Zahnezahl bei ng, aufgrund der maximal zu-
lassigen Tischdrehzahl.

Wiahrend der Messungen sind Axial-, Tangential- und
Radialvorschiibe abzuschalten.

Die einzelnen Betriebszustdnde sind als gleichwertig an-
zusehen. Die Emissionswerte sind bei allen in dieser Norm
festgelegten Betriebsbedingungen zu ermitteln und anzu-
geben.

Zu Abschnitt 9: MeR3bericht

Zum Abschnitt 9.2 sind folgende Zusatzangaben zu
machen:

Die wahrend der Schallmessungen eingesteliten Betriebs-
bedingungen sind im einzelnen anzugeben. Ferner sind
die Kenndaten der Maschine wie Nennleistung und
Drehzahlen bzw. Drehzahlbereiche in den MeRbericht
aufzunehmen. Falls die vorgegebenen Daten beziiglich
Fraserdrehzahl und Werkstickzahnezaht nicht eingehalten
werden konnen, sind die Abweichungen anzugeben und
besonders zu kennzeichnen.
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Seite 2 DIN 45635 Teil 1607

Zitierte Normen
DIN 8642 Werkzeugmaschinen; Walzfrasmaschinen mit normaler Genauigkeit; Abnahmebedingungen

DIN 45635 Teil 16 Gerduschmessung an Maschinen; Luftschallmessung, Hiillflichen-Verfahren; Werkzeugmaschinen

DIN 69651 Teil 5 (z.Z. Entwurf) Werkzeugmaschinen; Werkzeugmaschinen fiir die Metallbearbeitung; spanende
Werkzeugmaschinen fir Werkzeuge mit geometrisch bestimmten Schneiden

Erlduterungen

Die vorliegende Norm wurde in enger Zusammenarbeit zwischen Mitarbeitern des Laboratoriums fiir Werkzeugmaschinen
und Betriebslehre der RWTH Aachen sowie Herstellern und Betreibern von Werkzeugmaschinen erstellt. Die grundlegenden
Untersuchungen wurden vom Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken e.V. (VDW), der Bundesanstalt fiir Arbeits-
schutz und Unfallforschung (BAU) und der Deutschen Forschungsgemeinschaft (DFG) gefordert.

Ergebnisse von Gerduschuntersuchungen an Walzfrasmaschinen, die entsprechend den Festlegungen dieser Norm ermittelt
wurden, sind verdffentlicht in: M. Weck u. a.; Gerduschemission spanender Werkzeugmaschinen — Wilzfrasmaschinen,
Kreissdgemaschinen, Schleifmaschinen, Bohrmaschinen; Forschungsbericht Nr 264; Hrsg. Bundesanstalt fir Arbeitsschutz
und Unfallforschung; Wirtschaftsverlag NW, Bremerhaven, 1981.
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