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Gerauschmessung an Maschinen
Luftschallmessung, Hiillflachenverfahren
Holzbearbeitungsmaschinen
Besondere Festlegungen fir Hobelmaschinen

Juli 1978
DIN
45 635

Teil 1650

Measurement of airborne noise emitted by machines; enveloping surface method; woodworking machines, planing machines

Diese Norm legt ergdnzende Bestimmungen zu DIN 45 635 Teil 16 fest, die bei der Gerduschmessung an Hobelmaschinen
fiir Holz besonders zu beachten sind.

Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte in DIN 45 635 Teil 16.

Diese Norm gilt fiir folgende Maschinen, wobei sich die Kennzifferangabe auf die technische Klassifikation fiir Holz-
bearbeitungsmaschinen nach DIN 8800 (Ausgabe September 1971) bezieht:

Abrichthobelmaschinen nach Kennziffer 12.211

Dickenhobelmaschinen nach Kennziffer 12.212

Abrichtdickenhobelmaschinen nach Kennziffer 12.81

Messerwellendrehzahl bei variablem Antrieb = maxi-
male Drehzahl.

Schnittiefe: 2 mm,

Absaugung - falls vorhanden - eingeschaltet.

Nur fir Abrichthobelmaschinen

Zu Abschnitt 5.2: Betriebszustand der Maschine

a) Betrieb im Leerlauf
Messerwellendrehzah! bei variablem Antrieb = maxi-
male Drehzahi
Absaugung - falls vorhanden - eingeschaltet. Um den

EinfluB der Absaugung auf das Gesamtgerausch zu er-
fassen, erfolgt noch eine zusatzliche Messung mit aus-
geschalteter Absaugung in Ohrndhe des Bedienenden.

Stellung des Fligeanschlags, Zustand der Messerwelle.
vor dem Filigeanschlag und Abdeckung der Messer-
welle hinter dem Fiigeanschlag gemaB Festlegung

unter Punkt a)

Handvorschub: 3 bis 10 m/min.

Nur fiir Dickenhobelmaschinen
DurchlaBhdhe 80 bis 40 mm,
Vorschubgeschwindigkeit 8 bis 12 m/min.

Die Messung von Abrichtdickenhobel-
maschinen muB den MeBbedingungen fiir die
Abrichthobel- und fir die Dickenhobelmaschine ent-
sprechen.

Genannte Festlegungen fiir a) und b) gelten fir die Falle,
bei denen die MeBbedingungen ausgewéhit werden
kénnen (z. B. Priifstand). MuB jedoch infolge unbeeinfluB-
barer Gegebenheiten davon abgewichen werden, so ist
dies im MeBbericht anzugeben.

Nur fur Abrichthobelmaschinen
Einstellung der Maschine fiir 2 mm Schnittiefe. Der
Flgeanschlag ist auf 100 mm Werkstiickbreite plus
50 mm einzustellen. Hinter dem Fiigeanschlag ist die
Messerwelle abgedeckt.
Nur fiir Dickenhobelmaschinen
DurchlaBhohe 80 mm,
Vorschubgeschwindigkeit 8 bis 12 m/min.

b) Betrieb bei Belastung
Als Prifstiick wird vorgehobeltes Weichholz mit den
MaBen 500 mm X 100 mm X 80 mm verwendet, das
mit 100 mm Breite bearbeitet wird.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlauterungen Seite 5
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Seite 2 DIN 45 635 Teil 1650
Zu Abschnitt 5.4.3 und 5.4.4: Lage und Anzahl der MeBpunkte, MeBpunkt am festen Arbeitsplatz

Melpunkt OI in Ohrnéhe des Bedienenden
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Bild 1. MeBflache, Lage und Anzahl der MeB8punkte fiir Abrichthobelmaschine
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Bild 2. MeBflache, Lage und Anzahl der MeBpunkte fiir Dickenhobelmaschine
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