Januar 1990

DIN

DK 534.61:621.934.323.1:674.053 : 534.835.46 DEUTSCHE NORM
Gerauschmessung an Maschinen

Luftschallemission, Hiillflichen-Verfahren
Holzbearbeitungsmaschinen
Besondere Festlegungen fiir Tischkreissagemaschinen

Measurement of airborne noise emitted by machines; enveloping surface method; Ersatz fiir Ausgabe 06.78

woodworking machines; single blade circular saw benches

Diese Norm legt Ergénzungen zu DIN 45 635 Teil 16 fest, die bei der Gerduschmessung von Tischkreissdégemaschinen fiir Holz
besonders zu beachten sind.

Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte in DIN 45 635 Teil 16/06.78.

Diese Norm gilt fiir folgende Maschinen, wobei sich die Kennzifferangabe auf die Technische Klassifikation fiir Holzbe-
arbeitungsmaschinen nach DIN 8800/09.71 bezieht:

nach Kennziffer 12.131.36

nach Kennziffer 12.131.372

nach Kennziffer 12.131.373

Tischkreissdgemaschinen
Formatkreissdgemaschinen
Baustellenkreissdgemaschinen

Zu Abschnitt 5.2: Betriebszustand der Maschine

a) Betrieb im Leerlauf
A. Tisch- und Formatkreissdgemaschinen

Hartmetallbestiicktes Vergleichsségeblatt
mit Wechselzdhnen

Max.

Sageblatt- Sageblatt- Zahnezahl Schnittbreite Stammblattdicke
durchmesser durchmesser
mm mm

mm mm + 0,1 + 0,1
bis 315 2501) 48 bis 60 3,2 2,2
liber 315 350 bis 355 54 bis 60 3,2 bis 3,6 2,2 bis 2,6

1) LaBt die BaugroBe ein Sageblatt mit Durchmesser von 250 mm nicht zu, so wird das groBtmdgliche Blatt
aufgespannt.

- Drehzahl 4000 min~' bzw. nichstliegende

— Ségeblatt ohne Schragstellung und 30 mm iber den Tisch {iberstehend

— Maschine ausgeriistet mit Spaltkeil und Schutzhaube

- Schutzhaubenunterkante 20 mm {iber Tisch eingestellt, falls diese getrennt vom Spaltkeil befestigt ist
- Parallelanschlag, falls vorhanden, 50 mm vom Ségeblatt entfernt

- Absaugung, falls vorhanden, eingeschaltet

- Um den EinfluB der Absaugung auf das Gesamtgerausch zu erfassen, erfolgt noch eine Messung mit abgeschalteter
Absaugung in Ohrndhe des Bedienenden.

B. Baustellenkreissdgemaschinen (Ségeblattdurchmesser > 315 mm, siehe Erlduterungen)
— Maschine bestiickt mit groBtmdéglichem Sageblatt, wie vom Hersteller mitgeliefert bzw. vorgesehen
- Drehzahl wie vorhanden
- Maschine ausgeriistet mit Spaltkeil und Schutzhaube
- Maximaler Sdgeblattiiberstand, ohne Schragstellung

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

b) Betrieb bei Belastung
Wahl des Werkzeuges und der Sdgewellendrehzahl, Stellung des Sageblattes und der Schutzhaube wird gemaBs
Festlegung unter a) vorgenommen.

Handvorschubgeschwindigkeit (6 = 2) m/min.

Fortsetzung Seite 2 bis 6

NormenausschuB Akustik und Schwingungstechnik (FANAK) im DIN Deutsches institut fiir Normung e. V.
- NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN
s e
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A. Tisch- und Formatkreissdgemaschinen

Als Priifstiick wird eine unbeschichtete Dreischichtspanplatte nach DIN 68 761 mit den AusgangsmaBen (600 bis 800) mm x
(600 bis 800) mm x 16 mm vorgesehen, von der unter Benutzung eines Anschlages Streifen von =~ 50 mm Breite abgeschnit-
ten werden, bis eine Plattenbreite von 150 mm erreicht ist.

Feuchtegehalt 6 bis 10%

Absaugung, falls vorhanden, eingeschaltet.

B. Baustellenkreissigemaschinen

Als Priifstiick wird ein Fichte- oder Tanne-Werkstiick mit der Ausgangslénge (600 bis 800) mm, 160 mm breit und 24 mm dick
verwendet, das unter Benutzung eines Queranschlages um jeweils 20 mm quer zum Faserverlauf gekiirzt wird, bis eine
Minimalldnge von 300 mm erreicht ist.

Feuchtegehalt 8 bis 14%

c) Hauptbetriebszustand

Die beiden Betriebszustédnde in a) und in b) sind von gleicher Wichtigkeit und gelten als Hauptbetriebszustédnde nach
DIN 45 635 Teil 1/04.84. Gerauschangaben miissen deshalb die Gerduschkennwerte fiir beide Betriebszustédnde umfassen.
Die genannten Festlegungen fiir a) und b) gelten fiir die Félle, bei denen die MeBbedingungen ausgewéhit werden kénnen (z. B.
Priifstand). MuB jedoch infolge unbeeinfluBbarer Gegebenheiten davon abgewichen werden (z. B. bei Messungen ohne Absau-
gung, wenn im Gegensatz zum praxisbezogenen Normalfall unter Priifstandsbedingungen nicht abgesaugt werden kann), so
ist dies im MeBbericht festzuhalten.

Zu den Abschnitten 5.4.1, 5.4.3 und 5.4.4: MeBflache, Lage und Anzahl der MeBpunkte, MeBpunkt zur Ermittlung des arbeits-
platzbezogenen Emissionswertes (OhrmeBpunkt).

2
MefRpunkt Iin Ohrnahe

6 des Bedienenden

u =400 mm
7 =200 mm
w = 600 mm

O MeBpunkte

Bild 1. MeBflache, Lage und Anzahl der MeBpunkte

Zu Abschnitt 8.1: Prazision des Verfahrens
Gesicherte Aussagen iiber die Vergleichsstandardabweichung kdnnen zur Zeit noch nicht gemacht werden.
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