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:534.835.46 DEUTSCHE NORMEN Juni 1978
Gerauschmessung an Maschinen DIN
Luftschallmessung, Hiillflachen-Verfahren | — 4 A
Holzbearbeitungsmaschinen
Besondere Festlegungen fir Frasmaschinen 45 635
fiir einseitige Bearbeitung Teil 1652

Measurement of airborne noise emitted by machines; enveloping surface method; woodworking machines; one side
moulding machines

Diese Norm legt Ergdnzungen zu DIN 45 635 Teil 16 fest, die bei der Gerduschmessung von Frdsmaschinen fir die
einseitige Bearbeitung von Holz besonders zu beachten sind. Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte
in DIN 45 635 Teil 16, Ausgabe Juni 1978.

Diese Norm gilt fiir einspindelige Tischfrasmaschinen nach Kennziffer 12.311 der technischen Kiassifikation fir Holz-
bearbeitungsmaschinen nach DIN 8800 (Ausgabe September 1971).

Zu Abschnitt 5.2: Betriebszustand der Maschine

a) Betrieb im Leerlauf
Vergleichswerkzeug: Fligemesserkopf entsprechend DIN 8085 mit Spandickenbegrenzung, 2 Hartmetalischneiden
(achsparallel), Durchmesser 125 mm, Breite 50 mm,
Spindeldrehzahl 6000 min~! + 5 %.
Messerkopf ohne Schrigstellung der Spindel; Oberkante des Werkzeugs 45 mm iiber den Tisch liberstehend mit zum
Werkzeug passendem Tischeinlegering.
Anschlaglineale auf (1 =0,1) mm an den Schneidenflugkreis, angestellt bei 10 mm Zustellung (Schnittiefe).
Bei Vorhandensein eines Vorschubapparats wird dieser auf mindestens 10 mm Abstand vom Schneidenfiugkreis des
Werkzeugs eingestellt, ansonsten ist der Handabweisbiigel zu verwenden.
Absaugung - falis vorhanden - eingeschaltet. Um den EinfluB der Absaugung auf das Gesamtgerédusch zu erfassen,
erfolgt noch eine zusitzliche Messung mit ausgeschalteter Absaugung in Ohrndhe des Bedienenden.

b) Betrieb bei Belastung
Als Priifstiick wird eine unbeschichtete Dreischichtspanplatte nach DIN 68 761 mit den MaBen 700 mm X700 mm
X 19 mm verwendet, die bis zu einer Plattenbreite von 150 mm bearbeitet werden kann.
Werkzeug, Spindeldrehzahl, Spindel- und Werkzeuglage, Stellung der Anschlaglineale und des Vorschubapparats
bzw. des Handabweisbiigels gemaB Festlegung unter Punkt a).
Vorschubgeschwindigkeit (6 & 2) m/min
Absaugung - falls vorhanden - eingeschaltet
Genannte Festlegungen fiir a) und b) gelten fiir die Falle, bei denen die MeBbedingungen ausgewéhit werden konnen
(z. B. Prifstand). Ist die Spindeldrehzahl 6000 min~' nicht vorhanden, muB die am nachsten gelegene Spindeldrehzahl
eingestellt werden. MuB infolge unbeeinfluBbarer Gegebenheiten von den obigen Festlegungen abgewichen werden,
so ist dies im MeBbericht festzuhalten.

Zu Abschnitt 5.4.3 und 5.4.4: Lage und Anzahl der MeBpunkte

Melipunkt I in Ohrnéhe
Z  des Bedienenden

Melflache

u =400 mm
v =200 mm
w = 600 mm

O MefB3punkte

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Bild 1. MeBflache, Lage

und Anzahl der MeBpunkte Fortsetzung Seite 2 bis 4

Erlauterungen Seite 4

NormenausschuB3 Akustik und Schwingungstechnik (FANAK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN
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Seite 2 DIN 45 635 Teil 1652

Fir den Anwender dieser Norm unterliegt dieser MeBbericht nicht dem Nachdruckrandvermerk auf Seite 1.
Zu Abschnitt 9: MeRbericht

von Anschrift Tel.
Antragsteller Anschrift Tel.

Maschine

Fabrikat Typ Masch.-Nr. Bauj.
Auf Schwingungsdampfer aufgestellt [:INein l:lJa

Aufstellort

Maschinenart
Tischfrasmaschine D sonstige

Maschinendaten

Motordrehzahl min—! Vergleichswerkzeug L]
Spindeldrehzahl min—1 anderes Werkzeug 1
(gemessen im Leerlauf} Typ

BG-Test-Nr.
Lineale auf 1 mm angestellt [:l HM-bestiickt I:]
Maschinenlénge /, m Durchmesser mm -
Maschinenbreite [, m Breite mm
Maschinenhéhe L m Schneidenanzahl
Vorschubgeschwindigkeit m/min Bemerkungen:
Betrieb im Leerlauf
Abweichungen zu Seite 6, Abschnitt 5.2 a)} (falls erforderlich)
Betrieb bei Belastung
Abweichungen zu Seite 6, Abschnitt 5.2 b) {falls erforderlich)
MeRgerate
Schallpegelmesser Mikrofon
Fabrikat Fabrikat
Typ Typ

Anzeige: ,,LANGSAM" (,,SLOW")

Lage der Mepunkte, MeRpfad
Falls durch betriebliche Verhaltnisse eine Anderung gegeniiber der Anordnung von Seite 6 erforderlich ist, muR dies durch
eine Skizze dargestellt werden.

MeRabstand d = 1 m (anderer Abstand m)
MeRflacheninhalt S=___  m?2
MeRflachenmall  (nach DIN 45635 Teil 1) Lg = dB
MeRraum
(sofern eine Umgebungskorrektur nach DIN 45 635 Teil 1 angewendet wird)
Breite m Volumen m3
Lange m Ausstattung (falls eine Abschatzung vorgenommen wird)
Héhe m
Gerauschkennwerte Betrieb im Leerlauf Betrieb bei Belastung
MeBflachen-Schalldruckpegel ZA in dB
A-Schalleistungspegel Lya in dB
A-Schalldruckpegel in Ohrndhe L) in dB
MeBflachenmaB Lg in dB
n
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