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Gerauschmessung an Maschinen DIN
Luftschallmessung, Hiillflachen-Verfahren

Holzbearbeitungsmaschinen 45 635

Besondere Festlegungen fir mehrstufige Kantenverleimmaschinen Teil 1654

Measurement of airborne noise emitted by machines; enveloping surface method; woodworking machines; edge glueing,
banding and trimming machines

Diese Norm legt Erginzungen zu DIN 45 635 Teil 16 fest, die bei der Gerduschmessung von mehrstufigen Kantenver-
leimmaschinen zu beachten sind. Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte in DIN 45 635 Teil 16,
Ausgabe Juni 1978.

Diese Norm gilt fir mehrstufige Kantenverleimmaschinen nach Kennzahl 81.6 der Technischen Klassifikation fir Holz-
maschinen nach DIN 8800, Ausgabe September 1971.

Zu Abschnitt 5.2: Betriebszustand der Maschine

Bei der Gerauschmessung wird die Werkzeugbestiickung der Maschine fiir die verschiedenen Arbeitsverfahren (Kappen,
Vorfrisen, Fertigfrasen, Nuten) nach Tabelle 1 vorgenommen, soweit diese Arbeitsgdnge maschinenseitig vorgesehen
sind. Handelt es sich um eine zweiseitige Kantenverleimmaschine, dann ist diese Werkzeugbestiickung symmetrisch
vorzunehmen.

Das Verfahren K fiir die Verarbeitung von Kunststoffkanten ist im Regelfall anzuwenden. Ist jedoch die Maschine aus-
schlieBlich fiir die Verarbeitung von Holzkanten bestimmt, dann ist die Gerduschmessung nach Verfahren H durchzu-
fihren. .

Besitzt die Maschine einen Frequenzumformer, dann ist die Gerauschmessung mit diesem durchzufiihren, wenn er
Bestandteil der Maschine ist. Bei getrennt aufgestelitem Frequenzumformer ist der EinfluB als ,,Fremdgerausch” bei
der Messung zu beriicksichtigen. Das Gerausch einer Beschickungs- und Abnahmevorrichtung gehért nicht zum Maschi-
nengerausch. Wahrend der Messung wird von Hand aufgelegt und abgenommen.

a) Betrieb im Leerlauf
Beim Betrieb im Leerlauf ist die Bestiickung mit den jeweiligen Vergleichswerkzeugen und Drehzahlen wie beim
Betrieb bei Belastung nach Tabelle 1 vorzusehen. Nur die Stationen A bis D laut Tabelle 1 sind in Gang zu setzen.
Absaugung — falls vorhanden — und Vorschubantrieb eingeschaltet.
Um den EinfluR der Absaugung auf das Gesamtgerausch zu ermitteln, erfolgt noch eine zusatzliche Messung in Ohr-
nahe des Bedienenden mit ausgeschalteter Absaugung.

b) Betrieb bei Belastung
Betriebsbedingungen nach Tabelle 1 und Punkt a) bei Bearbeitung der Langskante(n}.
Absaugung — falls vorhanden — eingeschaltet.

c) Hauptbetriebszustand
Die beiden Betriebszustiande a) und b) sind von gleicher Wichtigkeit und gelten als Hauptbetriebszustande nach
DIN 45 635 Teil 1 (z. Z. Entwurf Januar 1982). Gerduschangaben miissen deshalb die Gerauschkennwerte fiir beide
Betriebszustinde umfassen.
Die genannten Festlegungen fiir den Betriebszustand der Maschine gelten fiir die Falle, bei denen die MeRbedingungen
ausgewahlt werden kénnen {z. B. Priifstand). MuR jedoch infolge unbeeinfluBbarer Gegebenheiten davon abgewichen
werden, so ist dies im MeRbericht festzuhalten.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 7

Normenausschu Akustik und Schwingungstechnik (FANAK) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
Normenausschufy Maschinenbau (NAM) im DIN
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Zu Abschnitt 543 und 54 .4: Lage und Anzahl der MeRpunkte, MeBpunkt am festen Arbeitsplatz

MeB3punkt in Ohrnahe des Bedienenden
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Bild 1. MeRflache, Lage und Anzahl der MeRpunkte fir mehrstufige Kantenverleimmaschinen
Die MeRBpunkte I und II in Ohrnahe des Bedienenden sind so gewahlt, daR sie dem Standort bei einer Handbe-
schickung entsprechen.

Zu Abschnitt 6.1:  Messen des A-Schalldruckpegels

Gewohnlich iiberwiegt beim Betrieb bei Belastung das Frasgerdusch. Liegt jedoch der mit der Zeitbewertung S (SLOW,
LANGSAM) am Einzug ermittelte Schalldruckpegel Ly o5 gy beim Kappen und Frasen mehr als 2 dB iiber dem beim Frésen
gemessenen Wert, dann ist zusatzlich der mit der Zeitbewertung | (IMPULS) ermittelte Schalldruckpegel L, 5 @y anzugeben.
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