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Gerauschmessung an Maschinen DIN

Luftschallmessung, Hiiliflaichen-Verfahren —_—
Holzbearbeitungsmaschinen 45 635

Besondere Festlegungen fiir Doppelabkiirzkreissagemaschinen Teil 1657

Measurement of airborne noise emitted by machines; enveloping surface method; woodworking machines; double
dimensions circular sawing machines

Diese Norm legt Ergdnzungen zu DIN 45635 Teil 16 fest, die bei der Gerduschmessung von Doppelabkiirzkreissage-
maschinen fiir Holz besonders zu beachten sind.

Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte in DIN 45635 Teil 16.

Diese Norm gilt fiir Doppelabkiirzkreissigemaschinen, wie sie in der Kennziffer 12.132.31 der Technischen Klassifikation
fir Holzbearbeitungsmaschinen nach DIN 8800 (Ausgabe September 1971) enthalten sind, sowie fiir Ausfiihrungen
dieser Maschinenart mit angebauter Tischkreissiagemaschine.

Zu Abschnitt 5.2: Betriebszustand der Maschine

a) Betrieb im Leerlauf mit Vergleichswerkzeug

Bei Maschinen mit angebauter Tischkreissagemaschine wird dieser Maschinenteil nach DIN 45635 Teil 1651 ein-
gestellt und bei abgeschaltetem Doppelabkiirzteil getrennt gemessen und im MeBbericht behandelt. Das verfahrbare
Sageaggregat wird auf maximale Arbeitsbreite eingestellt.

Alle vorhandenen Sagewellen der Doppelabkiirzkreissigemaschine werden mit Werkzeugen nach der Tabelle bestiickt
und entsprechend eingestelit.

Hartmetallbestiicktes Sageblatt mit Wechselzahnen

Sdgeblatter | Sageblatt- Zihnezahl Schrrntt- Stamrnblatt- Priifdrehzahl
durchmesser breite dicke
mm mm mm min—1
Vorritzen Wie vom Hersteller vorgesehen Hochstdrehzahl

Abkiirzen | 350 bis 355 | 54 bis 60 3,2+b(;s13,6 2,2+b(;s12,6 3000; wenn nicht erreichbar, Hochstdrehzahi

Sageblatter ohne Schragstellung; Vorritzsageblatter 2 mm und Abkiirzsageblatter 30 mm Gber den Tisch iiberstehend.

Maschine ausgeriistet mit Spaltkeilen und Schutzhauben. Schutzhaubenunterkanten 20 mm iber Tisch eingestellt,
falls diese getrennt vom Spaltkeil befestigt werden.

Schiebeschlitten in Mittelstellung.

Absaugung, falls vorhanden, eingeschaltet.

Um den EinfluB der Absaugung auf das Gesamtgerdusch zu erfassen, erfolgt noch eine Messung mit abgeschalteter
Absaugung in Ohrnéhe des Bedienenden.

Betrieb bei Belastung

Als Priifstiick wird eine unbeschichtete dreischichtige FlachpreBplatte nach DIN 68761 Teil 1 mit den Ausgangs-
maBien 1200 mm x 600 mm x 16 mm vorgesehen. Von der Ausgangsbreite 1200 mm werden beidseitig jeweils
20 mm bis zu einer minimalen Plattenbreite von 600 mm abgeschnitten.
Wahl der Werkzeuge und der Sagewellendrehzahlen, Stellung der Sigeblatter und der Schutzhauben wird nach den
Festlegungen unter Punkt a) vorgenommen.
Handvorschubgeschwindigkeit (6 * 2) m/min
Absaugung, falls vorhanden, eingeschaltet
Die Festlegungen unter a) und b) gelten fiir die Falle, bei denen die MeBbedingungen ausgewahlt werden konnen
(z. B. Priifstand). MuB jedoch infolge unbeeinfluBbarer Gegebenheiten davon abgewichen werden, so ist dies im MeB-
bericht festzuhalten.
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¢) Hauptbetriebszustand

Die beiden Betriebszustande a) und b) sind von gleicher Wichtigkeit und gelten als Hauptbetriebszustande nach
DIN 45635 Teil 1 (z. Z. Entwurf, Ausgabe Januar 1982). Gerduschangaben miissen deshalb die Gerauschkennwerte
fiir beide Betriebszustande umfassen.

Zu Abschnitt 5.4.3 und Abschnitt 5.4.4: Lage und Anzahl der MeRpunkte
Die MeBfliache bleibt bei allen Messungen konstant und bezieht sich auf die Ausgangsarbeitsbreite von 1160 mm.
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Bild 2. MeRfliche, Lage und Anzahl der MeBpunkte fiir die angebaute Tischkreissdgemaschine
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uq = 400 mm
vy = 580 mm
wq = 600 mm

O MeRBpunkte

MeBflache, Lage und Anzahl der MeBpunkte bei Doppelabkiirzkreissagemaschinen mit oder ohne angebauter

us = 400 mm
vy = 200 mm
wp = 600 mm
) MeRBpunkte
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