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Gerauschmessung an Maschinen T‘j
Luftschallemission, Hillflachen-Verfahren —
Holzbearbeitungsmaschinen 45 5
Besondere Festlegungen fur Einblatthubkreissagemaschinen s
fiir Querschnitt Teil 1658

Measurement of airborne noise emitted by machines; enveloping surface method; woodworking machines; single blade
stroke circular sawing machines for cross-cutting

Diese Norm legt Erganzungen zu DIN 45635 Teil 16 fest, die bei der Gerauschmessung von Einblatthubkreissage-
maschinen fiir Querschnitt von Holz besonders zu beachten sind.

Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte in DIN 45635 Teil 16, Ausgabe Juni 1978,

Diese Norm gilt fiir Einblatthubkreissagemaschinen fir Querschnitt nach Kennzahl 12.131.1 der Technischen Klassi-
fikation fiir Holzbearbeitungsmaschinen nach DIN 8800, Ausgabe September 1971. Dazu zéhlen beispielsweise:

Gehrungskappkreissagemaschinen nach Kennzahl 12.131.119
Parallelschwingkreissdgemaschinen nach Kennzahl 12.131.121
Auslegerkreissagemaschinen nach Kennzahl 12.131.122
Untertischkappkreissagemaschinen nach Kennzahl 12.131.129

Zu Abschnitt 5.2: Betriebszustand der Maschine

Die zu messende Maschine ist arbeitsbereit auszuriisten.

Es wird das groRBte Sageblatt aus der nachfolgenden Tabelle der Vergleichssigeblatter ausgewiahlt, das in die zu mes-
sende Maschine eingesetzt werden kann:

Kreissageblatter mit Schneidplatten aus Hartmetall
Ségeblatt@urchmesser dy Zihnezahl z Schne‘idenbreite b Stamrpblattdicke s
in mm in mm in mm

200 48 bis 64 2,5 bis 3,2 1,6 bis 2,2
250 56 bis 84 2,5 bis 3,2 1,6 bis 2,2
315 (300) 56 bis 84 3,0 bis 3,2 2,0bis 2,2
355 (350) 54 bis 60 3,2 bis 3,6 2,2 bis 2,6
400 36 bis 64 3,2 bis 3,6 2,2 bis 2,6
450 40 bis 64 3,6 bis 4,0 2,5 bis 2,8
500 48 bis 72 4,0bis 4,5 2,8 bis 3,2
630 (600) 48 bis 72 5,6 3,6
630 bis 1000 nach Herstellerangaben

LaRt die Maschine die in der Tabelle angegebenen Sageblattdurchmesser nicht zu, so ist das vom Hersteller vorgesehene
groRtmogliche hartmetallbestiickte Sageblatt zu verwenden.

Ségeblattdrehzahl wie vom Hersteller vorgesehen; bei mehreren méglichen Drehzahlen wird die hdchste Stufe gewahit.

Die Tischhohe soll etwa 800 mm betragen; Maschinen, die beispielsweise ohne Gestell auf dem Boden stehen, sind fiir
die Messungen entsprechend zu unterbauen.

Absaugung, falis vorhanden, eingeschaltet.

a) Betrieb im Leerlauf

Ségeaggregat bestimmungsgemaR in Ausgangsstellung. Um den EinfluR auf das Gesamtgerausch zu ermitteln, erfolgt
noch eine zusatzliche Messung mit ausgeschalteter Absaugung in Ohrnahe des Bedienenden.

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fur Normung e.V, Beriin, gestattet.

b) Betrieb bei Belastung

Bei Maschinen, die zum , Aufklettern’” des Sageblattes auf das Werkstiick und dadurch zu einer unkontrollierten
Vorschubbewegung neigen (z. B. bei Parallelschwingkreissagemaschinen wie in Bild 2 dargestelit, vielfach ,Pendel-
sagen”’ genannt), mufd zur Vermeidung von Unfallen das Sageblatt negativen Spanwinkel aufweisen.
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Als Priifstiick wird ungehobeltes Weichholz mit folgenden AusgangsmaRen vorgesehen:
Lange: 1000 mm
Hohe und Breite: entsprechend nachfolgender Tabelle

Séageblattdurchmesser d4
< 315 mm | 355 bis 450 mm |> 450 mm

Hohe des Prifstiickes 50 mm 75 mm 100 mm

Breite des Priifstiickes 50 mm 150 mm 250 mm

Von den Priifstiicken werden jeweils Streifen von etwa 20 mm Breite abgeschnitten, bis eine Minimallange von 500 mm
erreicht ist. Bei Beschrankungen durch den Maschinenhub oder die Breite des Auflagetisches muR eventuell ein Priifstiick
mit geringerer Breite gewahlt werden.

Die Holzfeuchte soll 8 bis 14 % betragen.
Handvorschubgeschwindigkeit (6 £ 2) m/min, bei kraftbetriebenem Vorschub wird die nachstliegende Vorschubgeschwin-
digkeit, die méglich ist, eingestelit.

Die genannten Festlegungen fir den Betriebszustand der Maschine gelten fiir die Falle, bei denen die MeRbedingungen
ausgewahit werden kdnnen {z. B. Priifstand). MuB jedoch infolge unbeeinfluBbarer Gegebenheiten davon abgewichen
werden, so ist dies im MeRBbericht festzuhalten.

c) Hauptbetriebszustand

Die beiden Betriebszustande a) und b) sind von gleicher Wichtigkeit und gelten als Hauptbetriebszustande nach
DIN 45635 Teil 1/04.84. Gerduschangaben miissen deshalb die Gerauschkennwerte fiir beide Betriebszustande umfassen.

Zu Abschnitt 5.4.1 und 5.4.3: MeRflache, Lage und Anzah! der MeRpunkte

a) Gehrungskappkreissigemaschinen

Der Bezugsquader entspricht in seinem Querschnitt der Tischflache. Seine obere Begrenzungsflache beriihrt die Sageblatt-
verkleidung (Sageaggregat in Ausgangsstellung).

Bezugsquader
Mefiflache 8 93

O MeRpunkte

Bild 1. MeRflache, Lage und Anzahl der MeRpunkte fiir Gehrungskappkreissagemaschinen
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b) Parallelschwingkreissagemaschinen (gilt sinngemiR auch fiir Auslegerkreissdagemaschinen)
Der Bezugsquader wird so gelegt, daB seine Begrenzungsflachen seitlich die untere Sageblattverkleidung sowie die vordere
Schwinge, vorn die Sageblattschutzhaube bei maximal ausgefahrenem Sageaggregat, hinten die hintere Schwinge und oben

den hochsten Punkt der Maschine (Sageaggregat in Ausgangsstellung) beriihren bzw. einschlieRen.
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Bild 2. MeRflache, Lage und Anzahl der MeRpunkte fir Parallelschwingkreissagemaschinen

c) Untertischkappkreissigemaschinen

Der Bezugsquader schlieBt den Tisch ein, wobei einzeln herausragende Teile wie das Sageblatt wahrend des Schnittes,
Schutzgitter und Niederhalter unberiicksichtigt bleiben. Obere Werkstiicktransporteinrichtungen schlieBt der Bezugs-
quader jedoch mit ein. b4

6
Me(flache A

Bezugsquader

O MeRpunkte
Bild 3. MeRflache, Lage und Anzahl der MeBpunkte fiir Untertischkappkreissagemaschinen
Zu Abschnitt 5.4.4: MeBpunkt zur Ermittlung des arbeitsplatzbezogenen Emissionswertes

(OhrmeRpunkt)
Der OhrmeRpunkt liegt in der vorderen Ebene des Bezugsquaders, 1500 mm hoch und 200 mm seitlich links vom Sage-
blatt.
Zu Abschnitt 6.1: Messen des A-Schalldruckpegels

Wegen der sich wahrend der Bearbeitung ergebenden Pegelschwankungen sind bei Abnahmemessungen integrierende
Schallpegelmesser zu verwenden, wobei fiir den Betrieb bei Belastung der Mittelungspegel Lyaeq in der Anzeigeart
SLOW fiir einen MeRzyklus zu ermitteln ist, der den Sageschnitt und den Riicklauf des Sageblattes in die Ruhesteliung
umfalt.
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