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Gerauschmessung an Maschinen IN
Luftschallemission, Hiillflachen-Verfahren —
Holzbearbeitungsmaschinen 4

Besondere Festlegungen fir Plattenformatkreissagemaschinen Teil 1659

010

5

Measurement of airborne noise emitted by machines; enveloping surface method; woodworking machines; panel sizing
machines

Diese Norm legt Erganzungen zu DIN 45635 Teil 16/06.78 fest, die bei der Gerauschmessung von Plattenformatkreis-
sagemaschinen fiir Holz besonders zu beachten sind.

Diese Norm gilt fiir folgende Maschinen, wobei sich die Kennzahlangabe auf die Technische Klassifikation fiir Holz-
bearbeitungsmaschinen nach DIN 8800/09.71 bezieht.

Einblatthubkreissagemaschinen fir Langsschnitt nach Kennzahl 12.131.2
(Plattenformatkreissdgemaschinen mit Druckbalken fiir Parallel- und Winkelschnitt)

Gestellsagemaschinen fiir Platten nach Kennzahl 12.131.9
(vertikale Plattenaufteilsagemaschinen)

Zu Abschnitt 5.2: Betriebszustand der Maschine

Die zu messende Maschine ist arbeitsbereit auszuristen. Das Gerausch einer Beschickungs-
und Abnahmevorrichtung gehdrt nicht zum Maschinengerausch. Wahrend der Messung
wird von Hand aufgelegt und abgenommen.

Die Werkzeugbestiickung und die Drehzahl wird, wie vom Hersteller serienmaRig vorge-
sehen, vorgenommen bzw. eingestellt; bei mehreren moglichen Drehzahlen wird die
hochste Stufe gewahlt.

Absaugung, falls vorhanden, eingeschaltet.

a) Betrieb im Leerlauf
Plattenformatkreissdgemaschinen entsprechend 12.131.29.

Ségeaggregat bestimmungsgemaR in Ruhestellung, Hauptsagebiatt und Vorritzsageblatt,
falls vorhanden, im Betrieb.

Gestellsdagemaschinen fir Platten entsprechend 12.131.9.

Sageaggregat fiir vertikalen Schnitt eingestellt. Sageblattmitte 1200 mm Gber Bodenebene
und Ségeaggregat in horizontaler Richtung moglichst in Gestelimitte.

Um den EinfluR der Absaugung auf das Gesamtgerausch zu ermitteln, erfolgt noch eine
zusatzliche Messung mit ausgeschalteter Absaugung in Ohrnahe des Bedienenden.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fur Normung e V., Berlin, gestattet
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b) Betrieb bei Belastung
Plattenformatkreissdgemaschinenentsprechend 12.131.2
Vorschubgeschwindigkeit: {15 * 2) m/min bzw. néachstliegende.

Als  Prifstick wird eine unbeschichtete FlachpreBplatte nach DIN 68761 Teil 1 mit den AusgangsmaRen
1200 mm X 1000 mm X 16 mm vorgesehen. Von der Ausgangsbreite 1000 mm werden jeweils 50 mm bis zu einer mini-
malen Plattenbreite von 300 mm abgeschnitten. Das Priifstiick wird in 200 mm Abstand von der Séageblattaustrittsoffnung
aufgelegt.

Bei Winkelschnittanlagen sind die Plattenformatkreissagemaschinen getrennt zu betrachten.

Hauptsageblatt 30 mm (ber Tisch eingestellt.

Vorritzsage — falls vorhanden — auf 2 mm Schnittiefe eingestellt.

Gestellsagemaschinen fir Plattenentsprechend 121319

Vorschubgeschwindigkeit: (8 £ 2) m/min von Hand bzw. nachstliegende.

Als  Prifstick wird eine unbeschichtete FlachpreRplatte nach DIN 68761 Teil 1 mit den Ausgangsmalen
1200 mm X 1000 mm X 16 mm vorgesehen, wobei 1200 mm die Hoéhe der vertikal aufgelegten Platte ist. Von der Aus-
gangsbreite 1000 mm werden jeweils 50 mm bis zu einer minimalen Plattenbreite von 300 mm abgeschnitten, wobei das
Sageaggregat in vertikaler Ebene bewegt wird. Die Einstellung des folgenden Schnittes erfolgt jeweils durch Verschieben
des Priifstiickes.

c) Hauptbetriebszustand

Die beiden Hauptbetriebszustande a) und b) sind von gleicher Wichtigkeit und gelten als Hauptbetriebszustande nach
DIN 45635 Teil 1/04.84. Gerduschangaben miissen deshalb die Gerduschkennwerte fiir beide Betriebszustande umfassen.
Die genannten Festlegungen fiir a) und b} gelten fiir die Falle, bei denen die MeRbedingungen ausgewahlt werden kénnen

(z. B. Priifstand). MuR jedoch infolge unbeeinfluBbarer Gegebenheiten davon abgewichen werden (z. B. Messung ohne
Absaugung), so ist dies im MeRbericht festzuhalten,

Zu Abschnitt 5.4.1, 5.4.3 und 5.4.4: MeRflache, Lage und Anzahl der Mepunkte,
MeRpunkt zur Bestimmung des arbeitsplatzbezogenen Emissionswertes
(OhrmeRpunkt)

a) Plattenformatkreissdgemaschinen entsprechend 12.131.2, herausragende Teile (wie z. B. vordere Tische) werden nicht
berlicksichtigt.

i MefBpunkt I in Ohrnahe

Mefiflache

Bezugsquader

o MeBpunkte

Bild 1. Der OhrmeBpunkt liegt 0,5 m vor der vorderen Ebene des Bezugsquaders in x-Richtung, 1,5 m hoch und 0,8 m
von der Sageblatt-Austrittséffnung in Vorschubrichtung versetzt
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b) Gestellsagemaschinen fir Platten entsprechend 12.131.9

Der OhrmeRpunkt liegt jeweils in Sageblattebene 1,5 m hoch und in 0,5 m Abstand vor der vorderen Kante des Sage-
aggregats in Leerfaufposition.
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Bild 2. Gestellsdgemaschine freistehend, Abstand zur Decke < 1 m
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Bild 3. Gestellsagemaschine freistehend, Abstand zur Decke > 1 m
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