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Gerauschmessung an Maschinen DIN

Luftschallemission, Hillflachen-Verfahren —_—
Holzbearbeitungsmaschinen 45 635

Besondere Festlegungen fiir Oberfrasmaschinen Teil 1660

Measurement of airborne noise emitted by machines; enveloping surface method; woodworking machines; routing
machines

Diese Norm legt Ergédnzungen zu DIN 45635 Teil 16 fest, die bei der Gerauschmessung von Oberfrasmaschinen fiir
Holz besonders zu beachten sind.

Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte in DIN 45635 Teil 16/06.78.

Diese Norm gilt fir Oberfrasmaschinen, wie sie in der Kennziffer 12.315.12 der Technischen Klassifikation fir Holz-
bearbeitungsmaschinen nach DIN 8800/09.71 enthalten sind.

Zu Abschnitt 5.2: Betriebszustand der Maschine
Die zu messende Maschine ist arbeitsbereit mit der vom Hersteller vorgesehenen Werkzeug-Verdeckung
oder Absaughaube auszuriisten.
Vergleichswerkzeug:
Schaftfraser mit 2 Schneiden
Durchmesser: 25 mm
Schneidenlange: 40 bis 50 mm
Drehzahl: 18000 min="' bzw. nachstliegende
Gegenlaufbetrieb

a) Betrieb im Leerlauf
Absaugung, falls vorhanden, eingeschaltet.

Um den EinfluR der Absaugung auf das Gesamtgerausch zu erfassen, erfolgt noch eine Messung mit
abgeschaiteter Absaugung in Ohrnéhe des Bedienenden.

b) Betrieb bei Belastung

Als Priifstiick wird eine unbeschichtete FlachpreRplatte nach DIN 68 761 Teil 1 mit den Ausgangs-
maRen (600 bis 800) mm X (600 bis 800) mm X 16 mm verwendet, die bis zu einer Plattenbreite
von 150 mm bearbeitet werden kann.

Das Priifstiick wird am Anschlag gefihrt, wobei an einer Kante auf der ganzen Lange 5 mm abgefrast
werden.

Handvorschubgeschwindigkeit (6 * 2) m/min.

Absaugung, falls vorhanden, eingeschaltet.

c) Hauptbetriebszustand

Die beiden Betriebszustande a) und b} sind von gleicher Wichtigkeit und gelten als Hauptbetriebszu-
stande nach DIN 45635 Teil 1/04.84. Gerauschangaben miissen deshalb die Gerauschkennwerte fiir
beide Betriebszustande umfassen.

Die Festlegungen fiir a) und b) gelten fir die Félle, bei denen die MeRbedingungen ausgewihit werden
kénnen (z.B. Priifstand). MuR jedoch infolge unbeeinfluBbarer Gegebenheiten davon abgewichen
werden (z.B. Messung ohne Absaugung), so ist dies im MeRbericht festzuhalten.

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Berlin, gestattet.
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2u Abschnitt 5.4.1, 5.4.3 und 5.4.4: MeRflache, Lage und Anzahl der MeRpunkte, MeRpunkt zur Bestim-
mung des arbeitsplatzbezogenen Emissionswertes (Ohrmefpunkt)

Bezugsquader Mefpunkt T in Ohrnahe
z .
des Bedienenden

Mefflache

O Mellpunkte

Bild 1. Mef¥flache, Lage und Anzahl der MeRpunkte

Der OhrmeRpunkt liegt iiber der Mitte der Tischvorderkante in 1,5 m Hohe iber dem Boden.
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