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Gerauschmessung an Maschinen |
Luftschallemission, Hiillflichen-Verfahren

- Holzbearbeitungsmaschinen 45 6 5

Besondere Festlegungen fiir Tisch-und Trennbandsdgemaschinen Teil 1661

O
Z

Measurement of airborne noise emitted by machines;
enveloping surface method; woodworking machines; table band sawing machines

Diese Norm legt Erganzungen zu DIN 45635 Teil 16/06.78 fest, die bei der Gerduschmessung von Tischbandsédge-
maschinen fiir Holz besonders zu beachten sind.

Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte in DIN 45635 Teil 16.

Diese Norm gilt fiir Tischbandsdgemaschinen, wie sie in der Kennziffer 12.121.5 der Technischen Klassifikation fiir
Holzbearbeitungsmaschinen nach DIN 8800/09.71 enthalten sind und vor allem in Tischlereibetrieben eingesetzt wer-
den, sowie fiir Trennbandsagemaschinen mit der Kennziffer 12.121.4,

2u Abschnitt 5.2: Betriebszustand der Maschine
Die zu messende Maschine ist arbeitsbereit auszuriisten. Das Sageblatt ist wie folgt auszuwahlen:

Tischbandsagemaschinen
Rollendurchmesser Trennbandsagemaschinen
< 500 mm >500bis900mm | > 900 mm

Vom Hersteller vorgesehene

Blattbreite 16 mm 25 mm 40 mm max. Blattbreite
Zahnteilung 6 bis8 mm 8 bis 10 mm 10 bis 12 mm 30 bis 50 mm
Blattdicke 0,5 mm <0,001 x Rollendurchmesser

Vorschubgeschwindigkeit
— Handvorschub (4 £ 2) m/min (6 £ 2) m/min (6 £ 2) m/min (6 £ 2) m/min
— Mechanischer Vorschub 15 m/min

Bei mehreren moglichen Drehzahlen wird die hdchste Stufe ausgewahlt.
Einstellung des Parallélanschlages bei

Tischbandsagen 10 mm vom Sageblatt entfernt,

Trennbandsagen 25 mm vom Sageblatt entfernt.

Die Blattfiihrung ist in tiefstmogliche Stellung zu bringen.

a) Betrieb im Leerlauf
Absaugung, falls vorhanden, eingeschaltet.

Um den Einflu der Absaugung auf das Gesamtgerausch zu ermitteln, erfolgt noch eine Messung mit abgeschalteter
Absaugung in Ohrnahe des Bedienenden.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.
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b) Betrieb bei Belastung
Als Priifstiick wird Weichholz mit einem Feuchtigkeitsgehalt von 8 bis 14% verwendet:

Tischbandsagen Trennbandsagen
Lange 1000 mm 2000 mm
Ausgangsmall 80 mm 150 mm
Breite
Kann abgearbeitet werden bis auf 40 mm 50 mm
Hohe 40 mm 150 mm

Absaugung, falls vorhanden, eingeschaltet.

c) Hauptbetriebszustand

Die beiden Betriebszustande a) und b) sind von gleicher Wichtigkeit und gelten als Hauptbetriebszustande nach DIN 45 635
Teil 1/04.84. Gerauschangaben miissen deshalb die Gerauschkennwerte fiir beide Betriebszustande umfassen.

Die Festlegungen fiir a) und b) gelten fiir die Félle, bei denen die MeBbedingungen ausgewahlt werden kénnen (z. B. Prif-
stand). MuR jedoch infolge unbeeinfluBbarer Gegebenheiten davon abgewichen werden (z. B. Messung ohne Absaugung),
so ist dies im MeBbericht festzuhalten.

Zu Abschnitt 5.4.1, 5.4.3 und 5.4.4: MeRfliche, Lage und Anzahl der MeBpunkte, MeBpunkt zur Bestimmung
des arbeitsplatzbezogenen Emissionswertes (OhrmeRpunkt)
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Bild 1. Tischbandsidgemaschine

Der OhrmeRpunkt liegt 1,5 m hoch in der Ebene der aufgabeseitigen Tischkante sowie in Sdgeblattebene (schneidender

Teil). Documents
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MefBpunkt I in Ohrnahe
6 des Bedienenden

Mef3flache
Bezugsquader

Mefpunkt II in Ohrnahe
des Bedienenden

O MeRBpunkte
Bild 2. Trennbandsagemaschine

Die OhrmeRpunkte I und II liegen 1,5 m hoch, 0,5 m links der Sageblattebene {schneidender Teil, in Vorschubrichtung
betrachtet) sowie 1,0 m vor der vorderen bzw. 1,0 m hinter der hinteren Begrenzung des Maschinentisches.
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