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Gerauschmessung an Maschinen

Luftschallemission, Hiillflichen-Verfahren
Holzbearbeitungsmaschinen

- Besondere Festlegungen fur

einseitige Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen

E
Z
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Teil

tenoning machines with several spindles

schneid- und Schlitzmaschinen fiir Holz besonders zu beachten sind.
Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte in DIN 45635 Teil 16.

Klassifikation fiir Holzbearbeitungsmaschinen nach DIN 8800/09.71 enthalten sind.

Zu Abschnitt 5.2: Betriebszustand der Maschine

Measurement of airborne noise emitted by machines; enveloping surface method; woodworking machines; single-end

Diese Norm legt Erganzungen zu DIN 45635 Teil 16/06.78 fest, die bei der Gerduschmessung von einseitigen Zapfen-

Diese Norm gilt fiir einseitige Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen, wie sie in der Kennziffer 81.11 der Technischen

Die zu messende Maschine ist arbeitsbereit auszuriisten. Sind mehrere senkrechte Fras-
spindeln vorhanden, dann ist nur die erste Frasspindel in Betrieb zu nehmen. Die
Maschine ist mit folgenden Vergleichswerkzeugen zu besticken:

Abkilirzkreissage: Hartmetallbestiicktes Sageblatt mit Wechselzahnen

Durchmesser 350 bis 355 mm

Zahnezahl 48 bis 64

Schnittbreite 3,2bis 3,6 mm 0,1 mm
Stammblattdicke 2,2bis 2,6 mm 0,1 mm
Drehzahl 3000 min—"1 bzw. nichstliegende

Frasspindel: 3 Schiitzscheiben
Schneidenflugkreisdurchmesser 300 mm

Schneidenzahl je Scheibe 2 oder 3
Schnittbreite 8 mm
Drehzahl 3000 min— 1 bzw. nichstliegende

a) Betrieb im Leerlauf
Rolltisch in Ausgangsstellung.
Absaugung, falls vorhanden, eingeschaltet.

Messung mit abgeschalteter Absaugung in Ohrnahe des Bedienenden.

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

NormenausschuR Maschinenbau (NAM) im DIN

Um den EinfluB der Absaugung auf das Gesamtgerdusch zu erfassen, erfolgt noch eine

NormenausschulR Akustik und Schwingungstechnik (FANAK) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge.V.

Fortsetzung Seite 2 bis 7
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b) Betrieb bei Belastung

Als Priifstick wird vorgehobeltes Weichholz von 58 bis 66 mm Breite, 58 bis 65 mm Héhe und 1000 bis 2000 mm Lange
verwendet.

Feuchtigkeitsgehalt 8 bis 14 %.

Vorschubgeschwindigkeit beim Frésen (6 = 2) m/min.

Das Priifstiick wird wiahrend eines MeRBzyklus *) an der Abkiirzsage gemaR Bild 1 gekirzt und danach geschlitzt.
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Bild 1. Bearbeitung des Priifstickes

2bis 20

Absaugung, falls vorhanden, eingeschaltet.

c¢) Hauptbetriebszustand

Die beiden Betriebszustinde a) und b) sind von gleicher Wichtigkeit und gelten als Hauptbetriebszustdnde nach
DIN 45635 Teil 1/04.84. Gerauschangaben miissen deshalb die Gerduschkennwerte fiir beide Betriebszustande umfassen.

Die Festlegungen fiir a) und b) gelten fiir die Falle, bei denen die MeBbedingungen ausgewahlt werden kénnen (z. B. Priif-
stand). MuR jedoch infolge unbeeinfluBbarer Gegebenheiten davon abgewichen werden (z. B. Messung ohne Absaugung),
so ist dies im MeRbericht festzuhalten.

*) Ein MeRzyklus umfaBt den Abkiirzvorgang, die Frasbearbeitung und den Riicklauf. Documents
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Zu Abschnitt 5.4.1, 5.4.3 und 5.4.4: Mel3flache, Lage und Anzahl der MeRBpunkte,
MeRpunkt zur Bestimmung des arbeitsplatzbezogenen Emissionswertes

(OhrmeBpunkt)

z
6 J Bezugsquader Mefpunkt [ in Ohrnahe

des Bedienenden

MeRflache

Bild 2. MeRflache, Lage und Anzahl der MeRpunkte © MeBpunkte

Der Bezugsquader schlieit den Rolltisch ein, wobei das in der Regel herausragende Anschlaglineal unberiicksichtigt bleibt.
Der OhrmeRpunkt liegt 1,5 m hoch iber dem Boden in einer Ebene, die 0,6 m parallel zur Sigeblattebene verschoben ist
sowie in der aufgabeseitigen senkrechten Ebene des Bezugsquaders.

2u Abschnitt 6.1: Messen des A-Schalldruckpegels

Wegen der sich wéhrend der Bearbeitung ergebenden Pegelschwankungen sind bei Abnahmemessungen integrierende
Schallpegelmesser zu verwenden, wobei fiir das Schnittgerdusch der A-bewertete Mittelungspegel Lyaeq in der Anzeigeart
SLOW fiir den gesamten MeRzyklus *) ermittelt wird.

*) Siehe FuBnote Seite 2 Documents
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