DK 534.61:621.924.1: 674.059 : 534.835.46 DEUTSCHE NORM September 1987

Gerauschmessung an Maschinen DIN
Luftschallemission, Hullflachen-Verfahren
Holzbearbeitungsmaschinen 45 635
Besondere Festlegungen fir Schleifmaschinen (fir Breitseiten) Teil 1663

Measurement of airborne noise emitted by machines;
enveloping surface method, woodworking machines;
sanding machines

Diese Norm legt Erganzungen zu DIN 45635 Teil 16 fest, die bei der Gerduschmessung von Schleifmaschinen fiir
Holz besonders zu beachten sind.
Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte in DIN 45635 Teil 16/06.78.
Diese Norm gilt fiir folgende Maschinen, wobei sich die Kennzifferangabe auf die Technische Klassifikation fiir Holz-
bearbeitungsmaschinen nach DIN 8800/09.71 bezieht:

Bandschleifmaschinen mit Schiebetisch oder Rahmen nach Kennziffer 12.722

Breitbandschleifmaschinen nach Kennziffer 12.724

Schieifmaschinen mit zylindrischem Werkzeug nach Kennziffer 12.74

Zu Abschnitt 5.2: Betriebszustand der Maschine

Die zu messende Maschine ist arbeitsbereit auszuriisten und mit neuem Schleifband bzw. mit neuem Schleifbelag zu
versehen. Es sind alle vorhandenen Schleifeinheiten (gegebenenfalls auch Querbander) in Betrieb zu nehmen.

Schnittgeschwindigkeit (Bandgeschwindigkeit, Umfangsgeschwindigkeit) maximal

Vorschubgeschwindigkeit (10 £ 2) m/min

Schleifmittelkérnung *)

fiir die erste Schleifeinheit P 80 bis P 120

fiir die zweite Schleifeinheit P 120 bis P 150

fur weitere Schleifeinheiten jeweils feiner als die vorhergehende
Einheit

Bei Bandschleifmaschinen nach Kennziffer 12.722 befinden sich Schiebetisch oder Rahmen in Mittelstellung.
a) Betrieb im Leerlauf mit Vergleichsschleifbiandern
Absaugung eingeschaltet.

Um den EinfluR der Absaugung auf das Gesamtgerdusch zu erfassen, erfolgt noch eine Messung mit abgeschalteter
Absaugung in Ohrnahe des Bedienenden.

Durchlal’ auf 16 mm eingestellt.

*} Nach DIN 69176 Teil 1

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 7

Normenausschull Akustik und Schwingungstechnik (FANAK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Normenausschul Maschinenbau (NAM) im DIN
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b) Betrieb bei Belastung
Als Priifstiick wird eine unbeschichtete FlachpreRplatte nach DIN 68 761 Teil 1 mit den Ausgangsmafien 1200 mm X
600 mm X 16 mm vorgesehen, von der je Seite maximal 2 mm abgearbeitet werden diirfen.
Feuchtigkeitsgehalt des Priifstiickes 6 bis 10 %
Schieiftiefe {Spanabnahme) 0,1 bis 0,3 mm
Schleifdruck und Oszillation entsprechend den Angaben des Herstellers
Wihrend der Gerauschmessung miissen alle Schieifeinheiten in Eingriff sein. Dazu wird eine kontinuiertiche Beschickung
mit Priifsticken notwendig.
Bei Bandschleifmaschinen nach Kennziffer 12.722 soll die Vorschubgeschwindigkeit {Tischbewegung) bei (6 £ 2) m/min
liegen; dabei ist der Schleifdruck auf eine Schleiftiefe (Spanabnahme) von 0,1 bis 0,3 mm abzustellen. Der Schleif-
schuh befindet sich in Mittelstellung. Die Mégiichkeit, Schleifarbeiten auch im Bereich einer Umlenkrolle oder eines
daran befestigten Schleiftellers durchzufiihren, bleibt bei der Messung unberiicksichtigt.
Absaugung eingeschaltet.
c) Hauptbetriebszustand
Die beiden Betriebszustande a) und b) sind von gleicher Wichtigkeit und gelten als Hauptbetriebszustande nach
DIN 45 635 Teil 1/04.84. Gerauschangaben miissen deshalb die Gerauschkennwerte fiir beide Betriebszustande umfassen.

Die Festlegungen unter a) und b) gelten fiir die Falle, bei denen die MeRbedingungen ausgewahit werden konnen (z. B.
Priifstand). Muf jedoch infolge unbeeinfluBbarer Gegebenheiten davon abgewichen werden (z. B. bei Messung ohne Ab-
saugung, wenn im Gegensatz zum praxisbezogenen Normalfall unter Priifstandsbedingungen nicht abgesaugt werden kann},
so ist dies im MeRbericht deutlich festzuhalten. _

Zu Abschnitt 5.4.1, 5.4.3 und 5.4.4: MeRfliche, Lage und Anzahl der MeRpunkte, MeRpunkt zur Ermittlung des arbeits-
platzbezogenen Emissionswertes (OhrmeRpunkt)

a) Bandschleifmaschinen mit Schiebetisch oder Rahmen
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© MeRpunkte
Bild 1.

Der OhrmeRpunkt I liegt 1,5 m hoch iber dem Boden, mittig zum Tisch und 1 m vor der Vorderkante des Schleifschuhes

in x-Richtung. Documents
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b) Breitbandschleifmaschinen, Schleifmaschinen mit zylindrischem Werkzeug

Mefiflache z
Mef3punkt I in Ohrnahe
Bezugsquader o5 Redienenden

MefRpunkt II in Ohrnahe
des Bedienenden

O MeRpunkte
Bild 2.

Der OhrmeBpunkt I am Einzug liegt 1,5 m hoch iiber dem Boden und 0,5 m vor der Mitte der Vorderkante des Aufgabe-
tisches in x-Richtung.
Der OhrmeRpunkt II ist analog am Auszug angeordnet.
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