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Gerauschmessung an Maschinen DIN

Luftschallemission, Hillflachen-Verfahren
Holzbearbeitungsmaschinen
Besondere Festlegungen fir

Mehr- und Vielblatt-Leistenkreissdgemaschinen fiir Feinschnitt Teil 1664

45 635

Measurement of airborne noise emitted by machines;
enveloping surface method; woodworking machines;
multi-blade circular sawing machines

Zu Abschnitt 5.2: Betriebszustand der Maschine
Die zu messende Maschine ist arbeitsbereit auszurlisten.
Vergleichswerkzeug:
Kreissageblatter mit Schneidplatten aus Hartmetali
Durchmesser:

Maschine eingesetzt werden konnen.
Anzahl der Sageblatter: 4

Diese Norm legt Erganzungen zu DIN 45635 Teil 16 fest, die bei der Gerduschmessung von Mehr- und Vielblatt-
Leistenkreissagemaschinen fiir Holz besonders zu beachten sind.
Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte in DIN 45635 Teil 16/06.78.

Diese Norm gilt fiir Mehr- und Vielblatt-Leistenkreissagemaschinen, wie sie in der Kennziffer 12.132.34 der Tech-
nischen Klassifikation fiir Holzbearbeitungsmaschinen nach DIN 8800/09.71 enthalten sind.

Aus der folgenden Tabelle werden Sigeblatter mit dem groRten Durchmesser ausgewahlt, die in die zu messende

Zahnezahl, Schnittbreite und Stammblattdicke nach folgender Tabelle:

Sageblattdurchmesser |, Schnittbreite | Stammblattdicke
Zahnezahl mm mm
mm +0,1 +0,1
250 18 bis 24 2,5 bis 3,2 1,6 bis 2,2
315 (300} 20 bis 28 3,0 bis 3,2 2,0 bis 2,2
355 (350) 24 bis 32 3,2 bis 3,6 2,2 bis 2,6
400 28 bis 36 3,2 pbis 3,6 2,2 bis 2,6

Drehzahl: max. mogliche
a) Betrieb im Leerlauf mit Vergleichswerkzeug
Absaugung, falls vorhanden, eingeschaltet.

Absaugung in Ohrnahe des Bedienenden.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Um den Einfluf der Absaugung auf das Gesamtgerausch zu erfassen, erfolgt noch eine Messung mit abgeschalteter

NormenausschulR Akustik und Schwingungstechnik (FANAK) im DIN Deutsches Institut fir Normunge.V.
Normenausschul? Maschinenbau {(NAM) im DIN

Fortsetzung Seite 2 bis 6
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b) Betrieb bei Belastung
Als Prifstick wird ungehobeltes Weichholz mittlerer Giiteklasse von 2000 mm Linge, 40 mm Dicke und 150 mm

Breite verwendet.
Feuchtigkeitsgehalt 8 bis 14 %.
Das Priifstiick wird gemaR Bild 1 bearbeitet.
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Vorschubgeschwindigkeit (15 = 2) m/min
Absaugung, falls vorhanden, eingeschaltet.

¢} Hauptbetriebszustand
Die beiden Betriebszustinde a) und b) sind von gleicher Wichtigkeit und gelten als Hauptbetriebszustande nach

DIN 45635 Teil 1/04.84. Gerauschangaben miissen deshalb die Gerduschkennwerte fiir beide Betriebszustande um-
fassen.
Die Festiegungen unter a) und b) gelten fiir die Falle, bei denen die MeRbedingungen ausgewéhlt werden konnen (z. B.
Priifstand). MuR jedoch infolge unbeeinfluBbarer Gegebenheiten davon abgewichen werden (z. B. bei Messung ohne Ab-
saugung, wenn im Gegensatz zum praxisbezogenen Normalfall unter Priifstandsbedingungen nicht abgesaugt werden kann),

so ist dies im MeRbericht deutlich festzuhalten.
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