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Gerauschmessung an Maschinen

Luftschallemission, Hullflichen-Verfahren Holzbearbeitungsmaschinen

Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.,, Berlin, gestattet.

Besondere Festlegungen fiir Zwei- und Mehrblattkreissdgemaschinen
fur Grobschnitt (Doppelsdumer)

45635

Teil 1666

Measurement of airborne noise emitted by machines; enveloping surface method; woodworking machines; double

edging circular sawing machines for rough cutting

Diese Norm legt Ergianzungen zu DIN 45635 Teil 16 fest, die bei der Gerduschmessung von Zwei- und Mehrblattkreis-
sdgemaschinen fiir Grobschnitt (Doppelsdumer) von Holz besonders zu beachten sind.
Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte in DIN 45635 Teil 16/06.78.

Diese Norm gilt fir Zwei- und Mehrblattkreissagemaschinen fiir Grobschnitt (Doppelsdumer) nach Kennzahl 12.132.33
der Technischen Klassifikation fiir Holzbearbeitungsmaschinen nach DIN 8800/09.71.

Zu Abschnitt 5.2: Betriebszustand der Maschine
Die zu messende Maschine ist arbeitsbereit auszuriisten.

Vergleichswerkzeug:

Kreissdgeblatter mit Schneidplatten aus Hartmetall
Durchmesser:

Aus der nachfolgenden Tabelle werden Sdgeblatter mit
dem groBten Durchmesser ausgewihlt, die in die zu
messende Maschine eingesetzt werden kénnen.

Anzahl der Sageblatter: 2

Ziahnezahl, Schnittbreite und Stammblattdicke nach foigen-
der Tabelle:

I
mm mm mm
+0,1 +0,1
355 (350) 16 bis 36 3,6 bis 5,0 2,4 bis 3,0
400 18 bis 36 3,8 bis 5,0 2,4 bis 3,0
450 24 bis 36 4,2 bis 5,2 2,6 bis 3,2
500 24 bis 36 4,8 bis 5,5 | 3,0 bis 3,5
630 (600) 30 bis 36 5,0 bis 5,5 3,0 bis 3,5
630 bis 1000 Entsprechend Herstellerangaben

Drehzahl: maximal mégliche

a) Betrieb im Leerlauf mit Vergleichswerkzeug
Absaugung, falls vorhanden, eingeschaltet.
Um den EinfluB der Absaugung auf das Gesamt-
gerdusch zu erfassen, erfolgt noch eine Messung mit
abgeschalteter Absaugung in Ohrnéhe des Bedienen-
den.

b) Betrieb bei Belastung
Als Prufstiick wird unbesdumtes, ungehobeltes Weich-
holz mittlerer Giteklasse von 3000 mm Lénge, 50 mm
Dicke und etwa 200 mm Breite verwendet.

Feuchtigkeit > 20%
Das Prifstiick wird nach Bild 1 bearbeitet.
Vorschubgeschwindigkeit (40 &= 2) m/min.

Fiir Maschinen, die bestimmungsgemaB mit héherem
Vorschub arbeiten, diirfen Werkstiicke mit 24 bis
26 mm Dicke verwendet werden.

Absaugung, falls vorhanden, eingeschaltet.

c¢) Hauptbetriebszustand
Die beiden Hauptbetriebszustande a) und b) sind von
gleicher Wichtigkeit und gelten als Hauptbetriebs-
zustande nach DIN 45635 Teil 1. Gerduschangaben
missen deshalb die Geraduschkennwerte fur beide
Betriebszustiande umfassen.
Die Festlegungen unter a) und b) gelten fiir die Félle, bei
denen die MeBbedingungen ausgewéhlt werden kénnen
(z.B. Prifstand). MuB jedoch infolge unbeeinfluBbarer
Gegebenheiten davon abgewichen werden, so ist dies im
MeBbericht festzuhalten.
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Anmerkung: Die Sagewelle kann auch oberhalb des
Werkstiickes angeordnet sein.

Bild 1. Bearbeitung des Priifstiickes

Fortsetzung Seite 2 bis 6

NormenausschuB Akustik und Schwingungstechnik (FANAK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN
™
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Seite 2 DIN 45635 Teil 1666

Zu den Abschnitten 5.4.1, 5.4.3 und 5.4.4: MeBflache, Lage und Anzahl der MeBpunkte, MeBpunkt zur Ermittlung des
arbeitsplatzbezogenen Emissionswertes (OhrmeBpunkt)

OhrmeBpunkt:

Bezugsquader

Mefflache

z

N

MeRpunkt Iin Ohrnahe
des Bedienenden (am Einzug)

o MeBpunkte

Bild 2. MeBflache, Lage und Anzahl der MeBpunkte fur Zwei- und Mehr-
blattkreissdgemaschinen fir Grobschnitt (Doppelsaumer)

Der MeBpunkt I in Ohrndhe des Bedienenden ist so gewahit, daB er dem Standort bei Handbeschickung entspricht:
1,5m hoch in der aufgabeseitigen MeBfliche und in der Ebene der linken Offnungsbegrenzung (in Vorschubrichtung

betrachtet).
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