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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm schafft die Voraussetzung dafiir, daB die von
Geréten der Biiro- und Informationstechnik unter festgelegten
Betriebsbedingungen an die umgebende Luft abgestrahiten
Gerdusche (Gerduschemission) einheitlich ermittelt werden
koénnen und die Ergebnisse vergleichbar sind.

Soll eine Gerduschemissionskennzeichnung von Biiro-
maschinen und Gerédten von Datenverarbeitungsanlagen
erfolgen, ist diese nach Anhang B vorzunehmen. Dieser
enthélt auch das anzuwendende Nachpriifverfahren.

Der Anwender dieser Norm hat fir die Ermittiung des
Schalleistungspegels die Moglichkeit, das den vorliegenden
MeBraumverhéltnissen entsprechende Rahmen-MeBver-
fahren anzuwenden, d. h. das Hiillfldichen-Verfahren nach
DIN 45635 Teil 1/04.84 (Genauigkeitsklasse 2) oder das
Hallraum-Verfahren nach DIN 45 635 Teil 2/10.87 (Genauig-
keitskiasse 1). Die Prazision beider Rahmenverfahren wird mit
gleich groBer Vergleichstandardabweichung angegeben. Die
nach beiden Rahmenverfahren ermittelten A-Schalleistungs-
pegel Lya stimmen deshalb ausreichend genau iiberein.

Fur die Ermittlung des arbeitsplatzbezogenen Emissions-
wertes und der Impulshaltigkeit ist eine MeBumgebung
notwendig, wie sie fiir die Anwendung des Hiillflichen-
Verfahrens vorausgesetzt wird.
Diese Norm gilt fiir Geréte der Biiro- und Informationstechnik.
Diese Maschinen und Geréte werden in dieser Norm unter
dem Begriff Biiromaschinen zusammengefaBt.
Gerdauschmessungen an Biiromaschinen nach dieser Norm
kénnen unterschiedlichen Zwecken dienen (siehe auch
Beiblatt 2 zu DIN 45 635).
- Bestimmen der Gerduschemission von Biiromaschinen.
~ Vergleich der Gerduschemission von Maschinen derselben
Maschinenart.
- Abschitzen der von der Maschine verursachten Gerédusch-
immission an Arbeitsplédtzen, z. B. im Biiro.

- Gewinnung von MeBdaten als Entscheidungshilfe fiir die
Planung von akustischen und organisatorischen MaBnahmen
zur Minderung der Gerauschimmission an Arbeitspléatzen.

Fur den iiberwiegenden Teil der in den Anwendungsbereich
dieser Norm fallenden Maschinenarten werden im Anhang C
einfache und praktikable Normbetriebszustédnde festgelegt.
Sie bilden die Grundlage fiir einen Vergleich der Gerdusch-
emission.

Anmerkung: Das im Entwurf DIN 45 635 Teil 19/08.84 unter
Anhang B beschriebene Verfahren zur Bestimmung
der Tonhaltigkeit wurde gestrichen. Es wird emp-
fohlen, bei Bedarf gegenwartig nach ISO 7779
JAcoustics - Measurement of airborne noise emitted
by computer and business equipment* zu verfahren.

2 Bezeichnung

Das Verfahren muB im Zusammenhang mit der benutzten
Genauigkeitsklasse 2 (KL 2) und dem benutzten Rahmenver-
fahren zur Ermittiung des Schalleistungspegels (DIN 45 635
Teil 1 oder Teil 2) bezeichnet werden.

Beispiel:

Bezeichnung des Verfahrens einer Gerauschmessung nach

dieser Norm (19) der Genauigkeitsklasse (,KL") 2:
Gerduschmessung DIN 45 635-19-01-KL 2

Anmerkung: Bei Anwendung des Hallraum-Verfahrens (02)
wird trotz der Genauigkeitsklase 1 des Rahmenver-
fahrens das maschinenspezifische Verfahren in die
Genauigkeitsklasse 2 eingestuft.

3 Begriffe, GréBen
Nach DIN 45 635 Teil 1 und Teil 2.
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4 MeBgerite

Je nach angewendetem Rahmenverfahren nach DIN 45 635
Teil 1 oder DIN 45 635 Teil 2.

5 MeBgegenstand und MeBbedingungen

5.1 MeBgegenstand

MeBgegenstand ist die einzelne Bliromaschine mit allem zur
bestimmungsgemaBen Anwendung und Funktion erforder-
lichen Zubehdr, wie z. B. Papier, Magnetband, entsprechend
der Betriebsanleitung.

Abgrenzungen fiir bestimmte Maschinenarten sind aus
Anhang C zu entnehmen.

5.2 Betriebszustand der Maschine

5.2.1 Hauptbetriebszustand

Die Geraduschemission hangt bei einer Reihe von Biro-
maschinen vom jeweiligen Betriebszustand ab. Dies ist
insbesondere bei Schreibmaschinen, Druckern und Lese-
und Sortiergerdaten der Fall. Ferner spielt bei einigen
Maschinen der Belastungszustand eine Rolle, z.B. bei
Bleistiftspitzmaschinen und Aktenvernichtern. Fiir die ein-
heitliche Emissionsmessung und Kennzeichnung werden
fir die einzelnen Maschinenarten Hauptbetriebszustéande
festgelegt, die dem mehrheitlichen praktischen Betrieb ent-
sprechen. In wenigen Féllen muBte von diesem praktischen
Betrieb abgewichen werden (z. B. bei Schreibmaschinen), um
eine einfache und reproduzierbare Messung durchfiihren zu
kénnen.

Diese Hauptbetriebszustiande sind fiir eine Reihe von
Maschinenarten im Anhang C zusammengestelit. Die
Gerauschemission soll fiir Leerlauf und Betrieb der Maschine
bestimmt werden. Wenn mehrere voneinander unabhéngige
Funktionsabldufe von einer Maschine ausgefiihrt werden
konnen (z. B. Lesen und Lochen oder manuelles Schreiben
und programmgesteuerte Ausgabe), so soll die Gerdusch-
emission fir jeden dieser Betriebszustdnde bestimmt
werden.

Fiir Maschinen, die innerhalb eines bestimmten Betriebs-
zustandes mehrere Einzelfunktionen ausfithren (z. B. Papier-
einzug, Schreiben, Papiervorschub und Ablage), soll, soweit
nicht im Anhang C festgelegt, eine sinnvolle Kombination
dieser Ablaufe gewahit werden. In Einzelfdllen kann der
Betriebszustand gewahit werden, bei dem die groBte
Gerauschemission entsteht.

Bei einigen Bliromaschinen ist die Gerdauschemission fiir
Leerlauf und Betrieb gleich (z. B. bei Prozessoren und
Steuereinheiten). In solchen Féllen gibt es nur einen Betriebs-
zustand.

Bei Biiromaschinen, die nicht kontinuierlich betrieben
werden konnen, bedingt durch deren Funktion oder durch die
Programmsteuerung, bleiben fiir den Hauptbetriebszustand
im Sinne dieser Norm Warte- oder Stillstandszeiten unbe-
riicksichtigt, soweit sie nicht Bestandteil eines Arbeitszyklus-
ses sind. Ist ein kontinuierlicher Ablauf nicht mdglich, so muB
das Zeitintervall fir die Messung genau beschrieben werden.

Bei Biiromaschinen, deren Betriebszyklen fiir eine zuverldssige
Messung zu kurz sind, ist nach Moglichkeit ein typischer
Betriebszyklus auszuwéhlen und fiir die Messung mehrmals
zu wiederholen.

Bei Gestelleinbauten, die den Betrieb verschiedener Gerate
erlaubt, soll das Gerat, das den hochsten A-Schalleistungs-
pegel erzeugt, zusammen mit den fiir dessen Betrieb notwen-
digen anderen Geraten gemessen werden. Alle weiteren
Gerite sollen im Leerlauf betrieben werden.

Samtliche Biiromaschinen sind vor der Gerduschmessung
eine ausreichend lange Zeit warmlaufen zu lassen (in der
Regel geniigt eine halbe Stunde).
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Anmerkung: Sind zum Betrieb des Gerates zusétzliche

Gerite, Anschliisse oder Beliiftungskanéle notwendig,
muB darauf geachtet werden, daB diese keine storen-
den Gerdusche abstrahlen. Wenn maoglich, sollen
alle Zusatzgerate, die zum Betrieb notwendig sind,
auBerhalb des MeBraumes aufgestelit werden.

5.2.2 Zusitzliche Betriebszustiinde

Ist im Ausnahmefall die Festlegung eines Hauptbetriebs-
zustandes nicht mdglich oder interessiert die Gerdusch-
emission bei weiteren Betriebszustanden, sind besondere
Festlegungen iiber die Betriebsbedingungen zu treffen und
im MeBbericht anzugeben.

5.3 Aufstellung der Maschine

Die Maschine soll inrem praktischen Gebrauch entsprechend
aufgestelit werden. Ist dieser Zustand nicht bekannt, oder
bestehen mehrere Moglichkeiten, so sollen fiir gleiche und
ahnliche Maschinenarten gleiche Aufstellungsbedingungen
gewihlit und beschrieben werden. Fiir eine Reihe von Maschi-
nenarten sind solche Bedingungen im Anhang C festgelegt.

Grundsatzlich gilt:

Standgerate sind auf dem Boden des MeBraumes auf-
zustellen; es ist auf ausreichenden Abstand von den
Winden zu achten, der in der jeweiligen Rahmennorm
DIN 45 635 Teil 1 oder Teil 2 angegeben ist.

Wenn die Maschine aus mehreren zusammengefligten
Einheiten besteht und fiir die Messung zu gro8 ist, konnen
die Einheiten einzeln gemessen werden. Dabei kann es
notwendig werden, fiir die einzelnen Einheiten zuséatzliche
Gehauseteile zur Verfiigung zu haben. Diese sollen aku-
stisch mit den anderen Geh&duseteilen vergleichbar sein.
Sind Gerate mechanisch so miteinander verbunden, daB
sich die Gerdusche gegenseitig beeinflussen, dann sollen,
soweit mdglich, alle diese Gerate in verbundenem Zustand
aufgestellt und gemessen werden.

Standgeriéte, die vor einer Wand aufzustellen sind, werden
auf dem MeBraumboden vor einer reflektierenden Wand
aufgestellt. Der Wandabstand soll den Herstellerangaben
bzw. den Angaben in Anhang C entsprechen. Ist eine
solche Angabe nicht gegeben, so betragt der Abstand 0,1 m.
Tischgerate werden auf eine reflektierende Flache gestelit,
z. B. in die Mitte des NormmeBtisches nach Anhang A,
Abschnitt A1, oder auf den Boden des MeBraumes. Schall-
absorbierende Unterlagen sind nur dann zu verwenden,
wenn diese in den Herstelleranweisungen empfohlen sind.

Wandgerite werden an der Wand des MeBraumes oder an
einer getrennt aufgesteliten reflektierenden Flache ange-
bracht. Der Abstand zu anderen reflektierenden Flachen
soll wenigstens 1,5 m, zu absorbierenden Flachen moglichst
2 m betragen. Wandgeréte konnen auch auf den Boden
gestellt werden, wenn dies die Funktion nicht beeintréchtigt.

Einbaugerate sollen nach den Herstellerangaben in ein
Gestell oder in ein Gehduse eingebaut werden. Die Anord-
nung ist im MeBbericht zu beschreiben. Das Gestell oder
Geh&duse wird wie ein Stand- oder Tischgerat aufgestelit.
Gerite, die fir den Gestelleinbau vorgesehen sind und
dabei Ventilatoren zur Kiihlung bendtigen, diese aber nicht
selbst enthalten, sollen zusammen mit diesen aufgestelit
und gemessen werden.

Gerite, die in eine Wand oder in eine andere Anordnung
einzubauen sind, werden entsprechend ihrem Einbau
aufgestellt und gemessen.

Baugruppen ohne Gehéuse, wie z. B. Netzteile, Kiihlein-
heiten oder Diskettenlaufwerke, werden ohne zuséatzliche
Gehduse als Einzelgerite gemessen. Sie werden auf
der reflektierenden Ebene korperschallisoliert aufgestelit.
Die Abstiitzung soll die Gerduschabstrahlung nicht

beeintréchtigen. Documents
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5.4 MeBpunktanordnung

5.4.1 Bezugsquader, MeBfiiche, MeBabstand, MeBpunkte
filr das Hulifiichen-Verfahren

Der Bezugsquader, die MeBflichenform und der Abstand der
MeBflache vom Bezugsquader sowie die MeBpunkte auf der
MeBfidche werden nach DIN 45635 Teil 1 festgelegt. Der
Bezugsquader schlieBt die Biiromaschine ein und endet an
reflektierenden Fldchen, die fiir die Aufstellung der Biiro-
maschine festgelegt sind.

Als MeBfiache kommt fiir Biiromaschinen vorzugsweise die
Quader-MeBfliche nach DIN 45635 Teil 1 Anhang A.1
(Genauigkeitsklasse 2) in Frage. Der MeBabstand betrégt in
der Regel d =1 m. Fiir Biiromaschinen, deren Bezugsquader-
abmessungen |y < d; I < d; I3 < 2d sind, und die auf einer
reflektierenden Ebene oder in einer Raumkante zweier
reflektierender Ebenen aufgestellt sind, ist die Anordnung
der MeBpunkte auf der MeBflache in den Bildern 1 und 2 dar-
gestellt. Weitere Festlegungen fiir groBe und fiir besonders
lange Biiromaschinen sind in DIN 45 635 Teil 1, Bilder A.2
bis A.4 beschrieben.

Bei Tischgeréten endet die MeBfléache auf der reflektierenden
Aufstellflaiche, die bei Verwenden des NormmeBtisches
durch Anstelltische!) erweitert wird, wobei Korperschall-
iibertragung zu vermeiden ist. Bei Standgerédten endet die
MeBflache auf dem MeBraumboden. Das gleiche gilt fiir
Tischgeréte, wenn diese den Raum unterhalb der Tischflache

F 4

Bezugsquader

MeBflacheninhalt S = 4 (ab + ac + b¢)
Bild 1. QuadermeBfliche mit 9 MeBpunkten (bei einer
reflektierenden Ebene)

Diese Anordnung kann auch fiir an der Wand befestigte
Wandgeréte verwendet werden. Dabei sind die Koordina-
tenachsen entsprechend zu vertauschen.

Tabelle 1. Koordinaten der MeBpunkte nach Bild 1
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fiir den Betrieb bendétigen (z. B. Drucker, die auf einem Tisch
aufgestellt werden, aber den Boden als Papierablage benutzen).

Zusétzliche MeBpunkte zu den in Bild 1 und Bild 2 angegebenen
sind entsprechend DIN 45635 Teil 1 fiir folgende Félle
vorzusehen:

a) Wenn der Unterschied zwischen dem hochsten und
niedrigsten gemessenen Schalldruckpegel in dB gréBer
ist als die Anzahl der MeBpunkte

b) wenn bei gréBeren Biiromaschinen die Abmessungen des
Bezugsquaders [y, I > d, I3 > 2d sind

c) wenn das Gerét eine stark gerichtete Schallabstrahlung
aufweist

d) wenn bei groBen Geraten das Gerdusch nur von einem
kleinen Anteil der Oberfliche abgestrahit wird, z. B. von
einer Offnung in einem sonst geschlossenen Gehéuse.

Fir die Falle ¢) und d) kénnen weitere Voruntersuchungen
notwendig werden, um eine sindeutige MeBpunktanordnung
festzulegen. Dabei kann es vorkommen, daB die MeBpunkte
nicht mehr gleichen Fliachenanteilen der MeBfidche zugeordnet
werden kdnnen.

In einigen Féllen, insbesondere bei kleinen Geréten, kann eine
Halbkugel mit dem Radius r als MeBflidche gewahit werden
unter den Bedingungen, die in DIN 45 635 Teil 1, Abschnitt
54.4 und Anhang A.2 beschrieben sind. Die Halbkugel-
meBflache ist in DIN 45 635 Teil 1, Bild A.6, dargestelit.

z Bezugsquader y

| MeRfliche

MeBfldcheninhalt S = 2 (2ab + 2ac + bc)

Bild 2. QuadermeBfiiche mit 6 MeBpunkten fiir Standge-
ridte vor einer Wand (zwei reflektierende Ebenen)

Fiir diese Anordnung erstreckt sich der Bezugsquader bis an
die Wand.

Tabelle 2. Koordinaten der MeBpunkte nach Biid 2

MeBpunkt x y z
1 a 0 %c
2 0 b 3C
3 -a 0 %c
4 0 -b c
5 a b c
6 -a b c
7 -a -b c
8 a -b c
9 0 0 c

1) Untersuchungen bei einigen Maschinenarten haben gezeigt, daB bei Verzicht auf Anstelltische w#mm
MeBergebnis kleiner als 0,5 dB waren. Wird dies durch eine vorausgehende Messung bestétig*, kaiin bei

Document Sharing Hub

an dieser Maschinenart auf Anstelitische verzichtet werden.
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MeBpunkt x z

1 2a % c
1

2 a b 5C
3 a -b % c
4 2a b c
5 2a -b c
6 a 0 c
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5.4.2 MeBpunkt am Arbeitsplatz
Die Messung am Arbeitsplatz erfolgt im Freifeld iiber einer
reflektierenden Ebene.

5.4.2.1 MeBpunkt am ortsfesten Arbeitsplatz

Die MeBpunkte Py, Py, P3' sind je nach Art der Gerédte und

Bedienung nach Bild 3 anzuordnen. Der horizontale Abstand

des MeBpunktes vom Bezugsquader betragt 025m 0,03 m,

wenn nicht andere Absténde zwingend notwendig sind. Der

MeBpunkt liegt normalerweise vor dem Gerét in der Mitte des

Arbeitsplatzes. Das MeBmikrophon ist 30° zur Waagrechten

geneigt.

Anmerkung: Wahrend der Messung soll eine Bedienungs-
person moglichst nicht anwesend sein oder so weit zur
Seite treten, daB sie das Gerét noch bedienen kann,
aber das Schallfeld um das Mikrophon moglichst
wenig stort,

5.4.2.2 MeBpunkte am fiktiven Arbeitsplatz

Fiir Gerdte ohne ortsfesten Arbeitsplatz wird ein Arbeits-
bereich in unmittelbarer Umgebung der Maschine festgelegt;
dieser wird als fiktiver Arbeitsplatz bezeichnet und besteht
aus mindestens vier MeBpunkten. Diese liegen vorzugsweise
mittig auf je einer Seite der Maschine in 1 m+0,03 m Abstand
vom Bezugsaquader und in 1,5 m £ 0,03 m Hohe iiber dem
FuBboden.

5.4.3 MeBpunktanordnung beim Hallraum-Verfahren
Diese ist nach DIN 45 635 Teil 2 zu ermitteln,

5.5 MeBumgebung

Bei Anwendung des Hiillflichen-Verfahrens sind die Anforde-
rungen in DIN 45 635 Teil 1, Genauigkeitsklasse 2, festgelegt.

Bei Anwendung des Hallraum-Verfahrens sind die Anforde-
rungen an die MeBumgebung (an den Hallraum) in DIN 45 635
Teil 2 festgelegt.

6 Durchfiihrung der Messung

Die Schalldruckpegelmessungen erfolgen an den in Abschnitt
5.4 festgelegten MeBpunkten bei Betrieb und gegebenenfalls
bei Leerlauf der Biiromaschine. Die Messungen sind nach
DIN 45 635 Teil 1 (Genauigkeitskiasse 2) bei Anwendung des

Hiiliflichen-Verfahrens oder nach DIN 45635 Teil 2 bei
Anwendung des Hallraum-Verfahrens durchzufiihren; bei
letzterem ist vorzugsweise die Vergleichsmethode anzuwen-
den. Gegegebenenfalls ist das Fremdgerdusch zu messen.
Am MeBpunkt fur den ortsfesten Arbeitsplatz bzw. an den
einzelnen MeBpunkten fiir den fiktiven Arbeitsplatz wird der
A-Schalldruckpegel und gegebenenfalls das Oktav- oder
Terzspektrum sowie die Impuishaltigkeit nach DIN 45 635
Teil 1 ermitteit.

ist die Impulshaltigkeit fiir den fiktiven Arbeitsplatz zu
ermitteln, so ist diese fiir den MeBpunkt mit dem hochsten
A-Schalldruckpegel zu bestimmen.

Die maschinenspezifischen Festlegungen im Anhang C
enthalten gegebenenfalls Hinweise iber die zur Schalldruck-
messung geeignete Mittelungszeit bei dem entsprechenden
Betriebszustand.

7 Auswertung

Die Auswertung der Messung zur Ermittlung des Schall-
leistungspegels erfolgt bei Anwendung des Hiillfiichen-
Verfahrens nach DIN 45 635 Teil 1 und bei Anwendung des
Hallraum-Verfahrens nach DIN 45 635 Teil 2. Zu ermitteln
sind der A-Schalleistungspegel Lwa und gegebenenfalls
das Schalleistungsspektrum.

Fiir den Arbeitsplatz werden der arbeitsplatzbezogene Emis-
sionswert L und gegebenenfalls das Schalldruckspektrum
und die Impulshaltigkeit AL; ermitteit. Fiir den ortsfesten
Arbeitsplatz ergibt sich ersterer unmittelbar aus dem
gemessenen Mittelwert; fiir den fiktiven Arbeitsplatz ist
der energetische Mittelwert aus den Messungen an den
einzelnen MeBpunkten zu bilden.

Die Impulshaltigkeit AL; ist nach DIN 45 635 Teil 1 auszuwerten
und, falls AL; > 2 dB, wie folgt anzugeben:

— das Gerausch ist impulshaltig (AL; =. . . dB)

8 Préazision des Verfahrens und
Unsicherheit der MeBergebnisse

Siehe DIN 45 635 Teil 1 oder Teil 2.

Im allgemeinen kann fiir den A-Schalleistungspegel Ly von
einer Vergleichstandardabweichung ogp = 1,6 dB ausge-
gangen werden. Gegebenenfalls sind abweichende Angaben
fiir einzelne Maschinenarten dem Anhang C zu entnehmen.

MaBe in m

PY

0,25

1,50+003

1,20£003

1 [

a) Stehende Bedienung

Bild 3. MeBpunkt am ortsfesten Arbeitsplatz
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9 MeBbericht (MeBprotokoll)

Der MeBbericht {iber die nach dieser Norm durchgefiihrten
Messungen soll neben der Bezeichnung des Verfahrens
(Abschnitt 2) Angaben entsprechend den Abschnitten 9.1
bis 9.6 enthalten.

9.1 Art, Abgrenzung und technische Daten, MaBe sowie
Hersteller, Typ, Baujahr und Maschinen-Nr der untersuchten
Maschine

9.2 Angaben iiber die Aufstellung, Befestigung und den
Betriebszustand wahrend der Messung

9.3 Beschreibung der MeBumgebung, Anordnung der
Maschine und der MeBpunkte (Skizze)

9.4 Benutzte MeBgerite (Hersteller, Typ, Seriennummer)
Angaben iiber benutzte Bandbreite, Kalibrierung der Gerate
und angewandtes Mittelungsverfahren

9.5 MeBwerte und MeBergebnisse

a) A-Schalldruckpegel L5 und gegebenenfalls Oktav- oder
Terzschalldruckpegel Lyokt, LpTer, @n jedem MeBpunkt

b) A-Fremdgerdusch-Schalldruckpegel L",4 und gegebe-
nenfalls Oktav- oder Terz-Fremdgerduschpegel L"poxt,
L'srer; @an jedem MeBpunkt und die Fremdgerdusch-
korrektur

Anhang A
Priifhilfen

A.1 Normmme8tisch

DIN 45635 Teil 19 Seite 5

c) Bei Anwendung des Hiiliflichen-Verfahrens die ver-
wendete Umgebungskomrektur K>, A-MeBflidchen-Schall-
druckpegel L, 5, MeBfidcheninhalt S und MeBflichenmaB Lg

Bei Anwendung des Hallraum-Verfahrens die verwendete
Vergleichsschallquelle und deren Kalibrierung

d) A-Schalleistungspegel Lywa und gegebenenfalls Oktav-
oder Terzschalleistungspegel Lwokt, LwTerz

e) Arbeitsplatzbezogener Emissionswert L,a
f) Impulshaltigkeit AL;

9.6 Ort, Datum und Verantwortlicher der Messung

10 Ergebnisbericht

Der Ergebnisbericht soll mindestens folgende Angaben
enthalten:

a) Bezeichnung des Verfahrens nach Abschnitt 2
b) Ort, Datum und Verantwortlicher der Messung

c) Angaben iiber die untersuchte Biiromaschine und den
Betriebszustand (gegebenenfalls Bezug auf Anhang C)

d) A-Schalleistungspegel Ly

e) Gegebenenfalls arbeitsplatzbezogener Emissionswert Lpa
und Impulshaltigkeit AL;

Es wird empfohlen, fiir Emissionsmessungen nach dieser Norm einen einheitlichen Normme8tisch zu verwenden. Dies wird
insbesondere fiir die Messung von Tischgeréten der Fall sein. Der NormmeBtisch nach Bild A.1ist aus Holzprofilen von 0,1 m Héhe
gefertigt; die Tischoberfldche ist quadratisch und hat eine Kantenlédnge von 0,75 m, die Tischhhe betrégt ebenfalls 0,75 m. Die
Tischplatte darf mit einem Schilitz versehen sein, durch den das Papier eingefiihrt wird.
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Bild A1. NormmeBtisch
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