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Ersatz flir Ausgabe 07.92

Die Gerduschmessung an Elektrowerkzeugen wird in ihrem Grundsatz nach DIN 45635 Teil 1 durchgefiihrt.
DIN 45635 Teil 21 enthalt zusatzliche Festlegungen zu DIN 45635 Teil 1, die bei der Messung an Elektrowerkzeugen

zu beachten sind.
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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm schafft mit DIN 45635 Teil 1/04.84, die Vor-
aussetzungen dafir, daB von Elektrowerkzeugen unmit-
telbar an die umgebende Luft abgestrahlte Gerausche
(Gerduschemission) nach einheitlichen Verfahren ermit-
telt werden, so daB die Ergebnisse vergleichbar sind. Die
Norm enthalt Festlegungen uber die Durchfiihrung von
Luftschallmessungen in der Umgebung von Elektrowerk-
zeugen unter festgelegten Betriebsbedingungen.

Die Festlegungen gelten fur Typprifungen; fir Kontrollen
oder andere Zwecke sind Vereinfachungen maglich, die
dann im allgemeinen eine Erhéhung der MeBunsicherheit
verursachen kénnen.

Abweichungen von den in dieser Norm festgelegten
Bedingungen sind im Mef3bericht festzuhalten.

Diese Norm gilt fur Elektrowerkzeuge nach den Normen
der Reihe DIN VDE 0740. Diese Gerate sind insbeson-
dere durch ihre Vielseitigkeit des Einsatzes (Beweglich-
keit, unterschiedliche Lastzustiande, Betriebsdauer)
gekennzeichnet.

Diese Norm gilt nicht flr elektrisch betriebene Eintreibge-
rate (siehe DIN 45635 Teil 66) und elektrisch betriebene
Handkettenségen (siehe DIN 45635 Teil 17).

Elektrowerkzeuge werden zur Bearbeitung von Werkstuk-
ken mit unterschiedlicher Schallabstrahlung und Rickwir-
kung auf das Elektrowerkzeug eingesetzt.

Da die Maschinenwerkzeuge in bestimmten Grenzen frei
wahlbar sind und die Andruck- bzw. Vorschubkraft indivi-
duell verschieden ist, kann die Schallemission zum Teil in
groBer Breite variieren.

A-Schalileistungspegel werden deshalb unter reproduzier-
baren MeBbedingungen so bestimmt, daB sie als MaBzah!
fur die Schallemission der Elektrowerkzeuge im (blichen
Betrieb zu betrachten sind.

Arbeitsplatzbezogene Emissionswerte (Schalldruckpegel)
werden unter den gleichen Betriebsbedingungen ermittelt
wie die A-Schalleistungspegel.

Soweit bei der Werkstlckbearbeitung das vom Werkstlck
oder Maschinenwerkzeug abgestrahite Gerdusch den
Gesamtgerduschpegel bestimmt (Schlagschrauben, Fra-
sen mit Handoberfrase, Schlagbohren, Sdgen mit Kreis-
sageblattern), werden in Teil 2101 und folgende zu dieser
Norm eindeutige und reprasentative Betriebsbedingun-
gen festgelegt.
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2 Bezeichnung

Bezeichnung der Gerduschmessung der Schalleistung im
Leerlauf an Elektrowerkzeugen nach dieser Norm (21) mit
der Genauigkeitsklasse 2 (KL 2):

Gerauschmessung DIN 45635 — 21 — KL 2

Bezeichnung der Gerduschmessung der Schalleistung im
Lastlauf an Elektrowerkzeugen nach Folgeteilen zu dieser
Norm, z.B. DIN 2101 (2101), mit der Genauigkeitsklasse 3
(KL 3):

Gerauschmessung DIN 45635 — 2101 — KL 3

3 Begriffe, GréBen
Nach DIN 45635 Teil 1

4 MeBgerite
Nach DIN 45635 Teil 1

5 MeBgegenstand und MeB3bedingungen
5.1 MeBgegenstand

Das Elektrowerkzeug ist im Anlieferungszustand mit dem
beigelegten Maschinenwerkzeug zu messen, wenn im
betreffenden Folgeteil nichts anderes festgelegt ist.

5.2 Betriebszustinde des Elektrowerkzeuges

Bei Elektrowerkzeugen getten fir die Gerduschmessung
als Hauptbetriebszustédnde Leerlauf und Lastlauf. Im all-
gemeinen genligt eine Einlaufzeit von 5 Minuten vor
Beginn der Messung. Das Elektrowerkzeug wird mit der
auf dem Typschild vermerkten Nennspannung, Nennfre-
quenz bzw. Stromart betrieben, soweit nachfolgend nichts
anderes bestimmt wird. Batteriegerate werden mit vollge-
ladenem Akku betrieben. Diese Nenndaten sind wahrend
der Messung mit Grenzabweichungen von 2% einzu-
halten.

5.2.1 Leerlauf

Die Messung bei Leerlauf erfolgt mit unbelastetem
betriebsbereitem Elektrowerkzeug und daraus resultie-
render hédchster Drehzahl. Drehzahlwahleinrichtungen
werden auf hdchste Stufe eingestelit.

5.2.2 Lastlauf

Bei der Festlegung des Hauptbetriebszustandes Lastlauf
werden der Aufbau des Gerétes, z.B. drehender oder
oszillierender Antrieb, und die Gerduschabstrahlung im
ublichen Betrieb beriicksichtigt (siehe auch Tabelle A.1).

5.221 Elektrowerkzeuge mit drehendem oder
oszillierendem Abtrieb

Darunter fallen z.B. Bohrmaschinen, Winkelschleifer,
Geradschleifer, Scheren, Knabber, Kreis- und Stichsagen,
Oberfrasen, Hobel, Bandschleifer, Schwingschleifer, Hek-
ken- und Grasscheren, Gewindeschneider, Schrauber
auBer Schlagschrauber.

Reproduzierbare Belastungsverhaltnisse konnen bei
Elektrowerkzeugen mit drehendem oder oszillierendem
Abtrieb meist nur unter groBen Schwierigkeiten nachge-
bildet werden. Es werden deshalb drei Falle unterschie-
den (siehe Tabelle A.1):

a) Die Gerduschabstrahlung der Maschinen ist vom
Belastungszustand weitgehend unabhéngig (siehe
Tabelle A.1, Spalte 2).

Zu diesen Maschinen zahlen u.a.:

Scheren, Hecken- und Grasscheren, Nibbler, HeiBluft-
geblase, Bohrschrauber, Gewindeschneider, Stehbol-
zenschrauber, Exzenterschleifer, Schwingschleifer,
Spritzpistolen, Rasentrimmer, Nager, Geradschleifer
(> 15 000/min im Leerlauf), Schrauber.

Fir diese Maschinen ist nur eine Messung im Leer-
lauf erforderlich.

b) Die Gerduschabstrahlung des Elektrowerkzeuges
hangt vorwiegend von der Drehzahl ab (siehe Tabelle
A.1, Spalte 3).

Dies ist u. a. der Fall bei:

Bohrmaschinen, Sé&belsdgen,
Fuchsschwanzen, Bandschleifern.

Ein Hauptmerkmal der Belastung fur diese Maschinen
ist die gegeniber dem Leerlauf geringere Drehzahl.
Vergleichende Untersuchungen haben gezeigt, daB
fur diese Maschinen der Gerduschemissionswert bei
Werkstuckbearbeitung naherungsweise gleich dem
arithmetischen Mittelwert aus den Gerduschwerten im
Leerlauf bei maximaler Leerlaufdrehzahl und bei
Nenndrehzahl ist.

Fur diese Maschinen werden Gerauschemissions-
werte fur den Leerlauf und fir den Ersatz-Lastlauf
angegeben. Es sind daher Messungen im Leerlauf
und im Leerlauf bei Nenndrehzahl erforderlich.

Bei Geraten, deren Drehzahl weitgehend von der
Belastung unabhangig ist, z.B. Akku- und Hochfre-
quenz- und geregelte Gerate, wird kein Wert fir den
Ersatz-Lastlauf ermittelt, d.h,, es wird keine Messung
im Leerlauf bei Nenndrehzahl durchgefuhrt.

c) Die Gerduschabstrahlung bei bestimmungsgemaBem
Gebrauch hangt maBgeblich von der Maschinenbe-
lastung und/oder vom benutzten Maschinenwerkzeug
und/oder von dem bearbeiteten Werkstiick ab (siehe
Tabelle A.1, Spalte 4).

Dies ist u.a. der Fall bei:

Handkreissagen, Stichsagen, Handoberfrasen,
Hobeln, Mauernutfrasern, Schattenfugenfrasen.

Fur diese Maschinen sind Messungen im Leerlauf
und unter Last bei Werkstuckbearbeitung bzw. exter-
ner mechanischer Belastung vorgesehen.

Schaumstoffsagen,

5.2.21.1 Messung unter Last bei Werkstlickbearbeitung

Die Lastmessung ist unter Werkstickbearbeitung bzw.
unter externer mechanischer Belastung bei einer dem
Ublichen Betrieb entsprechenden Betriebsbedingung
durchzufihren.

Genaue Festlegungen sind jeweils den entsprechenden
maschinenspezifischen Folgeteilen Teil 2101 und fol-
gende zu dieser Norm zu entnehmen.

5.2.2.1.2 Ersatz-Lastlauf

Durch geeignete MaBnahmen, z.B. Absenkung der Spei-
sespannung liber geeignete Stelltransformatoren, wird die
Nennlastdrehzahl oder -hubzahl nach Angaben des Her-
stellers im Leerlauf, d. h. ohne Werkstlickbearbeitung und
ohne anderweitige duBere Belastung, eingestelit.

Gerate mit Drehzahlwahieinrichtung sind auf héchste
Stufe einzusteilen.

Uber diesen Betriebszustand, den Leerlauf bei Nenndreh-
zahl, und den bei Leerlauf wird der Zustand des Ersatz-
Lastlaufes definiert (siehe Abschnitt 7).

5.2.2.2 Elektrowerkzeuge mit eingebauten
Schiagwerken

Darunter fallen z.B.:

Schlagschrauber, Schlag- und
Schlagbohrmaschinen, Bohrhammer.

Im Lastbetrieb derartiger Elektrowerkzeuge werden
wesentliche Gerduschanteile auch vom Schlagwerk
bestimmt. Besondere Anforderungen fur die Messung
werden in den entsprechenden maschinenspezifischen
Folgeteilen Teil 2101 und folgende zu dieser Norm fest-
gelegt.

Aufbruchhammer,
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Schlag- und Aufbruchhammer werden gemessen nach

der ,Richtlinie des Rates vom 17. September 1984 zur

Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten

Uber den zuldssigen Schalleistungspegel handbedienter

Betonbrecher und Abbau-, Aufbruch- und Spatenhdm-

mer* (84/537/EWG) und deren Ergénzung (85/409/

EWG).

Anmerkung: Bei der Anwendung dieser Richtlinien sind in
vielen Féllen erhebliche Streuungen der MeBer-
gebnisse aufgetreten. Zur Zeit wird an einer Ver-
besserung gearbeitet (sieche DIN 45635 Teil 2107
(z.Z. Entwurf)).

5.2.3 Betriebszustinde (Ubersicht)

5.2.3.1 Elektrowerkzeuge mit drehendem oder
oszillierendem Abtrieb

Die Gerauschmessung erfolgt in den Betriebszustanden
a) Leerlauf,

b) — Lastlauf mit Werkstlickbearbeitung oder mecha-
nischer Belastungseinrichtung oder

— Leerlauf bei Nenndrehzahl.

5.2.3.2 Elektrowerkzeuge mit eingebauten
Schlagwerken

Die Gerauschmessung erfolgt in den Betriebszustanden

a) Leerlauf.

b) Lastlauf mit Werkstickbearbeitung oder mechani-
scher Belastungseinrichtung.

5.3 Aufstellung des Elektrowerkzeuges

Das Elektrowerkzeug soll so aufgestellt, befestigt oder
gehalten werden, wie es der bestimmungsgeméaBen Ver-
wendung entspricht.

Fir Messungen ohne Belastung (siehe Bild 1) sind die
Elektrowerkzeuge so aufzuhangen oder an geeigneten
Haltevorrichtungen zu befestigen, daB Uber die Befesti-
gungsmittel kein Kérperschall tbertragen wird.
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Im Falle der Lastmessung ist das Elektrowerkzeug so zu
halten, daB ein Werkstick auf einem Arbeitstisch mit
einer Hohe von (750 + 20) mm (siehe Bild 2) bearbeitet
werden oder daB auf einer externen Belastungseinrich-
tung gearbeitet werden kann.

Der geometrische Mittelpunkt soll fir alle nicht auf dem
Arbeitstisch zu messenden Geréte in 1 m Héhe lber dem
Boden (Reflexionsflache) liegen.

Stationdr verwendete Handgerate sind auf einem MeB-
tisch nach Bild 2 oder einem gleichwertigen Tisch so auf-
zustellen, daB keine Beeinflussung des Gerategerau-
sches durch eine ungeeignete Tischausfiihrung auftritt.
Von Gerateeinspannungen, die vom Hersteller speziell fur
diesen Zweck mitgeliefert werden, ausgehende Geréau-
sche durfen flr die Messung nicht unterdrickt werden.

5.4 MebBflache, MeBabstand, MeBpunkte

Die MeBflache, auf der die MeBpunkte liegen, hat, soweit
in den Teilen 2101 und folgende nicht anders festgelegt,
die Form eines Quaders und endet am schallreflektieren-
den Boden (siehe Bild 1 und Bild 3). Der senkrechte
Abstand der Quaderflichen vom geometrischen Mittel-
punkt des Elektrowerkzeuges betragt 1 m (MeBabstand).

Die Anzahl der MeBpunkte betragt 9 (vollstandige Mef-
punktanordnung). Vereinfachte MeBpunktanordnungen
(z.B. MeBpunkte 1, 2, 3, 4 und 9) kénnen benutzt werden,
wenn durch Testmessungen sichergestellt ist, daB3 die
Messungen zu gleichen oder héheren Werten des Schall-
leistungspegels als mit der vollstandigen MeBpunktanord-
nung flihren.

Der arbeitsplatzbezogene Emissionswert wird entspre-
chend Abschnitt 7 ermittelt, sofern nicht in den entspre-
chenden Folgeteilen andere Festlegungen getroffen sind.

55 MeBumgebung

Nach DIN 45635 Teil 1, Anforderungen fiir Genauigkeits-
klasse 2 bei Leerlaufmessung. Anforderungen an die
MeBumgebung und Eignungspriifung nach DIN 45635

?,9 Teil 1/04.84, Anhang B.

/

im

geometrischer

Mittelpunkt e

MaBe:
Siehe Abschnitt 6.4

Bild 1. Elektrowerkzeug bei Leerlauf und Leerlauf bei Nenndrehzahi
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