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Gerauschmessung an Maschinen DIN
Luftschallemission, Hullflachen-Verfahren

Elektrowerkzeuge 45 635

Zusatzliche Festlegungen fir Schlagbohrmaschinen Teil 2105

Measurement of airborne noise emitted by machines; enveloping surface method; electric tools;
additional specifications for percussion drills

Diese Norm enthélt zuséatzliche Festlegungen zu DIN 45635 Teil 21, die bei der Ermittlung des Schalleistungspegels
und des arbeitsplatzbezogenen Emissionswertes beim Lastlauf von Schlagbohrmaschinen zu verwenden sind.

Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte in DIN 45635 Teil 21/07.92

Zu Abschnitt 2 Bezeichnung Das Werkstiick muB mit dem Untergrund entsprechend
der praktischen Anwendung einer Schlagbohrmaschine
gegen Lageanderung fixiert sein.
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Bezeichnung der Gerduschmessung der Schalleistung im
Lastlauf an Elektrowerkzeugen nach dieser Norm mit der
Genauigkeitsklasse 3 (KL 3): Naturkautschuk

Gerauschmessung DIN 45635 — 2105 — KL 3
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2] Zu Abschnitt 5.2.2.2  Elektrowerkzeuge mit ' ' Werkstiick
5 eingebauten Schlagwerken | |- Werkstuc
[} a) Werkstickauflage

8| AIs Auflage fir das Werkstiick dient ein MeBtisch nach , o Spannhaken
o DIN 45635 Teil 21 mit den MaBen nach Bild 1. Zwischen "

2f Werkstlck und Tisch wird zur Vermeidung der Ubertra- Natur-

£ gung von Schwingungen eine 10 mm dicke Elastomer- F T kautschuk
% schicht aus Naturkautschuk mit Shore-A-Harte 65+ 5

© nach DIN 53505 angebracht (siehe Bild 1). Die Sicherung

€] des Werkstlckes erfolgt mit einer Traverse, die mit zwei

2 Haken mit dem Tisch verbunden ist. Zwischen Traverse I l l

g| und Werkstiick ist ebenfalls zur Vermeidung der Ubertra- | —] )

2| gung von Schwingungen eine 10 mm dicke Elastomer-

;.’, schicht aus Naturkautschuk mit Shore-A-Harte 65+ 5

N nach DIN 53505 vorgesehen. Die Spannung mit der Tra-

a verse soll so erfolgen, daB die obere Elastomerschicht £

§| auf 7 mm gestaucht wird. £

& g
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3| b) Werkstiick N

‘% Als Werkstlick dient ein Estrichmdrtelquader mit den Min-

> destmaBen 500 mm x 500 mm x 200 mm. Die Material-

:’>_’ spezifikationen entsprechen DIN 45675 Teil 6%). Der

3 Estrichmdortel wird gemas folgender Rezeptur hergestellt:

Z| ZementPZ35F 450 kg/m?3

3| wasser 220 kg/m?

- Sand nach Korngruppe/Liefer- Bild 1. Vgrsuchsaqordnung .fUr Schlaghohrmaschinen
%] «ornung 0/2a nach DIN 4226 Teil 1 1450 kg/m? mit Werkstickbearbeitung

21 (siehe Tabelle 1)

E Tabelle 1. Korngruppe/Lieferkérnung 0/2a c) MeBintervall

s R Das MeBintervall beginnt, nachdem der Bohrer eine Tiefe
= KorngroBe Summenprozente entsprechend dem Bohrer-Durchmesser erreicht hat, und
b= 4 9 5 e
2 0 bis 0,25 mm (12+3) % endet spatestens, wenn 80 % der Bohrernutzlange einge
@ ) bohrt wurden.

o 0 bis 0,50 mm (50 5) %

8 0 bis 1,00 mm (80 +5) %

3 0 bis 4,00 mm 100 %

z

g Alter des Werkstuckes: mindestens 28 Tage. ") Z.Z. Entwurf

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Seite 2 DIN 45635 Teil 2105

d) Betriebsbedingungen

Die Schlagbohrmaschine wird unter folgenden Bedingun-
gen betrieben:

— Der Prufer muB mit dem Arbeiten mit Schlagbohrma-
schinen vertraut und gelbt sein.

— Die Bohrrichtung ist waagerecht.

— Der Bohrerdurchmesser ist der maximal mdgliche,
jedoch hdéchstens 8 mm.

— Die Drehzahl wird auf den héchsten Wert eingestelit.

— Der Prufer driickt mit einer dem praktischen Betrieb
entsprechenden AnpreBkraft an (Empfehlung 150 N
+ 30 N).

— Es werden mindestens funf Bohrungen durchgefihrt.

Zu Abschnitt 5.4 MeBflache, MeBabstand,
MeBpunkte

Die Mef3punktanordnung flr die Lastmessung (mit Werk-
stlickbearbeitung) ist DIN 45635 Teil 21 zu entnehmen.
Es ist eine vereinfachte MeBpunktanordnung zugelassen,
wenn durch vorangegangene Messungen sichergestellt
ist, daB die Messungen zu gleichen oder héheren Werten
des Schalleistungspegels als mit vollstandiger MeBpunkt-
anordnung flihren. Dabei steht der Prifer auf der Seite
von MeBpunkt 2, und die Messungen werden vorzugs-
weise in den MeBpunkten 1, 3 und 9 gemacht.

Als MeBpunkt fur den arbeitsplatzbezogenen Emissions-
wert wird die Mikrophonposition nach DIN 45635 Teil 1/
04.84, Anhang D.3.2, gewabhlt.

Zu Abschnitt 7 Auswertung

Es werden die je MeBpunkt im MeBintervail zeitlich fir
jeden Bohrvorgang gemittelten Schalldruckpegel (L' pai)
Uber alle Bohrvorgénge gemittelt. Liegen die Einzelwerte
(L") um mehr als 2 dB auseinander (Spannweite), so ist
die Messung zu wiederholen.

GleichermaBen wird mit den Me3werten am MeBpunkt fir
die Ermittlung des arbeitsplatzbezogenen Emissions-

wertes verfahren, wobei von dem so ermittelten Wert L' |
gegebenenfalls nach DIN 45635 Teil 1/04.84, Anhang D,
eine Fremdgerausch- bzw. Umgebungskorrektur abgezo-
gen wird:

Loa=L'pa — Kia — Kop (1

Gerausche von eventuell eingesetzten, nicht zur
Maschine oder deren Ausrlistung gehérigen Absaugein-
richtungen mussen als Fremdgerdusche betrachtet wer-
den und sind entsprechend zu bewerten.

Die Bestimmung des A-Schalleistungspegels flir den
Lastlauf erfolgt nach DIN 45635 Teil 1/04.84, Abschnitt 7.

Zu Abschnitt 8 Prazision des Verfahrens
und Unsicherheit der
MeBergebnisse

Bezlglich Streuungen liegen noch keine ausreichend
abgesicherten Ergebnisse vor, um eine Bezugsstandard-
abweichung anzugeben. Nach bisherigen Erfahrungen
mufB jedoch mit einer Streuung des A-bewerteten Pegels
von mindestens 3 dB bei der Ermittlung von Emissions-
werten bei Werkstlckbearbeitung bzw. externer Bela-
stung gerechnet werden.

Die Gerduschmessungen sind deshalb in die Genauig-
keitsklasse 3 einzureihen.

Zu Abschnitt 10 Ergebnisbericht

Ergdnzend zum A-Schalleistungspegel und arbeitsplatz-
bezogenen Emissionswert flir den Leerlauf nach
DIN 45635 Teil 21 sind der nach dieser Norm ermittelte
A-Schalleistungspegel und der arbeitsplatzbezogene
Emissionswert bei Lastlauf mit Werkstiickbearbeitung
anzugeben.

Gerauschangaben, z.B. in technischen Unterlagen (z.B.
Betriebsanleitungen), erfolgen nach DIN 45635 Teil 21/
07.92, Abschnitt 10.
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