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Gerauschmessung an Maschinen
Luftschallemission, Hullflachen-Verfahren
Elektrowerkzeuge
Zusatzliche Festlegungen fur Schlagschrauber

DIN
45 635

Teil 2106

Measurement of airborne noise emitted by machines; enveloping surface method; electric tools;

additional specifications for impact screw drivers

Diese Norm enthélt zuséatzliche Festlegungen zu DIN 45635 Teil 21, die bei der Ermittiung des Schalleistungspegels
und des arbeitsplatzbezogenen Emissionswertes beim Lastlauf von Schlagschrauben zu verwenden sind.

Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte in DIN 45635 Teil 21/07.92.

Zu Abschnitt 2 Bezeichnung

Bezeichnung der Gerduschmessung der Schalleistung im
Lastlauf an Elektrowerkzeugen nach dieser Norm mit der
Genauigkeitsklasse 3 (KL 3):

Gerauschmessung DIN 45635 — 2106 — KL 3

Zu Abschnitt 5.2.2.2 Elektrowerkzeuge mit
eingebauten Schlagwerken

a) Versuchsaufbau

Als Auflage fir die Belastungseinrichtung (siehe Bild 1)
dient ein MeBtisch nach DIN 45635 Teil 21 mit den
MaBen nach Bild 2. Zwischen dieser Vorrichtung und dem
Tisch wird zur Vermeidung der Ubertragung von Schwin-
gungen eine 20 mm dicke, elastische Schaumstoffschicht
angebracht. Die Belastungseinrichtung wird mit zwei Tra-
versen, die z.B. mit Exzenterspannhebeln fixiert werden,
befestigt. Zwischen Traversen und Belastungsein-

b.2 Zusammenstellung

Bild 1. Aufbau der Belastungseinrichtung

richtung ist ebenfalls zur Vermeidung der Ubertragung
von Schwingungen eine 20 mm dicke Schaumstoffschicht
vorgesehen. Flr den Schaumstoff werden eine Stauch-
harte von 70 kPa nach DIN 53577 und eine Rohdichte
von 65kg/m?® nach DIN 53420 festgelegt. Die Spannung
mit den Traversen soll so erfolgen, daB der Schaumstoff
auf 10 mm Dicke gestaucht wird.

b) Belastungseinrichtung
b1 Funktionsweise

Die Belastungseinrichtung ist mittels einer Klemmbacke
starr mit der Tragerplatte verbunden. Die andere Klemm-
backe ist beweglich und wird durch zwei Stiftschrauben
gefahrt. Mittels der beiden Muttern |48t sich die von den
Bremsbacken auf den Bremskérper ausgelbte Reibungs-
kraft so regulieren, daB die geforderte Drehzahl annihe-
rungsweise eingehalten wird.

Meftisch {siehe Bild 2)
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Tabelle 1.
Pos. Nr Stiickzahl Benennung Bemerkung
1 1 Schiagschrauber
2 2 Bremsbacke
3 2 Stiftschraube M10
4 2 Druckplatte
5 2 Klemmbacke
6 4 Mutter M 10
7 2 Klemmieiste
8 4 Schraubzwinge M 10
9 2 Schaumstoff 20 mm dick
10 1 Tragerplatte 520 mm x 520 mm x 20 mm
11 2 Schaumstoff 20 mm dick
12 8 Mutter M 10
13 4 Scheibe DIN 125 — 10,5 — 140 HV
14 2 Niederhalterplatte
15 1 Bremskorper
Pos. Nr 5 (Klemmbacke) einmal auf Pos. Nr 10 (Trdgerplatte) befestigt
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