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Gerauschmessung an Maschinen DIN
Luftschallmessung, Hiillflachen-Verfahren -
Maschinen zur Herstellung von Nahrungsmitteln, 45 635
GenuBmitteln, Kosmetika und Pharmazeutika Teil 29

Measurement of airborne noise emitted by machines; enveloping surface method; food, drink and allied machinery

Die Gerduschmessung an Maschinen zur Herstellung von Nahrungsmitteln, GenuBmitteln, Kosmetika und Pharmazeutika
wird in ihrem Grundsatz nach DIN 45635 Teil 1 ,Gerduschmessung an Maschinen; Luftschallmessung; Hiillflachen-
Verfahren, Rahmen-MeBvorschrift“ durchgefiihrt.

Der vorliegende Folgeteil enthélt zusétzliche Festlegungen zu DIN 45635 Teil 1, die bei der Gerduschmessung an im
Untertitel genannten Maschinen zu beachten sind. Da bei vielen dieser Maschinen die Betriebsparameter variabel sind,
muB der Betriebszustand bei der Schallmessung durch Angabe von Maschinen- und Betriebskennwerten eindeutig

| definiert werden. Die Festlegung der Betriebsbedingungen ist fir verschiedene Maschinenarten in Anhédngen zu diesem
£] Folgeteil angegeben.
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Seite 2 DIN 45635 Teil 29

1 Zweck und Anwendungsbereich

Diese Norm schafft mit DIN 45635 Teil 1, Ausgabe Januar
1972, die Voraussetzung dafir, daB von Maschinen zur
Herstellung von Nahrungsmitteln, GenuBmitteln, Kosmetika
und Pharmazeutika unmittelbar an die umgebende Luft
insgesamt abgestrahlte Gerdusche (KenngroBe: Schall-
leistungspegel) und die Gerdusche der Maschine am
Arbeitsplatz (KenngroBe: arbeitsplatzbezogener Emis-
sionswert) nach einheitlichen Verfahren ermittelt werden,
so daB die Ergebnisse vergleichbar sind (Erlauterungen zu
den Gerduschemissions-KenngroBen siehe Beiblatt 2 zu
DIN 45 635).

Die Norm enthilt Festlegungen Uiber die Durchfiihrung von
Luftschallmessungen in der Umgebung von Maschinen
zur Herstellung von Nahrungsmitteln, GenuBmitteln, Kos-
metika und Pharmazeutika unter festgelegten Betriebs-
bedingungen.

Diese Norm gilt fiir Maschinen, die nach dem systema-
tischen Warenverzeichnis fiir die Industriestatistik unter
den Meldenummern 3245 und 3246 gefiihrt werden.

2 Mitgeltende Normen

DIN 45635 Teil 1 Gerdauschmessung an Maschinen; Luft-
schallmessung, Hillflichen-Verfahren;
Rahmen-MeBvorschrift

DIN 45635 Teil 2 Gerduschmessungan Maschinen; Luft-

schallmessung, Hallraum-Verfahren,

Rahmen-MeBvorschrift (Genauigkeits-

klasse 1)

Mittelungspegel und Beurteilungspegel

zeitlich schwankender Schallvorgédnge

DIN 45645 Teil 1 Einheitliche Ermittlung des Beurtei-
lungspegels fiir Gerduschimmissionen

Bauakustische Priifungen; Bestimmung

des Schallabsorptionsgrades im Hall-
raum

DIN 45641

DIN 52212

3 Begriffe, GroBen
Nach DIN 45635 Teil 1

4 MeBgerite
Nach DIN 45 635 Teil 1

5 MeBbedingungen
5.1 MeBgegenstand

Es ist genau festzulegen, welche Einrichtungen zu der zu
untersuchenden Maschine gehdren.

Alle Aggregate, die ausschlieBlich der Funktionserfiillung
der Maschine dienen, zdhlen zum MeBgegenstand. Schall-
messungen kdonnen sowohl an einzelnen Maschinen als
auch an ganzen Herstellungslinien durchgefiihrt werden.
Im Einzelfall ist zu priifen, welche Teile von einer Herstel-
lungslinie getrennt untersucht werden miissen. Der MeB-
bericht muB genaue Angaben iiber den MeB8gegenstand
enthalten.

5.2 Betriebszustand der Maschine

5.2.1 Da im allgemeinen die Gerduschentwicklung der
Maschine von dem jeweiligen Betriebszustand abhéngt,
sind, um vergleichbare Ergebnisse zu erhalten, die Maschi-
nen beziiglich Werkstoff und Produktionsleistung zu MeB-
zwecken unter Nennieistung zu fahren. Zusétzlich kénnen
auch Messungen unter weiteren Betriebsbedingungen
durchgefiihrt werden.

Wenn diese Betriebsbedingungen teilweise oder ganz nicht
eingehalten werden konnen, sind die abweichenden Be-
triebsbedingungen zu vereinbaren und im MeBprotokoll
ZU nennen.

Maschineneinrichtungen, soweit sie EinfluB auf die Schall-
emissionen haben, sind in Betriebsstellung zu bringen.
Bei zeitlich veranderlichem Betrieb werden entweder ein
oder mehrere typische Betriebszustdnde oder ein charak-
teristischer Arbeitszyklus, der u. a. die Zeitdauer der Be-
und Verarbeitung des Gutes umfaBt, definiert und im MeBg-
bericht angegeben.

Bei Maschinen, bei denen das Arbeitsgerdusch {iberwiegt,
jedoch nicht eindeutig erfaBt werden kann und deshalb
zum Beispiel nur das Leerlaufgerdusch gemessen wird,
ist im MeBbericht darauf hinzuweisen.

5.2.2 Wenn der EinfluB des Fiillgutes auf die Gerdusch-
emission der Maschine vernachldssigt werden kann, kann
die Maschine ohne oder mit einem anderen Fiillgut be-
trieben werden.

5.2.3 FiirMaschinenmitunterschiedlichenVerwendungs-
arten (z. B. kombinierte Maschinen, Herstellungslinien)
werden getrennt fiir jede der vorgesehenen Verwendungs-
arten — entsprechend den betreffenden Anhdngen zu
dieser Norm — Gerduschmessungen durchgefiihrt.

Zur Beurteilung von zusammengesetzten Einzelmaschinen
kdnnen Gerduschmessungen auch an diesen Kombina-
tionen durchgefiihrt werden. Messungen an den einzelnen
Maschinen einer Maschinenkombination werden in der
Regel dann vorgenommen, wenn der Abstand zu den Nach-
barmaschinen der Kombinationen mehr als 5m betréagt.

5.3 Aufstellung der Maschine

Die Maschine soll dem praktischen Betrieb entsprechend
aufgestellt werden. Ist die betriebsmaBige Aufstellung nicht
bekannt oder bestehen hierfur mehrere Mdoglichkeiten,
dann ist die bei der Gerduschmessung gewahlte Aufstel-
lung im MeBbericht anzugeben.

Besondere Aufstellungsbedingungen bei der Gerdusch-
messung sind gegebenenfalls den Anhéngen zu entnehmen.

5.4 MeBfliche, MeBabstand, Lage und Anzahl der
MeBpunkte
5.4.1 MeBflache
Uber die Maschine wird als hypothetische Maschinen-
abgrenzung eine Bezugsflache in der einfachen Form eines
Quaders gelegt, wobei einzelne herausragende Bauteile,
die nicht wesentlich zur Schallabstrahlung beitragen, un-
beriicksichtigt bleiben. Die MeBfldche folgt diesem ein-
hiillenden Bezugsquader im Abstand d (MeBabstand) und
endet an schallreflektierenden Begrenzungsflachen (z. B.
am FuBboden oder an Winden) des Aufstellungsortes
oder ist in sich geschlossen (siehe Bild 1 und Bild 2).

5.4.2 MeBabstand

Der MeBabstand d betrdgtim allgemeinen 1 m vom Bezugs-
quader; er kann kleiner als 1 m gewéhit werden, wenn der
MeBflichen-Schalldruckpegel nicht genau genug erfaBt
werden kann, weil das Fremdgerausch (siehe Abschnitt 7.1.2
und DIN 45635 Teil 1, Ausgabe Januar 1972, Abschnitt 3.5)
zu hoch ist. Auch das Messen in sehr kleinen Abstédnden
(jedoch mindestens 0,25m) bietet noch Vergleichsmég-
lichkeiten fir Maschinen gleicher Art mit d@hnlichen Ab-
messungen. Ein von 1 m abweichender Abstand istim MeB-
bericht anzugeben.

5.4.3 Lage und Anzahl der MeBpunkte
Die MeBpunkte sollen moglichst gleichméBig auf der MeB-
fiache verteilt liegen. In der Ndhe von Ansaug-und Ausblas-
o6ffnungen ist der MeBpunkt so zu legen, daB das Mikrophon
nicht vom Luftstrom getroffen wird. Die Anzahl und Anord-
nung der MeBpunkte hingt von der GroBe des Bezugs-
quaders, der GleichmaBigkeit des Schallfeldes und von der
Aufstellung der Maschine ab.
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Mefiflache

O Grundanordnung der MeBpunkte

@ zusdtzliche MeBpunkte, wenn
I, und/oder I, groBer als 1m

Bild 1. MeBflache, Lage und Anzahl der MeBpunkte fir Hohe des Bezugsquaders [3<2m

Maschine einhiillender Bezugsquader
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O Grundanordnung der MeBpunkte

® zusitzliche MeBpunkte, wenn
1, und/oder I, gréBer als 1m

Bild 2 MeBfliche, Lage und Anzahl der MeBpunkte fiir Hohe des Bezugsquaders I3>2m
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