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Seite 2 DIN 45635 Teil 31

1 2Zweck und Anwendungsbereich

Diese Norm schafft mit DIN 45635 Teil 1, Ausgabe
Januar 1972, die Voraussetzung dafiir, daB von Zerkleine-
rungsmaschinen unmittelbar an die umgebende Luft ins-
gesamt abgestrahlte Gerdusche (KenngroBe: Schall-
leistungspegel) und die Gerdusche der Maschine am
Arbeitsplatz (KenngroBe: arbeitsplatzbezogener Emis-
sionswert) nach einheitlichen Verfahren ermittelt werden,
so daB die Ergebnisse vergleichbar sind (Erlauterungen zu
den Gerauschemissions-KenngréBen siehe Beiblatt 2 zu
DIN 45635) 1).

Die Gerduschemission unterschiedlicher Maschinen 148t
sich nur dann sinnvoll vergleichen, wenn jeweils Betriebs-
zustand und zu zerkleinerndes Gut Uibereinstimmen. Diese
Norm gilt fiir alle Zerkleinerungsmaschinen, die durch
Druck, Schiag, Prall oder Schneid- und Schervorgédnge
beliebige Aufgabegiiter in eine feinere Kornung iliberfiih-
ren2). Hierbei kann es sich sowohl um Verfahren der NaB-
Zerkleinerung als auch der Trocken-Zerkleinerung handeln.
Vom Anwendungsbereich dieser Norm ausgenommen sind:
Aktenvernichter (Streifenschneider), Haushaltgerate,
Fleischkutter, Fleischwdlfe.

2 Mitgeltende Normen

DIN 24 100 Teil 1 Bau- und Baustoffmaschinen; Mecha-
nische Zerkleinerung, Verfahrenstech-
nische Begriffe

DIN 24 100 Teil 2 (z.Z.noch Entwurf) Bau-und Baustoff-
maschinen; Mechanische Zerkleine-
rung, Maschinenbegriffe, GroBenan-
gaben

DIN 45635 Teil 1 Gerduschmessung an Maschinen; Luft-
schallmessung; Hillflichen-Verfahren;
Rahmen-MeBvorschrift

DIN 45635 Teil 2 Gerduschmessung an Maschinen; Luft-

schalimessung, Hallraum-Verfahren;

Rahmen-MeBverfahren

Mittelungspegel und Beurteilungspegel

zeitlich schwankender Schallvorgédnge

DIN 45645 Teil 1 Einheitliche Ermittlung des Beurtei-

lungspegels fiir Gerduschimmissionen

Bauakustische Priifungen; Bestimmung

des Schallabsorptionsgrades im Hall-

raum

DIN 45641

DIN 52212

3 Begriffe, GroBen
Nach DIN 45635 Teil 1

4 MeBgeriate
Nach DIN 45 635 Teil 1

5 MeBbedingungen

5.1 MeBgegenstand

Es ist genau festzulegen und im MeBbericht anzugeben,
welche Einrichtungen und Hilfsgeréte (z. B. Antrieb, Mate-
rialzufuhr- und -abfuhreinrichtungen) zu der zu messenden
Maschine gehoren.

Zum Messen der Maschine erforderliche, aber nicht ange-
baute Materialzufuhr- und -abfuhreinrichtungen, sonstige
nicht angebaute Hiifsgerdate, Antriebe und Rohrleitungen
sind als Fremdgerduschquellen zu behandeln und bei der
Messung gegebenenfalls abzuschirmen.

Auf Vereinbarung (z. B. bei gemeinsam gelieferten Aggre-
gaten) oder falls die Gerduschemission der Zerkleinerungs-
maschinen allein nicht zu ermitteln ist, kann eine Messung
der Anlage vorgenommen werden, Zerkleinerungsmaschi-
nen werden im Zustand ihrer bestimmungsgeméaBen Ver-
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wendung gemessen. Ist die bestimmungsgeméBe Verwen-
dung nicht bekannt, wird die Maschine bei geéffneten
Kanal6ffnungen gemessen. Zusétzlich kann die in einen
Kanal abgestrahlte Schalleistung nach DIN 45635 Teil 9
(z.Z. noch Entwurf) bestimmt werden.

5.2 Betriebszustand der Maschine

Zum Messen der im Dauerbetrieb auftretenden charakte-
ristischen Gerdusche soll die Zerkleinerungsmaschine bei
Nennlast betrieben werden.

Dabei sind folgende EinfluBgroBen fur das Gerduschver-

halten wesentlich:

a) Drehzahl, Nenndurchsatz und/oder Nennleistungs-
bedarf der Maschine,

b) Zugefiihrtes, betrieblich zu zerkleinerndes Gut (wie
Art, Stoffeigenschaften, KorngroBe, Gestalt, Tempe-
ratur),

c) Zerkleinertes Gut (KorngroBe, Gestalt),

d) Art, Einstellung und Zustand der eingebauten Zerkiei-
nerungsorgane (z. B. Messer, Prallwande, Mahlkorper),

e) Fiillungsgrad.

Nihere Einzelheiten und gegebenenfalls Abweichungen

sind in Anhang A festgelegt.

Bei Abweichungen vom Betrietgszustand (bezogen aufa, b,

¢ und e) konnen erhebliche Anderungen der Geradusch-

emission auftreten (siehe Abschnitt 8).

Wenn die definierten Betriebsbedingungen teilweise oder

ganz nicht eingehalten werden konnen, mussen die Be-

teiligten (z. B. Hersteller und Betreiber) andere Betriebs-

bedingungen festlegen und im MeBbericht bzw. Ergebnis-

bericht nennen.

Die im Leerlauf vorhandene Gerduschemissionist nurdann

zu bestimmen, wenn dies technisch sinnvoll ist.

5.3 Aufstellung der Maschine

Die Zerkleinerungsmaschine ist in betriebsmaBiger Auf-
stellung zu messen oder muB entsprechend aufgestellt
werden. Ist diese nicht bekannt oder bestehen hierfiir
verschiedene Moglichkeiten, dann ist die Aufsteliungsart
beim Messen im MeBbericht anzugeben (siehe Anhang A).

5.4 MeBflache, MeBabstand, Lage und Anzahl

der MeBpunkte
5.4.1 MeBfldache
Uber die Maschine wird als hypothetische Maschinenab-
grenzung eine Bezugsflache gelegt, wobei einzelne heraus-
ragende Bauteile, die nicht wesentlich zur Schaliabstrahlung
beitragen, unberiicksichtigt bleiben. Die MeBflache folgt
dieser Bezugsflache im Abstand d (MeBabstand) und endet
an schallreflektierenden Begrenzungsflichen (z.B. am
FuBboden oder an Wanden) des Aufstellungsortes oder
ist in sich geschlossen (siehe Bilder 1 und 2).
Bei Maschinen, die sehr nahe an einer reflektierenden
Wand stehen, beriihrt die Bezugsfliche die Wand. Die
Mesflache endet entsprechend an dieser Wand.

5.4.2 MeBabstand

Der MeBabstand d betragt im allgemeinen 1m; er kann
kleiner als 1m gewéhlt werden, wenn der MeBflachen-
Schalldruckpegel nicht mit Sicherheit erfaBt werden kann,
weil das Fremdgerausch (siehe DIN 45635 Teil 1, Ausgabe
Januar 1972, Abschnitt 3.5) und/oder der RaumeinfiuB
(siehe DIN 45 635 Teil 1, Ausgabe Januar 1972, Abschnitt 5.5)
zu hoch ist.

1) Soll zur Beurteilung von LarmminderungsmaBnahmen
die Schalleistung von Offnungen ermittelt werden, ist
DIN 45635 Teil 9 anzuwenden.

2) Definition nach DIN 24100 Teil 1 und DIN 24100 Teil 2
(z.Z. noch Entwurf)
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6 Maschine einhdllender Bezugsquader

5
_—MelifiGche

O Grundanordnung der
MeBpunkte

@ zusitzliche MeBpunkte,
wenn [/, und/oder I,
groBerals1m

Bild 1. MeBflache, Lage und Anzahl der MeBpunkte fiir H5he des Bezugsquaders I3 < 2m

10 Maschine einhlillender Bezugsquader

9 y
—Mefifldache

\1 rl‘o O Grundanordnung der
MeBpunkte

@ zusitzliche MeBpunkte,
wenn [, und/oder I,
gréBerals1m

Bild 2. MeBfliche, Lage und Anzahl der MeBpunkte fiir Hohe des Bezugsquaders I3 > 2m

\ Auch das Messen in sehr kieinen Abstanden (jedoch min- nachbarter Punkte 2 m iibersteigt oder wenn der Unter-

| destens 0,25m) bietet noch Vergleichsmdglichkeiten fir schied in dB zwischen dem groBten und dem kleinsten

i Maschinen gleicher Art mit dhnlichen Abmessungen. Ein MeBwert der A-Schalldruckpegel groBer als die Anzahl

| von 1m abweichender Abstand ist im MeBbericht anzu- der MeBpunkte ist. Auf eine mdglichst gleichméBige
geben. Verteilung ist zu achten.

In der Nédhe von Ausblaséffnungen ist der MeBpunkt

5.4.3 Lage und Anzahl der MeBpunkte
so zu legen, daB das Mikrophon nicht vom Luftstrom

a) Vollstandige MeBpunktanordnung getroffen wird
Die MeBpunkte sind in Abhangigkeit von der GroBe des )
Bezugsquaders fiir auf dem Boden aufgestellte Maschi- b) Vereinfachte MeBpunktanordnung
B nen aus Bild 1 oder Bild 2 zu entnehmen. Die Anzahl Diein den Bildern 1 und 2 dargestellte Grundanordnung
der MeBpunkte, wie in den Bildern dargestelit, ist noch der MeBpunkte oder eine noch weiter vereinfachte

weiter zu erhéhen, wenn der horizontale Abstand be- Anordnung kann auch fiir grdBe%%m%hﬁ
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