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Gerauschmessung an Maschinen D ' N

Luftschallemission, Hullflachen-Verfahren 45 635

o Bolzensetzwerkzeuge

Measurement of airborne noise emitted by machines; enveloping surface method; cartridge-operated fixing tools
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Diese Norm schafft die Voraussetzung dafiir, dall die von Nach DIN 45 635 Teil 1

Bolzensetzwerkzeugen unmittelbar an dieumgebendelLuft

abgestrahlten Gerdusche (Gerduschemission) nach ein-

h?itlichen Yerfahn'en errr.1ittelt"werden,. s0 daR die Ergeb- 4 MeRgerite

nisse vergleichbar sind. Die Gerduschemission von Bolzen-

setzwerkzeugen besteht aus der Abstrahlung isolierter Nach DIN 45 635 Teil 1

Einzelschallereignisse. ) Es ist ein Impulsschallpegelmesser der Klasse 1 nach
Durchfihrung DPIN IEC 651 zu verwenden, der vorzugsweise mit einer

Diese Norm enthalt Festlegungen iber die
Speicherschaltung ,,IMPULSE HOLD" ausgeriistet ist.

von Luftschallmessungen in der Umgebung von Bolzen-
setzwerkzeugen sowie am Arbeitsplatz unter festgelegten  Anmerkung: Wird zur (Zwischen-)Speicherung ein digital

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Betriebsbedingungen. oder analog arbeitendes Aufzeichnungsgerat ver-
B Die Emissionsmessungen kénnen unter bestimmten Um- wendet, so mufl es eine Bandbreite von minde-
standen zur Abschatzung der Gerduschimmission mit stens 12,5 kHz, moglichst jedoch 20 kHz besit-
unterschiedlichen BeurteilungsgroRen benutzt werden). zen. Abweichungen des Frequenzgangs innerhalb
Diese Norm giltfiir Bolzensetzwerkzeuge. Bolzensetzwerk- des Arbeitsfrequenzbereiches miissen innerhalb
zeuge sind Werkzeuge, mit denen Setzbolzen mittels Kar- von = 1dB vom Mittelwert des Ubertragungs-
tuschen in feste Korper eingetrieben werden — siehe maBes liegen. Wenn auch die Messung des Spitzen-
DIN 7260 Teil 1 und Teil 2. wertes beabsichtigt ist, mul die obere Frequenz-
i grenze mindestens 30 kHz betragen. Entspre-
2 Bezeichnung chende Anforderungen gelten fiir die Arbeits-
Die Bezeichnung der Gerduschmessung an Bolzensetz- frequenzbereiche des Mikrophons und des An-
werkzeugen nach dieser Norm (34) mit der benutzten zeigegeréates.
Genauigkeitsklasse 2 (KL 2): Zusitzlich zu den Anforderungen nach DINIEC 651 mufl
Gerauschmessung DIN 45635 — 34 — KL 2 das Mikrophon einen Dynamikbereich aufweisen, der sich
_— mindestens bis zu einem Schalldruckpegel von 160 dB —
1} Siehe Erlauterungen bei einem Klirrfaktor von < 10% — erstreckt.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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5 MeRgegenstand und MeRbedingungen

5.1 MeRBgegenstand

Bolzensetzwerkzeuge sind in der nach der Baumuster-
prifung zugelassenen Ausfiihrung zu prifen. Bei Bolzen-
setzwerkzeugen mit Wechsellaufen ist jede Laufkombina-
tion als Einzelwerkzeug zu untersuchen.

5.2 Betriebszustand des Bolzensetzwerkzeuges

Das Bolzensetzwerkzeug mull gemal Betriebsanleitung
des Herstellers betrieben werden. Es muB mit der stark-
sten bestimmungsgemal zu verwendenden Ladung ge-
prift werden. Der Setzbolzen ist dieser Ladungsstarke
anzupassen. (Dieser Betriebszustand entspricht dem
Hauptbetriebszustand nach DIN 45 635 Teil 1.)

5.3 Aufstellung des Bolzensetzwerkzeuges

Das Bolzensetzwerkzeug ist auf einem Betonblock mit den
MindestmaBen 600 mm x 600 mm x 200 mm zu priifen.
Der Beton darf eine Druckfestigkeit von 25 N/mm?2 nicht
unter- und 40 N/mm? nicht iiberschreiten. Der Beton-
block kann zur Messung auf einem Tisch mit zwischen-
gelegten Holzlatten, GummifiiBen oder in Sand gebettet
gelagert werden. Das Bolzensetzwerkzeug ist senkrecht
nach unten auszuldsen. Die Bedienungsperson darf nicht
zwischen Bolzensetzwerkzeug und Mikrophon stehen.

5.4 MeRflache, MeRabstand, MeRpunkte
5.4.1 Meffldche

Die MeRflache ist eine gedachte, das Bolzensetzwerk-
zeug umschlieBende Flache in der Form eines Quaders,
auf der die MeRBpunkte liegen (siehe Bild 1) — Ausnahme

W
O MeBpunkte

Bild 1. MeRpunktanordnung fiir Bolzensetzwerkzeuge
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MeBpunkte am Arbeitsplatz (siehe Bild 2). Sie endet am
FuBboden, der als schallreflektierende Begrenzungsflache
angesehen wird. Die Hohe des geometrischen Mittel-
punktes des Bolzensetzwerkzeuges Uber dem Boden be-
tragt 1 m.

5.4.2 MeRabstand
Der MeRabstand betrdgt 1 m vom geometrischen Mittel-
punkt des Bolzensetzwerkzeuges.

5.4.3 MeBRpunkte
Die Lage der neun MeBpunkte ist Bild 1 zu entnehmen.

5.4.4 MefRpunkt am Arbeitsplatz

Der MeBpunkt am Arbeitsplatz ist im Abstand von 0,5 m
von der Werkzeugmiindung und im seitlichen Abstand
von 0,2 m zur Werkzeuglangsachse anzuordnen, fiir rechts-
hindige Bedienung rechts vom Werkzeug, fiir linkshandige
Bedienung spiegelbildlich — siehe Bild 2. Die an diesen
Punkten A und A’ gemessenen Werte werden bei der
Berechnung des Einzelereignis-MeRflachenschalldruck-
pegels (sieche Abschnitt 7.1) nicht beriicksichtigt. Die
MeBpunkte am Arbeitsplatz sind so gewahlt, daB sie den
Orten der Ohren der Bedienungsperson an tatsachlichen
Arbeitsplatzen entsprechen.

55 MeRumgebung

Die Messungen sollen unter Freifeldbedingungen oder in
Raumen durchgefiihrt werden, in welchen der Abstand
der MeRflache zu reflektierenden Wanden oder Decken
mindestens 3 m betragt und in denen an den MeBpunkten
der A-Schalldruckpegel des Fremdgerduschs mindestens
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