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1 Zweck und Anwendungsbereich

Diese Norm schafft die Voraussetzung dafiir, daB die von
einer Industrie-Nahmaschine oder einer Industrie-Nahein-
heit unter definierten Betriebsbedingungen an die umge-
bende Luft abgestrahlten Gerdausche (Gerduschemission)
ermittelt werden kdnnen, so daB die Ergebnisse vergleich-
bar sind.

Der Anwender dieser Norm hat fiir die Ermittlung des Schall-
leistungspegels die Moglichkeit, das den vorliegenden
MeBraumverhéltnissen entsprechende Rahmen-MeBver-
fahren anzuwenden, d. h. das Hillflachen-Verfahren nach
DIN45635 Teil1/04.84 (vorzugsweise Genauigkeits-
klasse 2, sonst Genauigkeitsklasse 3) oder das Hallraum-
Verfahren nach DIN45635 Teil 2 (Genauigkeitsklasse 1) 1).
Die nach beiden Rahmen-Verfahren ermittelten A-Schallei-
stungspegel Lw 4 stimmen ausreichend lberein.

Fir die Ermittlung des arbeitsplatzbezogenen Emissions-
wertes und der Impulshaltigkeit ist eine MeBumgebung not-
wendig, wie sie fiir die Anwendung des Hiillflichen-Verfah-
rens vorausgesetzt wird.

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

') Bei Anwendung des Hallraum-Verfahrens wird trotz der
Genauigkeitsklasse1 des Rahmen-Verfahrens das
maschinenspezifische Verfahren in die Genauigkeits-
klasse 2 eingestuft.

NormenausschuB Akustik und Schwingungstechnik (FANAK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN

Diese Norm gilt fir Nahmaschinen und Naheinheiten, die fur
den Einsatzin der ndhenden industrie bestimmt,d. h.ausge-
legt sind (siehe auch DIN 5307). Die Industrie-Nahmaschine
oder die Industrie-Naheinheit wird nachfolgend Maschine
genannt.

Gerdauschmessungen an Maschinen nach dieser Norm koén-
nen unterschiedlichen Zwecken dienen (siehe auch Bei-
blatt2 zu DIN45635):

— Vergleich der Gerauschemission konstruktiv ahnlicher
Maschinen

— Vergleich der Gerduschemission konstruktiv unter-
schiedlicher Maschinen

— Abschéatzen der von der Maschine verursachten Ge-
rauschimmission in einiger Entfernung

— Gewinnung von MeBdaten als Entscheidungshiife fir die
Planung von bauakustischen und organisatorischen
MaBnahmen zur Minderung der Gerduschimmission an
Arbeitsplatzen.

Fur den uberwiegenden Teil der in den Anwendungsbereich
dieser Norm fallenden Maschinenarten werden einfache
und praktikable Normbetriebszustande festgelegt.

Dariiber hinaus werden beispielhaft und ohne Anspruch auf
Volistandigkeit solche Betriebsparameter und andere Ein-
fluBgroBen aufgefihrt, die erfahrungsgeman die Gerdusch-
emission beeinflussen.

Fortsetzung Seite 2 bis 5§
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2 Bezeichnung

Das Verfahren muB im Zusammenhang mit der benutzten
Genauigkeitsklasse (KL2 oder KL3) und dem benutzten
Rahmen-Verfahren (DIN 45635 Teil 1 oder Teil 2) zur Ermitt-
lung des Schalleistungspegels bezeichnet werden ).
Bezeichnungsbeispiel fir den Fall der Anwendung des Hill-
flachen-Verfahrens:

Gerduschmessung DIN45635 —-48 — 1 — KL2

BenennungJ
DIN-Hauptnummer

Teil-Nummer dieser Norm
Teil-Nummer der Rahmennorm
Genauigkeitsklasse

Bezeichnung fir den Fall der Anwendung des Hallraum-Ver-
fahrens:

Gerauschmessung DIN45635 —48 —2 — KL 2

3 Begriffe, GroBen
Die Begriffe sind in DIN45635 Teil 1 und Teil 2 festgelegt.

Wesentliche gemeinsame Begriffe fir die Anwendung bei-
der Rahmen-Verfahren (Hullflachen-Verfahren nach
DIN45635 Teil 1, Haliraum-Verfahren nach DIN 45635 Teil 2)
sind: Genauigkeitsklasse, Prazision, Vergleichstandard-
abweichung, Schalldruckpegel, Mittelungspegel, Fremd-
gerdusch, Fremdgerauschkorrektur, Schalleistungspegel
und Schallspektrum.

Weitere wesentliche Begriffe fur die Anwendung des Hiill-
flachen-Verfahrens nach DIN45635 Teil 1 sind die Begriffe
Hullflachen-Verfahren, Freifeld uber einer reflektierenden
Ebene, Bezugsquader, MeBflache, MeBabstand, MeBfla-
chenmaB, Umgebungskorrektur, MeBflachen-Schalldruck-
pegel, arbeitsplatzbezogener Emissionswert und Impuls-
haltigkeit.

Anmerkung: Der nach dieser Norm ermittelte arbeitsplatz-
bezogene Emissionswert ist kein Beurteilungspegel
nach DIN45645 Teil1 bzw. Teil2 oder VDI2058
Blatt 2 (z. Z. Entwurf). Bei diesem Beurteilungspegel
handelt es sich um einen 8-Stunden-Mittelungs-
pegel, der als MaB fir die durchschnittliche Ge-
rauschimmission am Arbeitspiatz in der UVV-Larm
und in der Arbeitsstattenverordnung verwendet
wird.

Wesentliche Begriffe fiir die Anwendung des Hallraum-Ver-
fahrens nach DIN45635 Teil2 sind die Begriffe Hallraum,
Hallfeld, Hallzeit, direkte Methode und Vergleichsmethode.

4 MeBgerite

Je nach angewendetem Rahmen-Verfahren siehe
DIN45635 Teil 1 oder DIN45635 Teil 2.

5 MeBgegenstand und MeBbedingungen
5.1 MeBgegenstand

MeBgegenstand ist die Maschine mit allen zur bestim-
mungsgemaBen Anwendung und Funktion erforderlichen
funktionsgerecht angeordneten Gruppen und Einrichtun-
gen, einschlieBlich Zusatzeinrichtungen und Sicherheits-
einrichtungen, entsprechend der Maschinenbeschreibung

Um den Aufwand so gering wie mdglich zu halten, gehdren
Nahmaschinennadeln und Nahfaden nach Moglichkeit
nicht zum MeBgegenstand, zumal erfahrungsgemas diese
Elemente keinen nennenswerten EinfluB auf die Gerausch-
emission von Maschinen mit Nadeln bis etwa 1,8 mm Nadel-
schaftdurchmesser haben; Nahgut muB jedoch verwendet
werden.

Spezielle Abgrenzungen fiir bestimmte Maschinen sind aus
dem Anhang A (weitere Anhange in Vorbereitung) zu dieser
Norm zu entnehmen.

Der MeBbericht muB genaue Angaben iber den MeBgegen-
stand enthalten.

5.2 Betriebszustand

5.2.1 Hauptbetriebszustand

Weil die Gerduschemission der Maschinen in beachtlichem
MaBe von dem jeweiligen Betriebszustand abhangt und
eine besonders groBe Anzahl von Betriebsparametern in
einem weiten Bereich variabel ist, konnen nur durch geeig-
nete eindeutige Festlegungen von Betriebs- und Bela-
stungsbedingungen vergleichbare Ergebnisse von Ge-
rauschmessungen erreicht werden.

Alle fir die Stichbildung erforderlichen Getriebe sind in Be-
trieb zunehmen. Der MeBvorgang beginnt nach dem Warm-
laufen der Maschine. Es muB, soweit der Inhalt der Anhéange
nichts anderes regelt, im Zustand stationarer, d. h. zeit-
unveranderlicher Stichzahl gemessen werden. Die MeBzeit
beginnt nach Erreichen und endet vor Verlassen des Zu-
standes stationarer Stichzahl.

Zu beachtende mittelbar und unmittelbar wirksame Ein-
flisse sind z.B.:

Stichzahl, Stichlinge, Nahgut, Stoffdriickerkraft, Uber-
stichbreite, Gesamtiiberstichbreite, Keilriemenscheiben-
durchmesser, Ubersetzungsverhiltnis des Antriebes, Stoff-
drickerhub, Messerhub der Schneideeinrichtungen, Keil-
riemenspannung, Befestigung eines Positionsgebers nach
DIN 42 705.

Soweit es moglich ist, sollen in weiteren Anhangen fiir die
jeweilige Maschinenart hinreichende Beschreibungen des
jeweils einzurichtenden Hauptbetriebszustandes (ein-
schlieBlich Festlegungen iiber die Art des zu verwendenden
Nahgutes) in den Anhangen zu dieser Norm gebracht wer-
den.

5.2.2 Zusatzliche Betriebszustiande

Ist im Ausnahmefall die Festlegung eines Hauptbetriebs-
zustandes nicht moglich oder interessiert die Gerdusch-
emission bei weiteren Betriebszustanden, sind besondere
Festlegungen uber die Betriebsbedingungen unter den
Beteiligten zu treffen und im MeBbericht anzugeben.

5.3 Aufstellung der Maschine

Aufstellebene fir die Maschine mit ihrem Traggerist ist der
Boden des MeBraumes (siehe auch DIN45635 Teil 1).

5.4 Bezugsquader, MeBfiiche, MeBabstand,
MeBpunkte

5.4.1 Bei Anwendung des Hiillflichen-Verfahrens werden
der Bezugsquader, die MeBflachenform und der MeB-
abstand der MeBflache vom Bezugsquader sowie die MeB-
punkte auf der MeBflache festgelegt. Die Oberflachen des
Bezugsquaders umgrenzen die Maschine mit Traggeriist
(siehe Bild 1).
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