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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm schafft mit DIN 45 635 Teil 1/04.84 die Voraus-
setzung dafiir, daB die von Maschinen und Einrichtungen
zur Herstellung von Steinen, Platten, Rohren und Fertigteiien
aus Beton unmittelbar an die umgebende Luft insgesamt
abgestrahlten Gerdusche (KenngroBe: Schalleistungspegel)
und die Gerausche der Maschinen und Einrichtungen am
Arbeitsplatz (KenngroBe: Arbeitsplatzbezogener Emissions-
wert) unter Beachtung der den jeweiligen Messungen
zugrundegelegten MeBbedingungen (sieche Anhénge)
nach einheitlichen Verfahren ermittelt werden konnen, so
daB die Ergebnisse vergleichbar sind (Erlduterungen zu
den Gerauschemissions-KenngréBen siehe Beiblatt 2 zu
DIN 45 635). Fur Innenrittler gilt diese Norm nicht.

Die Norm enthélt Festlegungen {iber die Durchfiihrung von
Luftschallmessungen in der Umgebung von Maschinen und
Einrichtungen zur Herstellung von Steinen, Platten, Fertig-
teilen und Rohren aus Beton, im folgenden ,Maschinen®
genannt, unter in dieser Norm beschriebenen Betriebsbe-
dingungen.

2 Bezeichnung

Bezeichnung des Verfahrens der Gerauschmessung nach
dieser Norm (62) der Genauigkeitsklasse 2 (KL2):

Gerauschmessung DIN 45 635 - 62 - KL2

Bezeichnung des Verfahrens der Gerauschmessung nach
dieser Norm (62) der Genauigkeitsklasse 3 (KL3):

Gerauschmessung DIN 45 635-62 - KL3

3 Begriffe, GroBen
Nach DIN 45 635 Teil 1.

4 MeBgerite
Nach DIN 45 635 Teil 1.

5 MeBgegenstand und MeBbedingungen
5.1 MeBgegenstand

MeBgegenstand ist im Regelfall die betreffende in dieser
Norm naher beschriebene Maschine.

Es ist festzulegen, weiche Einrichtungen zu der zu unter-
suchenden Maschine gehoren. Alle Aggregate, die der
Funktionserfullung der Maschine dienen, zahlen zum MeBge-
genstand. Der MeBgegenstand ist genau zu definieren. Dabei
ist insbesondere auf die gerduschrelevanten Besonderheiten
einzugehen, wie z.B.:

— Herstellverfahren

Ausstattung der Maschine

- Produktionsleistung der Maschine

Fertigungslange bzw. -breite

Betriebsgut

Verdichtungsart

Arbeitsstationen

Einzelheiten sind in den maschinenspezifischen Anhéngen
angegeben. Der MeBbericht muB genaue Angaben liber den
MeBgegenstand enthalten.

5.2 Betriebszustand der Maschine

Im allgemeinen hidngt die Gerauschentwicklung der
Maschine von dem jeweiligen Betriebszustand ab.

Wegen der vielschichtigen Betriebsweisen, Einsatzbedin-
gungen und Bauarten ist es nicht maoglich, einen fir alle
Einsatzfille reprasentativen Betriebszustand festzulegen. Fiir
die Gerauschmessung wird jedoch ein Betriebszustand als
Hauptbetriebszustand nach DIN 45 635 Teil 1 gewahlt, wobei
die in den Anhangen enthaltenen Hinweise zu den Betriebs-
bedingungen beachtet und im MeBbericht angegeben
werden missen, um die Ergebnisse vergleichen zu kénnen.
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- Tatsachliche Produktionsleistung der Maschine in t, m2 m3
oder Stiick/Arbeitsspiel

- Arbeitsspieldauer in s oder h mit Beschreibung der Arbeits-
phasen

- Einstellung der Verdichtungseinrichtung

- Ruttleranzahl und Aufteilung der Ruttler
Fliehkraft in kN
Frequenz in Hz

- Presse: PreBdruck in Pa

- Bezeichnung des Produktes

- Einrichtungen in unmittelbarer Nihe der Maschine
- Hauptabmessungen des Produktes

5.3 Aufstellung der Maschine

Die Maschine wird mdglichst dem praktischen Betrieb
entsprechend aufgestellt. Eine Beschreibung der Aufstellung
mit Lageskizze ist im MeBbericht anzugeben. Dabei ist
insbesondere einzugehen auf:
- Aufstellungsart
fiir stationdre Steinformmaschinen; Betonfundament,
Stahl, Schwingmetall usw.
fir fahrbare Steinformmaschinen, Bodenfertiger:
schienengebunden oder frei verfahrbar

- Skizze mit Abmessungen der Maschine und des Auf-
stellungsraumes

- Angaben iber LarmschutzmaBnahmen seitens des
Herstellers und/oder des Betreibers

5.4 Bezugsquader, MeBflache, MeBabstand,
MeBpfade, MeBpunkte

Nach DIN 45 635 Teil 1.

Bei der Festlegung des Bezugsquaders kdnnen einzelne
herausragende Bauteile, die nicht wesentlich zur Schallab-
strahlung beitragen, unberiicksichtigt bleiben.

Der Bezugsquader reicht nach DIN 45 635 Teil 1 bis an die
reflektierende(n) Ebene(n).

In den Bildern 1 bis 3 ist die reflektierende Ebene jeweils der
Boden.

Die MeBflache umhiillt den Bezugsquader im festgelegten
MeBabstand d und endet an der (den) reflektierenden
Ebene(n) (siehe Bilder 1 bis 3).

Die MeBpfade und MeBpunkte liegen méglichst gleichmaBig
verteilt auf der MeBflache.

5.4.1 MeBflache

Je nach Anzahl reflektierender Ebenen in Maschinenniahe
bzw. angrenzender Bezugsfldchen besteht die MeBflache aus
unterschiedlich vielen Seitenflichen der Quaderoberfliche
(siehe DIN 45 635 Teil 1).

5.4.2 MeBabstand

Der MeBabstand soll vorzugsweise zu d = 1 m gewihlt
werden.

5.4.3 Anordnung der MeBpunkte und MeBpfade

Die Anordnung der MeBpunkte und MeBpfade kann nach
DIN 45 635 Teil 1, Anhang A, Abschnitt A.1 oder nach den in
Abschnitt 54.3.1 bzw. 5.4.3.2 beschriebenen Vereinfachun-
gen gewdhlt werden, da erfahrungsgemaB bei den hier
betrachteten Maschinen die iiber die MeBflache ermitteiten
Schalldruckpegelwerte geringe Pegelunterschiede aufweisen.
MeBpunkt 9 bzw. MeBpfad 3 (siehe Bilder 1 und 3) oder
MeBpfad 5 (siehe Bild 2) kann u.U. entfallen, wenn er z. B. nicht
zuganglich ist oder Gefahrenquellen an diesen Stellen die
MeBdurchfiihrung beeintrachtigen.
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5.4.3.1 Vereinfachte Anordnung der MeBpfade

Zundchst ist ein horizontaler MeBpfad auf der MeBflache in
1,6 m Hohe liber dem Boden festzulegen (siehe Bilder 1 bis 3).
Bei Maschinen von weniger als 1,6 m Hohe (Bezugsquader)
ist dieser MeBpfad in Hohe der Bezugsquaderoberkante zu
legen. Bei Anlagen mit einer Hohe I3 des Bezugsquaders von
mehr als 4 m ist in Hohe der Bezugsquaderoberkante ein
zusatzlicher MeBpfad festzulegen (siehe Bild 1). Der vertikale
Abstand von ibereinanderliegenden MeBpfaden einer
MeBflache darf maximal 4 m betragen. Anderenfalls sind ein
oder mehrere zusétzliche MeBpfade zwischen dem ersten
MeBpfad und der Bezugsquaderoberkante vorzusehen. Die
vertikalen Absténde von iibereinanderliegenden MeBpfaden
soliten dabei etwa gleich groB sein (Beispiel: Bei einer
Bezugsquaderhdhe 10,5 m haben die MeBpfade die Hohen
1,6 m/4,5 m/7,5 m/10,5 m).

Auf einzelne MeBpfade darf verzichtet werden, wenn
durch Voruntersuchungen festgestellt wird, daB sich die
Schalldruckpegel von vertikal Ubereinanderliegenden
Punkten verschiedener MeBpfade nur bis zu 2 dB(A)
unterscheiden und keine tendenziell hoheren Pegel auf
einem MeBpfad zu erwarten sind.

Beispiele fir Quader-MeBflachen und MeBpunktanordnungen
sind in den Bildern 1 bis 3 entsprechend DIN 45 635 Teil 1
dargestellt.

Benachbarte MeBpunkte kénnen zu MeBpfaden verbunden
werden (siehe Bilder 1 bis 3). Die MeBpfade der Genauig-
keitsklasse 3 sind die MeBpfade 1, 3, 5, ... der Genauig-
keitsklasse 2. :

Bei niedrigen Maschinen (I3 < 0,5 d) kann es zur Erreichung
anndhernd gleicher MeBpunktdichten notig sein, weitere
MeBpunkte auf der Deckflache anzuordnen.

5.4.3.2 Vereinfachte Anordnung der MeBpunkte

Auf die Festlegung von MeBpunkten auf den MeBpfaden darf

verzichtet werden, wenn das integrale MeBverfahren

angewandt wird (siehe DIN 45 635 Teil 1, Abschnitte 5.4.4.4

und 7.1.2).

Die MeBpunkte sind mdglichst gleichmaBig auf dem (den)

MeBpfad(en) zu verteilen (siehe Bilder 1 bis 3). Der horizontale

Abstand der MeBpunkte auf einem MeBpfad sollte 3 d

betragen. Ein geringerer Abstand als 3 d ist erforderlich,

wenn sich benachbarte MeBpunkte um mehr als 5 dB(A)
unterscheiden. Auf jede freie Seitenfliche der quader-
formigen MeBflache muB mindestens ein MeBpunkt fallen.

Gegebenenfalls ist ein zusatzlicher MeBpunkt erforderlich.

Dadurch kdnnen sich bei kleineren Maschinen oder Maschinen

mit schmalen Stirnseiten zwischen einzelnen Punkten

kleinere Absténde als 3 d ergeben. Punkte auf benachbarten

MeBpfaden sollten mdoglichst gegeneinander versetzt

gewdhlt werden.

Zur Festlegung der MeBpunkte kann man folgendermaBen

vorgehen:

— Man legt den ersten MeBpunkt in eine Ecke der Quader-
MeBflache, durch die ein MeBpfad |duft.

- Den MeBpfad abschreitend legt man dann jeweils alle 3 d
MeBpfadlangen die weiteren MeBpunkte fest.

- Auf dem dariiberliegenden MeBpfad wihlt man den ersten
MeBpunkt um 1,5 d versetzt gegeniiber den MeBpunkten
auf dem ersten MeBpfad oder man begint in einer anderen
Ecke des MeBquaders, wodurch sich im allgemeinen
ebenfalls ein Versatz der MeBpunkte ergibt.

- Die weiteren MeBpunkte auf dem MeBpfad werden davon
ausgehend wie schon auf dem ersten MeBpfad festgelegt.

- Bei der Anordnung aller weiteren MeBpunkte ist analog zu
dem oben beschriebenen Verfahren vorzugehen.

- Wenn nach diesem Verfahren auf eine Seitenfliche
des Quaders (z. B. an der Stirnseite der Maschine) kein

MeBpunkt fallt, so ist dort ein zusatzlicher .
anzuordnen. Uatﬂ.ﬂnents
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5.4.4 MeBpunkt am festen Arbeitsplatz

Wenn im Bereich der Maschine ein Arbeitsplatz fiir die
Betatigung der Maschine vorhanden ist, soll ein zusatzlicher
MeBpunkt in Ohrnahe des Bedieners (seitlich in 0, m Abstand
vom Gehdoreingang des rechten Ohrs) vorgesehen werden.
Diesen Messungen sollen die im Abschnitt 5.2 beschriebenen
Betriebszustande zugrunde gelegt werden. Gegebenenfalls
kann an diesem MeBpunkt der zeitliche Verlauf des A-Schall-
druckpegels ermittelt und im MeBbericht angegeben werden.
Ist ein Bedienungsstand vorhanden, so ist an dieser Stelle der
arbeitsplatzbezogene Emissionswert zu ermitteln (siehe
Anhénge).

Der nach dieser Norm ermittelte Schalldruckpegel am
Arbeitsplatz (arbeitsplatzbezogener Emissionswert der
Maschine) ist kein Beurteilungspegel nach DIN 45 645 Teil 2.

5.5 MeBumgebung

Bei der Beschreibung der MeBumgebung ist insbesondere
einzugehen auf:

-~ Abmessungen des Raumes
- Raumvolumen

— Raumbegrenzungsflachen
a) Ausfiihrungsart der Wande
b) Ausfiihrungsart der Decke

Siehe auch DIN 45 635 Teil 1, Abschnitt 5.5.

5.5.1 Kriterium fiir die Reflexions- bzw.
Absorptionseigenschaften der MeBumgebung

Fir die Anwendung des Hiillflichen-Verfahrens soliten im
Idealfall die Messungen auf einem MeBplatz unter Freifeld-
bedingungen bzw. iiber einer vollstdndig reflektierenden
Ebene durchgefiihrt werden. Die MeBumgebung sollte frei
von refiektierenden Gegenstanden sein, von der (den)
Ebene(n) abgesehen, an der (denen) die MeBflaiche endet.

Fiir die in dieser Norm beschriebenen Maschinen und Einrich-

tungen treffen diese Voraussetzungen nur in den seltensten

Fallen zu. Deshalb wird es bei iiblichen Messungen erforder-

lich sein, die Umgebungseinflisse zu erfassen und eine

Umgebungskorrektur Ko vorzunehmen. Dadurch wird der

EinfluB von Reflexionen des von der Maschine abgestrahlten

Schalls aus der Umgebung auBerhalb der MeBflache bzw.

von Absorptionen des abgestrahlten Schalls innerhalb

der MeBfliche bei der Ermittiung des von der Maschine
abgestrahlten Gerausches beriicksichtigt.

Fir die Ermittlung der Umgebungskorrektur K, konnen die

in DIN 45635 Teil 1, Anhang B beschriebenen Verfahren

herangezogen werden. Die Korrektur K, darf die in

DIN 45635 Teil 1, Tabelle 1 b, angegebenen Werte nicht

Uberschreiten (z.B. K> < 7 dB bei Genauigkeitsklasse 3).

Unter folgenden Bedingungen kann bei einem Freifeld {iber

einer reflektierenden Ebene angenommen werden, daB die

Umgebungskorrektur K, vernachldssigbar ist und daher

nicht bestimmt zu werden braucht:
— Harter, ebener Boden (z.B. Beton, FlieBen, Asphalt)
innerhalb der MeBflache
und

- auBer dem Boden sind keine schallreflektierenden
Gegenstande vorhanden.

Anmerkung: Zum Beispiel kann ein Gegenstand in der Nihe
der Maschine als schallreflektierend angesehen
werden, wenn die Abmessungen seiner reflexions-
wirksamen Flachen, z. B. Durchmesser eines Pfeilers,
10 seines Abstandes vom Bezugsquader bersteigt.

5.5.2 Kriterium fiir das Fremdgerdusch

Die Fremdgerauschkorrektur Ky darf die in DIN 45 635 Teil 1,
Tabelle 1 b, angegebenen Werte nicht liberschreiten (z.B.

Anmerkung: Wenn der Fremdgerdauschanteil an einem
MeBpunkt bzw. mehreren MeBpunkten groBer ist als
es die angestrebte Genauigkeitsklasse zulaBt, kann
nur dann die gesamte Messung in die gewlnschte
Genauigkeitsklasse eingestuft werden, wenn der dem
energetischen Mittelwert aller an den MeBpunkten
ermittelten AL-Werten entsprechende K{-Wert inner-
halb des fiir diese Genauigkeitsklasse zulassigen
Bereiches liegt.

6 Durchfiihrung der Messung
Siehe DIN 45 635 Teil 1, Abschnitt 6.

6.1 Messen des A-Schalldruckpegels

6.1.1 Aligemeine Messungen

Zur Bildung des Mittelungspegels nach DIN 45 635 Teil 1 wird
bei betriebener Maschine fiir jeden MeBpunkt i =12, .. . n
(bzw. fiir alle MeBpfade) mit der Frequenzbewertung A unter
der Zeitbewertung S oder F am Schallpegelmesser der
Schalldruckpegel abgelesen und daraus nach DIN 45 641
(z.Z. Entwurf) der Mittelungspegel L'yacq; gebildet.

Steht ein Schallpegelmesser mit Mittelungseinrichtung zur
Verfligung, kann der Mittelungspegel unmittelbar abgelesen
werden. Die MeBzeit ist so zu wéhlen, daB sich der Mittelungs-
pegel des Maschinengerdusches liber eine Arbeitsspieldauer
ergibt (siehe Angaben in dem entsprechenden Anhang).

6.1.2 Zusatzmessungen bei impulshaltigen Gerduschen
Fir impulshaltige Gerausche ist zusatzlich zumindest am
MeBpunkt fiir den Arbeitsplatz, falls dieser nicht definiert ist,
am fir den nach Abschnitt 6.1.1 ermittelten lautesten
MeBpunkt, ein Mittelungspegel nach dem gleichen Verfahren
wie in Abschnitt 6.1.1, aber mit der Zeitbewertung I, zu
bestimmen (Lpaim)- Ist die Differenz Lpaim - Lpaeq > 2 dB,
so ist diese im MeBbericht anzugeben. Diese Differenz wird
mit Impulshaltigkeit A L; bezeichnet.

6.2 Messen des Schalldruckspektrums

Im Falle der Bestimmung von Terz- oder Oktavspektren wird
am MeBpunkt fir den Arbeitsplatz, anderenfalls am fir den
nach Abschnitt 6.1.1 ermittelten lautesten MeBpunkt, der
Schalldruckpegel fiir jedes Frequenzband im interessieren-
den Frequenzbereich analog zu Abschnitt 6.1 gemessen:

Li)’l‘erz cqi oder LIpOkt eqi

6.3 Messen des Fremdgerausches

Sind Fremdgerdusche zu beriicksichtigen, wird der Fremdge-
rausch-Schalldruckpegel Liyacqi bestimmt (siehe DIN 45 635
Teil 1, Abschnitt 6.3).

6.4 Ermittlung des MeBfldcheninhaltes S
und des MeBfldchenmaBes L

Nach DIN 45 635 Teil 1, Abschnitt 6.4 und DIN 45 635 Teil 1,
Anhang A.

7 Auswertung

Die Auswertung der Messung zur Ermittiung des A-Schallei-
stungspegels und gegebenenfalls des arbeitsplatzbezogenen
Emissionswertes erfolgt nach DIN 45 635 Teil 1, Abschnitt 7,
wobei die Korrekturen A-bewertet zu ermittein sind.

8 Prazision des Verfahrens
und Unsicherheit der MeBergebnisse
Wegen fehlender MeBerfahrung kénnen zur Zeit noch keine

Angaben (ber die Unsicherheit der MeBergebnissﬁ;emacht
werden. ocuments
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9 MeBbericht

Der Bericht iiber die nach dieser Norm durchgefiuhrten
Messungen solt neben der Bezeichnung nach Abschnitt 2,
Angaben nach den Abschnitten 9.1 bis 9.6 enthalten.

9.1 Ar, Abgrenzung und technische Daten

der Maschine
MaBe sowie Hersteller, Typ, Maschinen-Nr und Baujahr der
untersuchten Maschine (siehe Abschnitt 5.1)

9.2 Angaben iiber Aufstellung und Betriebszustand
der Maschine wahrend der Messung

(Siehe Abschnitte 5.2 und 5.3)

9.3 Beschreibung der MeBumgebung, Anordnung
der Maschine in der MeBumgebung,
Lage der MeBpunkte und MeBflédche

Skizze (siehe Abschnitte 54 und 5.5)

9.4 Benutzte MeBgerite
Siehe Abschnitt 4

9.5 MeBwerte und MeBergebnisse

a) A-Schalldruckpegel L'paeqi an jedem MeBpunkt (siehe
Abschnitt 6.1)

Full document details: DIN 45635-62:1989-05
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b) A-Fremdgeréduschpegel Lpaeqi an jedem MeBpunkt und
Korrektur Kqa

¢) Verwendete Korrektur Koa fiir den UmgebungseinfluB
d) MeBflachen-Schalldruckpegel Lya

e) MeBflicheninhalt S und MeBflachenmaB Lg

f) A-Schalleistungspegel Lwa

g) Gegebenenfalls Schalldruckspektren nur auf Verein-
barung korrigiert hinsichtlich Fremdgerdusch- und
UmgebungseinfluB

h) Gegebenenfalls arbeitsplatzbezogener Emissionswert
(siehe Abschnitt 5.4.4)

i) Gegebenenfalls Impulshaltigkeit nach Abschnitt 6.1.2
k) Gegebenenfalls zeitlicher Verlauf des A-Schalldruck-

pegels am festgelegten MeBpunkt.
9.6 Ort, Datum und Verantwortlicher der Messung

Anmerkung: Als Formblatt fiir die Erstellung des MeBberich-
tes kann Beiblatt 1 zu DIN 45 635 Teil 1 verwendet
werden.

10 Ergebnisbericht

a) Bezeichnung nach Abschnitt 2

b) Angaben der Abschnitte 9.1, 9.2, 9.5 f), gegebenenfalls
9.5 g) und 9.5 h) und 9.6.
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