DK 621.882.54 : 621.882.37 : 621.9

DEUTSCHE NORMEN

September 1973

Sicherungsbleche mit Innennase
fiir Nutmuttern nach DIN 1804

Werkzeugmaschinen
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Machine tools; internal tab washers for slotted round nuts in conformity with DIN 1804
Machines-outils; rondelle a oreille pour ecrous rainés selon DIN 1804

Anderung September 1973:

Werkstoff (Halbzeug): Band nach DIN 1544 aus St 3 LG RP.
Ausfiihrung: geschnitten und entgratet.
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® Hil | h11 c1l | H11 H11 | max. H11 | hi1 c11 | H11 H11 | max
g 6 16 3,9 25 3,8 62 95 59,3 59,1
3 8 | 20 59| 5,8 65 62,4 62,2
E 10 25 0,8 4 7,4 4 7,3 68 100 65,4 65,2
5 12 28 9,3 3 9,2 70 67,4 67,2
ot 14 30 5 11,4 5] 11,3 72 110 10 68,9 10 68,7
& 16 | 32 13,5 13,4 75 71,9 71,7
3 18 | 34 15,4 15,3 80 | 115 76,9| 7 76,7
£l 20 | 36 6 [175] , o [174 85 | 120 81,9 81,7
g 22 | 40 | 1 19,5 19,4 90 | 130 86,9 86,7
5 24 42 21,6 21,5 951 135 91,8 91,6
E] 26 45 23,5 23,4 100 | 145 96,9 13?,;
< 28 25,5 25,4 105 102 R
El 301 % 7 275 7 [27.4 SN Ml B 107 106,3
§ 32 52 29,6 29,5 115 165 112 8 111,8
z 35 55 32,6 32,56 120 117 116,8
38 58 35,31 5 35,2 125 180 122 121,8
. 40 37,3 37,2 130 12 (127 12 1126,8
k 12] % | 40|  [(393 g [39.2 140 | 195 137 136.8
3 45 68 42 .4 42,2 150 | 205 147 146,8
£ 18 454 45,2 160 | 220 157 156.8
3 50 | '° 47,4 47,2 170 | 230 167 166,8
o 52 49,3 49,1 180 | 245 177 (10 176,8
;:3 55 80 10 52,3 6 10 52,1 190 | 260 187 186,8
2 58_| 4 15 55,3 55,1 200 | 270 197 196,8
g 60 ’ 57,3 57,1
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Fachnormenausschufy Werkzeugmaschinen im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Anwendungsbeispiel

Nutmutter
nach DIN 1804

LSS

NS

Erlduterungen
Gegeniiber der Ausgabe April 1940 wurden die Sicherungsbleche mit Innennase den
Nutmuttern nach DIN 1804 angepaf3t.

Da diese den Bereich von 6 mm bis 200 mm umfassen, muften die Sicherungsbleche
diesem Bereich angeglichen werden.

Der Werkstoff wurde neu festgelegt und die Planparallelitit der der Nutmuttern
angepalt. Die Sicherungsbleche sind keine Mutternsicherungen im iiblichen Sinne,
sondern Bauelemente fiir Werkzeugmaschinen, ebenso wie die Nutmuttern nach
DIN 1804.
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