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Federstahl

warmgewalzt, mit gerundeten Schmalseiten
fir Blattfedern
MaBe, GrenzabmaBe, Gewichte, statische Werte

DIN
4620

Spring steel, hot rolled, with rounded edges for leaf springs; dimensions, toler-

ances, masses, sectional properties

Ersatz fir Ausgabe 04.54

Acier a ressort, laminé a chaud, avec chants arrondis, pour ressorts a lames;
dimensions, tolerances, masses, charactéristiques rapportés aux axes

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir warmgewalzten, zur Herstellung von
Blattfedern bestimmten glatten Federstahl der Quer-
schnittsform nach Bild1 in dem in Tabelle 1 genannten
NennmaBbereich und aus den in Abschnitt 4 angegebenen
Stahlen.

2 Bezeichnung
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2.1 Norm-Bezeichnung

In der Norm-Bezeichnung sind in nachstehender Reihen-
folge anzugeben:

— Benennung (Federstaht)

— DIN-Nummer der MaBnorm (DIN 4620)

Kurzname oder Werkstoffnummer der Stahlsorte

— Nennbreite X Nenndicke.

Beispiel:

Bezeichnung eines warmgewalzten Federstahls aus einem
Stahl mit dem Kurznamen 50 CrV4 bzw. der Werkstoffnum-
mer 1.8159 nach DIN 17 221 der Nennbreite b = 60 mm und
der Nenndicke s = 10 mm:

Federstahl DIN 4620 - 50 Crv4 - 60 X 10
Federstahl DIN 4620 - 1.8159 - 60 X 10

oder

2.2 Bestell-Bezeichnung

Fiir die einwandfreie Abwicklung einer Bestellung ist die
Norm-Bezeichnung um folgende Angaben zu ergénzen:

a) Bestellte Menge oder Stiickzahl (Angabe vor der Norm-
Bezeichnung)

b) L&ange (Angabe hinter der Norm-Bezeichnung)
Beispiet:
10t Federstahi mit der Norm-Bezeichnung nach Ab-
schnitt 2.1in Langen von 6000 mm:

10 t Federstahl DIN 4620 - 50 Crv4 - 60 X 10 X 6000
oder 10 t Federstahl DIN 4620 - 1.8159 - 60 X 10 X 6000

3 MaBe, GrenzabmaBe und Formtoleranzen
3.1 Querschnitt

3.1.1 Warmgewalzter Federstahl mit gerundeten Schmal-
seiten wird mit denin Tabelle 1genannten Nennbreiten und
Nenndicken geliefert. Nur die durch Angabe des Flachen-
moments 2. Grades und des Gewichts gekennzeichneten
NennmaBe fallen unter diese Norm.

3.1.2 Fiir die Schmalseiten betriagt der Rundungshalb-
messer r =~ 20 mm (siehe Bild 1).

3.1.3 Die Werte fiir das Flachenmoment 2. Grades I der
erfaBten Querschnitte sind in Tabelle 1angegeben. Sie wur-
den aus den NennmaBen nach folgender Gleichung errech-
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Fortsetzung Seite 2 bis 6

NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.

AusschuB3 Federn im DIN
NormenausschuB Kraftfahrzeuge (FAKRA) im DIN
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Tabelle 1. Nenndicke, Nennbreite und Flichenmoment 2. Grades von warmgewalztem Federstahl —
Nenn- Nennbreite b1)
dicke 35 40 45 50 55 60 65 70
s') Flachenmoment 2. Grades I in mm42)
3 78,59 89,84 101,09 112,34
3,5 124,72 142,56 160,45 178,31 196,18 214,04
4 186,02 212,69 239,36 266,02 292,69 319,36 346,02 372,69
4,5 264,62 302,59 340,56 378,53 416,50 454,46 492,43 530,40
5 362,62 414,71 466,79 518,87 570,96 623,04 675,12 727,21
5,5 482,10 551,42 620,75 690,07 759,39 828,71 898,04 967,36
6 625,1 7151 805,1 8951 985,1 10751 11651 12551
6,5 793,7 908, 1 1022,6 1137,0 12514 1365,8 1480,3 1594,7
7 1132,8 12758 1418,6 1561,5 1704,4 18474 1990,3 —
8 1686,0 1899,4 21127 23260 25394 27527 2966,0
9 23927 2 696,5 3000,2 33040 3607,7 3911,5 42152
10 3270,1 3686,8 4103,5 4 520,1 4936,8 5 353,5 57701
1 6 552,9 7107,5 7 662,1
12 84819 9201,9 9921,9
13 10748 11 664 12579
14 13 376 14 518 15 663
15 16 388 17 794 19 200
16 19 805 21 511 23218
17 23647 25 694 27 741
18 27 933 30 363 32793
19 32679 35537 38 395 N
20 37 901 41 234 44 567
21 43611 47 470 51 329
22 58 694
23 66 677
24 75 288
1} Siehe Abschnitt 3.1.1
2) Siehe Abschnitt 3.1.3
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