DEUTSCHE NORM Dezember 1995

Geschichtete Blattfedern D N

Federklammern 4_6—2-1

ICS 21.160; 43.040.60 Ersatz fir
Ausgabe 1982-11
Deskriptoren: Federklammer, Blattfeder, Kraftfahrzeug, geschichtet

Laminated leaf springs — alignment clips

Vorwort

Die Form A gilt durch das Umrollen des untersten Federblattes als die teuerste Ausfiihrung. Da diese Form andererseits
die reparaturfreundlichste L6sung ist und angewendet wird, wurde sie in der Norm beibehalten. Form E hat sich in der
Praxis fiur schwere Ausfilhrungen gut eingefiihrt.

Nur bei Federklammern in sehr hoher Stiickzahl (z. B. fiir Pkw) kann ein Abweichen von den Festlegungen dieser Norm
vorteilhaft sein.

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe November 1982 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) GrenzabmaB fiir “c” gedndert.
b) Fiir Form C und Federblatt-Breiten 75 bis 120 wurde [ =k + 13 aufgenommen.
c) SchweiBangabe fiir Form E von “6 As” berichtigt in “z6 A”.

Frithere Ausgaben
DIN Krw 425: 02.31;
DIN 4621: 10.52, 09.76, 11.82

1 Anwendungsbereich

Federklammern nach dieser Norm werden in StraBenfahrzeugen verwendet. Die Auswahl der geeigneten Form ist dem
Fahrzeughersteller iiberlassen.

2 Normative Verweisungen
Diese Norm enthilt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese norma-
tiven Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei
datierten Verweisungen gehdren spitere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikation.
DIN 124
Halbrundniete; Nenndurchmesser 10 bis 36 mm
DIN 660
Halbrundniete; Nenndurchmesser 1 bis 8 mm
DIN 980
Sechskantmuttern; mit Klemmteil, Ganzmetallmuttern
DIN 1016
Flacherzeugnisse aus Stahl; Warmgewalztes Band, warmgewalztes Feinblech, GrenzabmaBe, Form- und Gewichts-
toleranzen
DIN 1017-1
Stabstahl; Warmgewalzter Flachstahl; fiir allgemeine Verwendung, MaBe, Gewichte, zuldssige Abweichungen
DIN 2393-1
GeschweiBte Prazisionsstahlrohre mit besonderer MaBgenauigkeit; MaBe
DIN 4620
Federstahl; warmgewalzt, mit gerundeten Schmalseiten fiir Blattfedern — MaBe, GrenzabmaBe, Gewichte, statische
Werte

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Kraftfahrzeuge (FAKRA) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
AusschuB Federn im DIN
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DIN EN 1SO 7046-1
Senkschrauben (Einheitskopf) mit Kreuzschlitz, Form H oder Form Z Produktklasse A Teil 1 Festigkeitsklasse 4.3

DIN EN 10025
Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustéhlen; Technische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung EN 10025 : 1990
DIN EN 24014
Sechskantschrauben mit Schaft; Produktklassen A und B
DIN EN 24016
Sechskantmuttern mit Schaft; Produktkiasse C
DIN EN 24017
Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf; Produktkiassen A und B
DIN EN 24032
Sechskantmuttern Typ 1; Produktklassen A und B
DIN EN 28673
Sechskantmuttern Typ 1; Metrischen Feingewinde; Produktklassen A und B
DIN EN 28674
Sechskantmuttern Typ 2; Metrischen Feingewinde; Produktklassen A und B
DIN EN 28676
Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf; Feingewinde, Produktklassen A und B
DIN EN 28765

Sechskantschrauben mit Schaft; Feingewinde, Produktklassen A und B

3 MaBe, Bezeichnung
Die MaBe in den Bildern und Tabellen dieser Norm sind in mm angegeben.

Alle MaBe gelten fiir den montierten Zustand; bei nichtmontierten Federklammern ergibt sich ein Offnungswinkel von 1° bis 3° je
Schenkel. Die in Tabelle 1genannten MaBe ergeben zwischen Federklammer und obersten Federblatt einen Spalt von ~ 5§ mm.
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Steg als-2 )N\ R
1) h-Summe der Federblatt-Dicken (nach DIN 4620) unter Beriicksichtigung etwaiger Auswalzungen
2) Senkschrauben fiir Federblatt-Breiten 75 bis 120 mm
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