DK 621.315.687.4 DEUTSCHE NORM August 1992

Aderendhulsen DIN
Rohrform ohne Kunststoffhilse 46T2|128
ei
Tubular end-sleeves without plastic sleeve Ersatz fiir Ausgabe 03.73

Fiir den Anwendungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Aderendhiilsen in Rohrform ohne Kunststoffhiilse, die das AufspleiBen
der Einzeldridhte von mehr-, fein- und feinstdrahtigen Kupferleitern, z. B.nach DIN VDE 0295
verhindern und deren Einfiihren in Klemmen erleichtern.

2 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Form A Rohrform

l,

Bild 1.

Bezeichnung einer Aderendhiilse, Form A, von NenngroBe 4-9:

Aderendhiilse DIN 46 228 — A4—9
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Seite 2 DIN 46 228 Teil 1

Tabelle 1.
NenngriBe flr d, dy 1 la s
Leiter-Nenn-
Leiter-Nenn- | Ladnge | querschnitt Grenz- Grenz- Grenz- . Grenz-
querschnitt 1 mm?2 abmaBe abmaBe abmaBe min. abmaBe
05 - 6 6 53
0,5 1 21
05 -— 10 10 9,3
ors - 8 0,75 12 | "3 | 23 ° >2
0,75 - 10 10 9,3
1 - 6 6 53
1 1,4 25
1 - 10 10 9,3
1,6 - 7 7 6 0,15
1,5 - 10 10 9
1,5 1,7 2,8
1,6 - 12 12 11
1,5 - 18 18 17
25 - 7 7 6
25 - 10 10 9
25 22 | *§%® 3.4
25 - 12 12 11
25 - 18 18 +04 17
4 - 9 _3 9 8
4 - 12 12 11
4 2,8 4
4 - 15 15 14
4 - 18 18 17
6 - 10 10 9
6 - 12 12 1 10,05
6 3,56 4,7
6 - 15 15 14
6 - 18 18 17
10 - 12 12 10,8
10 - 15 10 45 | *38 58 15 13,8
10 - 18 18 16,8 0,2
16 - 12 12 10,5 -
16 - 15 15 13,5
16 - 18 16 5,8 75 18 16,5
16 - 25 25 23,5
+0,6
16 - 32 32 30,5
25 - 15 15 13
04
25 - 18 18 * 16
25 7.3 9,5
25 - 25 25 23
+ 06
25 - 32 32 29
3 - 18 - 0. 18 104 | 16
35 - 25 35 8,3 11 ' 25 23
+06
35 - 32 32 30
50 - - 18 18 +04 15
50 - 25 50 10,3 13 25 22 0,3
06
50 - 32 32 * 29
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