, Berlin 15, gestatitet.
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DEUTSCHE NORMEN

Juli 1964

Gestanzte Krallenkabelschuhe

mit Isolierungsumfassung

zum Anldten

Stamped cable sockets with embrace of the insulation

Mafie in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.

Form A mit Loch

l ubrige Mafle und Angaben wie Form A
Abwicklung fir
1 " A_ c::> Schnitt A=B  Schnitt C"D Form Aund B
T — - ——— - |
RS e g
\\ <
\ “H
B v dy te—
f—
D br=
3 [ 6 ——
125 ——
Bezeichnung eines gestanzien Kabelschuhes mit Loch (A) Nenngrofe 4x34:
Kabelschuh A 4x 3,4 DIN 46 236
Nenngréfie = o Gewicht
Anschlu3bolzen- I.eil::;r- e':;c
Durch)r(nesser dy | dy [ dy | dy | by | by | b | by | s f | M) | querschnitt | 1000 Stiick
Hilsen-Innen-
durchmesser Hi4 | H13 | b13 | HI3 | £0,2| £0,2| +0,2| £0,2 | max. mm? =
3x23 32 8 21 45 1,1
4x23 43 6,5 .
5%23 53| 95 22 6,5 12
6x23 23| 65112 |3514 |55(4 |75|23[(08|05| 75| 05bis25 14
8x23 84|14 25 10 1,6
10x23 10,5 18,5 27 12 23 |
12x2,3 BT 13 - 23
4x3,4 431 8 21 6,5 19
5x34 53| 95 22 06 65 2,1
6x34 34 |95112 15 15608 [56]9 |20 73| 4und 6 24
8x34 84114 25 10 2,6
10x34 10,5 12 31
A r 27 ]'0 I
12x34 13 |88 B 13 29
5%x4,5 53] 95 22 65 54
6x4,5 65]12 23 7,5 98
8x4,5 45| 84|14 | 667 1057 (14 25112112110 10 10,2
10x4,5 10,5 18,5 27 12 11,2
12x4,5 13 13 11,2

Werkstoff: Ms 63 F 30 DIN 17 670, zu verwendendes Halbzeug: Blech DIN 1751 bzw. Band oder Streifen nach DIN 1791

Ausfithrung: blank

1) Die Auflagefliche muB3 innerhalb des durch Maf3 r festgelegten Bereiches eben sein. Dieser Bereich muf3 auch bei

Kabelschuhen mit angequetschter Leitung frei von vorstehenden Drahtenden sein.
Mafe ohne Toleranzangabe: mittel DIN 7168
Technische Lieferbedingungen nach DIN 46 246 (Vornorm)

Fachnormenausschuf3 Elektrotechnik im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Seite 2 DIN 46 236

Erlduterungen

In der vorliegenden Norm wurden Kabelschuhe genormt, die hauptséchlich in der Kraft-
fahrzeugindustrie dort Verwendung finden, wo hohe Schwingungen auftreten, Der wesent-
lichste Unterschied zu den duBerlich fast gleichen Kabelschuhen nach DIN 46 225 besteht
darin, dafs der Werkstoff (Maf3 ,,s “) in den einzelnen Bereichen um 0,2 mm dicker isi.

Die AnschluBmaBle d, und d; sind die gleichen wie in DIN 46 225. Die MaBe fir die Krallen
sind, entsprechend der verschiedenartigen Verarbeitung der beiden Kabelschuhtypen,
anders gewdhlt.

Wahrend die Kabelschuhe nach DIN 46 236 einzeln an die Leitungen geschlagen und dann
durch Tauchlétung angeldtet werden, sind die Kabelschuhe nach DIN 46225 fir die Ver-
arbeitung an automatischen Anschlagmaschinen am Band vorgesehen. Vor diese automa-
tischen Anschlagmaschinen kann man Abisoliereinrichtungen bauen, so da3 Abisolieren
und Anschlagen zu einem Arbeitsgang vereinigt werden.
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