Februar 1977

DIN
46 341

Teil 1

DK 621.315.684 : 621.315.565-034.3 DEUTSCHE NORMEN

Verbinder fiir I6tfreie Verbindungen
ohne Isolierhulse
fur Kupferleiter

Solderless connectors, without insulating sleeve, for copper conductors

Die Verbinder brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen MaRe sind einzuhalten.

MaRe in mm
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g Bezeichnung eines Verbinders Form A von Nenngrée 10:
}32, Verbinder DIN 46 341 — A 10
E] : Gewicht
e . kg/1000 Stiick
S NenngroRe Leiterquer- a Form s Form
@ schnittsbereich 2)
© A3) B A B
@ zul.
'é mm?Z2 min Abw. max. max, R ~
£ 1 0.5 bis 1 5 16 8 15 08 0,40 0,90
& 25 iber 1bis 2,56 5 2,3 8 15 0,8 0,50 1,10
E 6 iiber 2,5 bis 6 6 36 H14 9 15 1 0,90 1,90
i 10 iiber 6 bis 10 8 45 10 21 11 1,50 3,50
§ 16 iber 10 bis 16 10 58 11 26 1,2 2,30 5,50
) 25 tiber 16 bis 25 11 7,5 14 29 1,5 4,10 9,50
E] 35 tiber 25 bis 35 12 9 16 32 1,6 5,60 13,00
g 50 tiber 35 bis 50 16 11 19 38 1,8 10,00 25,00
¥ 70 iber 50 bis 70 17 13 H15 19 42 2 15,00 35,00
g 95 tber 70 bis 95 18 15 20 48 25 24,00 59,00
g 120 tiber 95 bis 120 20 16,5 22 52 3 29,00 87,00

150 Uber 120 bis 150 24 19 26 56 3,2 47,00 112,00

1) Das Crimpwerkzeug muf ab NenngréBe 10 auf dem Verbinder eine kenntiiche Pragung hinterlassen. Diese Kontroll-
pragung muB entweder mit der NenngréBe auf dem Verbinder iibereinstimmen oder bei Anwendung von Mehr-
bereichswerk zeugen den Crimpbereich angeben, innerhalb dessen die NenngrofRe des Verbinders liegen mug.

2) Bei Form A gilt: Werden mehrere Leiter verarbeitet, dann muB die Summe aller Einzelleiterquerschnitte innerhalb
des angegebenen Querschnittsbereiches liegen.

3) Die Mindestléange ! bei Form A darf nicht kleiner als das MaR a,,;, sein.
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Seite 2 DIN 46 341 Teil 1

Werkstoff: =
E-Cu nach DIN 40 500 Teil 1

Ausfiihrung:
Korrosionsschutz; Zinniiberzug nach DIN 50 960 {z. Z. noch Entwurf) Schichtdicke mindestens 3 pm (verwendbar
fiir Temperaturen bis 120 OC, fiir hohere Temperaturen ist Riickfrage beim Hersteller erforderlich).

Die Enden der Verbinder miissen eine Fase oder eine Abrundung haben, um eine gute Einfiihrung der Leiter zu
gewahrleisten.

Mittenanschlag nach Wahi des Hersteliers. Es muB sichergestellt sein, dal sich der Leiter nicht durchschieben lait.

Anwendung:

Verwendbar fiir mehr-, fein- und feinstdrihtige Leiter. Bei eindrdhtigen Leitern sind die Richtlinien der Hersteller
zu beachten. Die Verbinder kénnen entsprechend ihrem Querschnittsbereich mit den gleichen Werkzeugen gecrimpt
werden wie die Kabelschuhe nach DIN 46 234. Bei Einsatz in Anlagen nach VDE 0100/0101 ist VDE 0220 einzu-
halten.

Anwendungsbeispiele: Die Crimpung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen.
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1) Siehe Seite 1

Erlduterungen

Diese Norm wurde ausgearbeitet vom Unterkomitee 415.3 ,,Kabelschuhe {Aderendhiilsen,
Leitungstsen)* der Deutschen Elektrotechnischen Kommission im DIN und VDE.
Verbinder sollen dort eingesetzt werden, wo zwei oder mehrere Leiter miteinander ver-
bunden werden miissen. Die gebriuchlichsten Verbindungen sind in den Anwendungsbei-
spielen dargestellt. Es ist jedoch auch méglich, mehrere Leiterenden mit den Verbindern
zu verarbeiten, wenn deren Gesamtquerschnitt mit der angegebenen Zuordnung iiberein-
stimmt.

Die Hiilseninnendurchmesser und die Werkstoffdicken stimmen mit DIN 46 234 iiberein.
Es kénnen deshalb die gleichen Crimpwerkzeuge verwendet werden.
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