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Spulen

fur die Lieferung von Kabeln, Leitungen und Seilen

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Technische Lieferbedingungen fir Spulen aus Holz

46 391

Teil 2

Delivery drums, technical terms of delivery for wooden drums

Fiir den Geltungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.

MaBe in mm

1 Geltungsbereich

Die technischen Lieferbedingungen gelten fiir Spulen nach
DIN 46 391 Teil 1 aus Holz.

Werden andere Werkstoffe verwendet, miissen entspre-
chende Lieferbedingungen vereinbart werden.

2 Mitgeltende Normen und Unterlagen
2.1 Aligemein

DIN 40 080 Verfahren und Tabellen fiir Stich-
probenprifung anhand qualitativer
Merkmale (Attributprufung)

Spulen fir die Lieferung von Kabeln,
Leitungen und Seilen, MaBe
BeurteilungsmaBstabe fir den Aus-
wuchtzustand rotierender, starrer
Korper

DIN 46 391 Teil 1

VDI-Richtlinie 2060

2.2 Fiir den Werkstoff Holz

DIN 4071 Teil 1 Ungehobelte Bretter und Bohlen aus
Nadelholz, MaBe

Bauholz fiir Holzbauteile, Glitebedin-
gungen fir Bauschnittholz (Nadel-
holz)

Holzschutz im Hochbau, Vorbeugen-
der chemischer Schutz von Vollholz

DIN 4074 Teil 1

DIN 68 800 Teil 3

2.3 Fiir Spulenbolzen und Achsarmaturen

DINISO 898 Teil 1  Mechanische Eigenschaften von Ver-
bindungselementen; Schrauben
GeschweiBte Stahlrohre aus unlegier-
ten und niedrig legierten Stahlen fir
Leitungen, Apparate und Behilter,
Rohre fiir allgemeine Verwendung
(Handelsgiite), Technische Liefer-
bedingungen

Geschwei3te Stahirohre, MaBe und
Gewichte

DIN 1626 Teil 2

DIN 2458

3 Anforderungen
3.1 Aligemeines

In dieser Norm sind die Mindestanforderungen festgelegt.
Abweichungen hiervon bzw. hohere Anforderungen sind
moglich, miissen aber dann jeweils zwischen Spulenbestel-
ler und -hersteller vereinbart werden.

3.1.1 Tragfdhigkeit

Fiir die Spulen ist als Richtwert fiir die Tragfahigkeit eine
Krafteinwirkung von 28 kN je m? Wickelvolumen brutto zu
beriicksichtigen.

3.1.2 Kern

Der Kern muB eine zylindrische Form aufweisen. Sofern
derKern aus einzelnen Brettern zusammengefiigt wird, sind
diese auf der Oberflache so zu wolben, daB sie sich einer
Kreislinie mdglichst ideal anpassen. Der Abstand der mit
festem Sitz eingepaBten Kernleisten muB8 <3 mm betra-
gen. Kantenvorspriinge an der KernwandauBenseite mus-
sen <2 mm sein.

3.1.3 Flansch

Auf der Innenseite der Flansche angebrachte Bretter mis-
sen mit ihren Kernseiten (Stamminnenseite) nach auBen
liegen, um zu verhindern, daB durch Witterungseinflisse
Kantenvorspriinge zum Wickelraum hin entstehen.

Sofern die meist aus mehreren kreuzweise libereinander-
liegenden Brettlagen bestehenden Spulenflansche durch
Vernagelung verbunden werden, hat die Nagelung vom
Wickelraum aus zu erfolgen. Die Nagelkdpfe sind um min-
destens 4 mm zu versenken. Die Nagellange ist so zu wah-
len, daB die Spitzen umgebogen wieder ins Holz zuriuck-
geschlagen werden kdnnen.

Die Brettbreite am Flanschrand darf die Mindestbrettbreite
der Seitenbretter nicht unterschreiten.

Die Nabenbohrung ist in jeder Brettlage des Flansches in
der Mitte des Mittelbrettes anzuordnen.

Kantenvorspriinge auf der Flanschinnenseite:
zuldssig: < 2 mm fiir Spulen bis dy = 1400 mm
< 3 mm fiir Spulen ab d; = 1600 mm.
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3.1.4 Einrichtung zum Herausfiihren
des inneren Wickelgutendes

Die Spule muB mit einem Einbauteil zum Herausfiihren des
inneren Wickelgutendes fir Priiffzwecke versehen werden.
(Schnecke, schrage Bohrung, tangential zum Kerndurch-
messer angeordnet.)

3.1.5 Zusammenbau

Flansche und Kern sind derart zusammenzubauen, daB die
fertiggestellte Spule einen moglichst geringen Seiten-
und/oder Hohenschiag besitzt. Bei besonderen Anforde-
rungen an die Unwucht gilt VDI-Richtlinie 2060.

Spulenbolzen und Achsbuchsen miissen einen festen Sitz
aufweisen.

Werkstoffauswahl fiir die Spulenbolzen:

nach DIN ISO 898 Teii 1
Festigkeitskiasse 3.6

Werkstoffauswahl fiir die Achsbuchsen:
nach DIN 2458

Technische Lieferbedingungen:
nach DIN 1626 Teil 2.

3.2 Zulassige Abweichungen fiir die
Spulen-Hauptabmessungen
nach DIN 46 391 Teil 1

Tabelle 1.
MaBe Flanschdurchmesser Zulassige
dy Abweichungen
d, +0,5%
630 bis 2800
d2 1 %
630 bis 1000 + (2)
da 1250 bis 1600 + g
1800 bis 2800 + 3'5
630 bis 1000 o
ds
1250 bis 2800 2
e +0,5%
L 630 bis 2800 max.
L +£0,5%
3.3 Holz

3.3.1 Werkstoff
Sagerauhe, parallel besdumte Bretter und Bohlen aus
Nadelholz nach DIN 4074 Teil 1 (ohne Baumkanten);

Schnittklasse S, Giteklasse II;

ohne Insektenbefall (Eier, Larven, FraBgdnge) und Faul-
stellen ohne durchgehende Schwindrisse;

mit festverwachsenen Asten;

das Holz ist mit einem Feuchtigkeitsgehalt von maximal
209% - bezogen auf das Darrgewicht - zu verarbeiten.

3.3.2 Holzabmessungen
Brettdicken sind nach DIN 4071 Teil 1 zu wahien.

Mindestbrettbreiten fiir die Spulenflansche nach DIN 4071
Teil 1

Tabelle 2.
Flansch-
durchmesser Mittelbrett Seitenbrett
d

630und 710 100 100
800 bis 1000 120 120
1250 bis 1600 140 120
1800 und 2000 180 140
2240 und 2500 180 160
2800 220 180

3.4 Holzschutz

Eine Schutzbehandlung aller fertig bearbeiteten Spulen-
bauteile aus Holz vor dem Zusammenbau dient der
Gebrauchsdauerverlangerung der Spule. Es gilt DIN 68 800
Teil 3.

3.4.1 Anforderungen an Holzschutzmittel

Die verwendeten Holzschutzmittel

- mussen einen gliltigen Priifbescheid des Instituts fir
Bautechnik ') mit den Priifzeichen P, |, S, W besitzen.

- missen den geltenden, gesetzlichen Bestimmungen
uber ,Gefdhrliche Arbeitsstoffe* entsprechen und

— dirfen keine starkere Korrosionswirkung auf NE-Metalle,
Stahl, Eisen, Gummi und Kunststoffe zeigen, als sie von
nicht behandeltem Holz auf diese Materialien ausgelibt
werden.

3.5 Spulenkennzeichnung
3.5.1 Spulennummer

Wenn eine Numerierung der Spule zur Kennzeichnung vor-
gesehen wird, sind die gleichlautenden Nummern auf bei-
den AuBenseiten der Flansche so dauerhaft anzubringen,
daB sie bis zum Unbrauchbarwerden der Spule eine ein-
deutige Identifikation erméglichen.

Ziffernhohe: min. 50 mm

3.5.2 Rolirichtung
Die Rollrichtung ist, sofern vereinbart, ebenfalls auf beiden
Seiten der Flansche gleichsinnig anzugeben.

1) Anschrift: Institut fiir Bautechnik,
Reichpietschufer 72-76, 1000 Berlin 30.
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