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Machine spools

Mafle in mm
Die Spulen brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MafRe sind einzuhalten.
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Bezeichnung einer Maschinenspule von Durchmesser d; .= 160 mm aus Holz:
Maschinenspule 160 DIN 46 395 —Holz

Bei Maschinenspulen von Durchmesser d; = 200 bis 630 mm muf in der Bezeichnung zusitzlich noch der Durch-
messer d, angegeben werden. Die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir eine Maschinenspule von Durchmesser
dy, =500 mm und dy = 250 mm aus Holz: '

Maschinenspule 500 X 250 DIN 46 395 — Holz

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Mitnahmeeinrichtung Wickelvolumen
dy dy ds dy ds e L) Iy in dm3
Bohrung (theoretisch)
max. oder Nocken Richtwert —5%
100 40 80 63 0,42
125 50 | 50 28 40 95 80 0,83
160 63 118 100 1,7
200 80 . 150 125 3,3
100 : 8 bis 16 125 100 i 2,35
250 100 - 36 71 190 160 6,6
125 ) 150 125 4,6
315 125 | 236 200 13,1
160 190 160 9,2
355 140 265 224 18,7
180 : 215 180 13,2
o “
g 400 160 112 300 250 26,3
E 200 236 200 18,8
N
:; . 450 180 : 335 280 . 27‘2
Py 224 112 56 | 16 bis 28 265 224 6,
é g 500 200 375 315 51,9
= 2 250 300 250 36,8
:. & 560 224 _ 140 425 355 73,4
G Eg 280 335 280 51,7
o83 630 250 ‘ 475 400 105,1
NG o - .
EE 315 375 315 72,5
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Fortsetzung der Tabelle von Seite 1

Mitnahmeeinrichtung Wickelvolumen
dq dy, | dg dy dg e I11) Iy in dm3
Bohrung (theoretisch)
max. oder Nocken Richtwert —5%
710 355 530 450 133,6
800 400 600 500 188,5
900 450 28 bis 40 160 670 560 267,2
1000 500 160 80 750 630 371,1
1120 560 850 710 524,6
1250 630 950 800 732,4
1400 710 1060 900 1029,1
1600 800 1180 1000 1508,0
1800 1000 200 100 1320 1120 1970,4
2000 1120 40 bis 63 300 1500 1250 2695,5
2240 1250 250 125 1700 1400 3799,1
2500 1500 1900 1600 5026,5
2800 1800 280 140 2120 1800 6503,1
1) GrotmaR iiber alle iiberstehenden Bauteile einschlieBlich Gewindebolzen, Muttern usw.
Zulsssige Stirnlaufabweichung (Seitenschlag): +0,2 % des Flanschdurchmessers d

Werkstoff : nach Wahl des Bestellers: metallisch oder nichtmetallisch, z. B. Holz

Ausfiihrung: mit Mitnehmer-Nocken oder -Bohrungen (nach Vereinbarung)
Tragfihigkeit max. 70 N/dm3, bezogen auf das Wickelvolumen
Werden Spulen mit einer mittleren Tragfihigkeit = 40 N/dm3 oder einer min. Tragfahigkeit = 28 N/dm? benétigt,

so ist dieses besonders zu vereinbaren.

Erlauterungen

Mit der Einfiihrung der Norm DIN 46 395 wurde im
Januar 1960 eine fiihlbare Liicke geschlossen. In den ver-
gangenen Jahren wirkte sie insbesondere in der Kabel-
industrie und im Maschinenbau als stabilisierendes Element.
Die giinstige Resonanz, die die Norm in diesen Industrie-
zweigen fand, begriindet sich wesentlich auf foigende
Vorziige :

1. Das gro3e Volumen sichert einen wirtschaftlichen
Einsatz.

2. Die vorgesehenen Abmessungen ermoglichen einen
robusten Aufbau im Hinblick auf die auftretenden
mechanischen und thermischen Belastungen.

3. Damit ist die Verwendbarkeit auf breiter Basis
in Trocken- und Trinkanlagen und als Zwischen-
produkttriager gesichert.

4, Die fiir Flansch- und Kerndurchmesser verwendeten
Stufenspriinge entsprechen den Normzahlenreihen
und ermoglichen spiter eine Anwendung im
internationalen Rahmen.

Trotz dieser weitgesteckten Anwendungsgebiete blieben
die Fernsprechkabel-Hersteller und Seilereien ausge-
klammert, weil diese Norm nicht den besonderen Er-
fordernissen der Verseiltechnik angepaft ist. Dié hier
anstehenden Probleme beziehen sich im wesentlichen
auf eine wirtschaftlich vertretbare Abstimmung
zwischen Spulen- und Maschinenabmessungen. Folgende
Gesichtspunkte sollen zur Aufhellung angedeutet
werden :
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1. Flanschdurchmesser und Wickelbreite der Spule
bestimmen den Flugkreisdurchmesser der Maschine und
damit das Volumen und die Kosten derselben. Hierbei
hat sich ein Verhéltnis von 2 : 1 zwischen Flansch-
durchmesser und Wickelbreite in der Vergangenheit
als verniinftig erwiesen.

2. Beim Ablauf von abgebremsten Spulen wachsen die
Zugkrifte im Verseilelement im umgekehrten Verhaltnis
zum Wickeldurchmesser an. Zur Vermeidung von Draht-
rissen oder -reckungen sollte deshalb ein Verhiltnis von
2:1 zwischen Flansch- und Kerndurchmesser nicht iiber-
schritten werden.

Zuyr Behebung des bestehenden Mangels und mit Beriick-
sichtigung dieser wichtigen Gesichtspunkte ist die Ein-
fihrung einer zweiten Reihe fiir die Spulengrof3en von
200 bis 630 mm Ausschufd FNE 204.53 beschlossen
worden,

Diese Ma3nahme fiihrt bei den o. a. NenngroBen zur Ein-
filhrung eines Zweitwertes beim Kerndurchmesser ,,do“,
bei der Gesamtbreite ,,;“, der Wickelbreite ,,lo “und dem
Wickelvolumen. Alleiibrigen Abmessungen werden der jewei-
ligen Nenngro3e entsprechend aus der Norm iibernommen.
Mit Riicksicht auf eine freie Entfaltung bei der Herstellung
der Spulen wird kiinftig die Wickelbreite I, als Richtwert
und das Wickelvolumen mit einer Minustoleranz als Mindest-
wert angegeben. Mit dieser Anderung haben wir uns den
speziellen Bediirfnissen der Kabelindustrie angepal3t und
sichern damit eine Anwendung auf breiterer Basis.
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