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Hohe Réindelschraub
ohe Réindelschrauben 464

Knurled thumb screws

Mafe in mm

mit Gewinde bis Kopf mit Schaft
(iiber der Stufenlinie) (unter der Stufenlinie)

Linsenkuppe nach Wahl des Herstellers zuldssig

|

— b‘ . = . -
} 72 und x nach DIN 76
e z; nach DIN 78

% Rindelteilung nach DIN 82 = b

Ubrige MaBe und Angaben wie linkes Bild

Bezeichnung einer Réndelschraube mit Gewinde d, = M5, von Liinge ! = 10 mm und Festigkeitsklasse 5.8:
Rindelschraube M5 X 10 DIN 464 —5.8

dy M1 | M1,2 | M14 [ ML6 | (M1,7)*)| M2 | (M2,3)*)| M25 | (M2,6)*)| M3 [(M35)] M4 M5 M6 M8 | M10
b 3 3,5 4 5 5 6 7 8 8 9 10 12 15 18 24 30
¢ A Kanten gebrochen 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4 0,4 0,5 0,6 0,8
dy 5,5 6 7 7,5 8 9 10 11 11 12 14 16 20 24 30 36
dg 2,8 3 3,6 3,8 4 4,5 5 5 5 6 7 8 10 12 16 20
[ 3,5 4 4,7 3 5 5,3 6 6,5 7 7,5 8,6 9,5 | 11,6 | 15 18 23
k 1,6 1,5 2 2 2 2 2,5 2,5 2,5 2,5 3 3,5 4 5 ) []
r 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 1 1 2 2
1 Gewicht (7,85 kg/dm®) kg/1000 Stiick ~
2 0,386 | 0,485 | 0,825 | 0,950 | 1,01
3 0,390 | 0,492 | 0,834 | 0,960 | 1,02 1,46 2,16 2,50 2,59
4 0,394 | 0,499 | 0,843 | 0870 | 1,04 1,47 2,18 2,53 2,62 3,50
5 0,400 | 0,508 | 0,852 | 0,980 1,06 1,49 2,21 2,56 2,65 3,54 | 559 | 8,28
6 0,864 | 0,990 1,06 1,51 2,28 2,59 2,69 359 | 5656 | 8,36 | 16,2
8 1,02 1,09 1,55 2,29 2,65 2,75 3,68 | 577 | 851 | 154 | 28,0
10 1,60 2,82 2,71 2,79 3,77 | 5,89 | 8,66 | 15,7 | 28,4
12 2,38 2,77 2,87 3,86 | 601 | 881 | 16,0 | 28,7 | 56,0
(14) 4,04 ] 6,13 | 896 | 16,3 | 29,0 | 56,4
16 4,20 | 6,25 | 9,10 | 16,7 | 29,3 | 56,8
(18) 9,26 | 17,0 | 287 | 87,2 | 100
20 17,3 | 30,0 | 57,6 | 101
(22) 30,3 | 58,0 | 102
25 30,8 | 58,6 | 104
(28) 59,2 | 106
30 59,6 | 107
(32) 108
35 110
(38) 112
20 114

Eingeklammerte Grofen sind moglichst zu vermeiden.

*) Diese Grofen sind in der internationalen Gewindeauswahl fiir Schrauben nicht enthalten.
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Zwischenlingen sind moglichst zu vermeiden. Lingen iiber 40 mm sind von 5 zu 5 mm zu stufen.

Ublicherweise werden diese Schrauben in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten Grofen hergestellt.

Sollen Réndelschrauben unter der Stufenlinie mit Gewinde bis Kopf geliefert werden, so ist die Gewindelidnge
(= Nennlédnge 1) in der Bezeichnung anzugeben, z. B.: Réndelschraube M3 X 16/16 DIN 464 —5.8.

Technische Lieferbedingungen nach DIN 267

Werkstoff (Festigkeitsklasse):
5.8 nach DIN 267 Blatt 3
Ms = Kupfer-Zink-Legierung (Messing) nach DIN 17 672, Sorte nach Wahl des Herstellers
Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung

Ausfiihrung: m nach DIN 267 Blatt 2
Wird Oberflichenschutz gewiinscht, so ist die Bezeichnung nach DIN 267 Blatt 9 zu erganzen.

Werden Rindelschrauben aus zwei Teilen hergestellt, so miissen diese so miteinander verbunden sein, da die Uber-
tragung des gleichen Drehmomentes wie bei einteiligen Rindelschrauben fiir die jeweilige GewindegroRe gewihr-
leistet ist.
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