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Knurled thumb screws; high type
Vis moletées; type haut
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(Uber der Stufenlinie)
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Randel nach DIN 82, Form RAA
Gewindefreistich DIN 76 — A
Gewindeende DIN 78 — K oder DIN 78 - L
nach Wahl des Herstellers

Form Sz mit Schlitz
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ubrige MaBe und Angaben
wie obere Bilder

Ersatz fur Ausgabe 12.70
und DIN 465/12.70

mit Schaft
(unter der Stufenlinie)

X b

Ubrige MaBe und Angaben

wie linkes Bild
x4 = max. 2,5P

(nach DIN 76 Teil 1)

Normenausschu3 Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Full document details: DIN 464:1986-09
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Seite 2 DIN 464

Gewinde d M1 [M1,2 M14 M16| M2 M25| M3 (M35 M4 M5 | M6 | M8 | M10
P 025 | 025 | 03 035 | 04 045 | 05 06 07 08 1 125 | 15
b *EP 3 35 4 5 6 8 9 10 12 15 18 24 30
c Kanten gebrochen 0,3 0,3 04 04 04 0,5 0,6 0,8
NennmaB | 55 | 6 7 75 | 9 11 12 14 16 20 24 30 36
dy. max. 574 | 624 | 729 | 7,79 | 929 | 11,35 | 1235 | 1435 | 1635 | 20,42 | 24,42 | 3042 | 365
min. 526 | 576 | 671 | 721 | 871 | 1065 | 11,65 | 1365 | 1565 | 19,58 | 23,58 | 29,58 | 355
" ﬁ;’:n;ﬂ g |28 |3 35 | 38 | 45 5 6 7 8 10 12 16 |20
min. 255 | 275 | 32 35 42 47 57 664 | 764 | 964 | 1157 | 1557 | 1948
NennmaB | 35 | 4 47 5 53 6,5 75 85 95 | 115 |15 18 23
h max. 374 | 424 | 494 | 524 | 554 | 679 | 779 | 879 | 979 1185|1535 | 1835 | 2342
min. 326 | 376 | 446 | 476 | 506 | 621 | 721 | 821 | 921 |11,15 1465 | 17,65 | 22,58
i o sk | 15 |15 | 2 2 2 25 | 25 | 3 35 | 4 5 6 8
min. 125 | 125 | 1,75 | 175 | 1,75 | 225 | 225 | 275 | 32 37 47 57 7,64
NennmaB | 03 04 04 04 05 06 08 08 1 1.2 16 2 2,5
n min. 036 | 046 | 046 | 046 | 056 | 066 | 086 | 086 | 106 | 126 | 166 | 206 | 256
max. 05 | 06 06 06 07 08 1 1 1,2 151 | 191 | 231 281
r 05 05 05 05 05 05 05 05 05 1 1 2 2
min. 07 08 09 1 1.1 15 18 2 22 28 35 45 | 6
! max. 09 1 115 | 13 14 18 22 25 2.7 34 43 55 7
l
N:lgrr;- min. | max. Gewicht (7,85 kg/dma) kg je 1000 Stiick =
19| 210386 | 0485 | 0825 | 095
3 | 29| 331|039 |0492 0834 | 096 | 145 | 25
4 | 39| 41]|0394 | 0499 | 0843 097 | 147 | 253 | 35
5 | 48| 52|04 0,508 | 0,852 | 098 | 149 | 256 | 354 | 559 | 828
6 | 58| 62 0864 | 099 | 1,51 | 259 | 359 | 565 | 836 | 152
8 | 78| 82 102 | 155 | 265 | 368 | 577 | 851 | 154 | 28
10 | 97103 16 271 | 377 | 582 | 866 | 157 | 284
12 | 11,7 ] 123 277 | 386 | 601 | 881 | 16 28,7 | 56
(14) | 137 | 143 404 | 613 | 896 | 163 | 29 56,4
16 | 157 | 163 42 625 | 9,1 167 | 293 | 568
(18) | 17,7 | 183 9,25 | 17 297 | 57,2 | 100
20 | 196 | 204 173 | 30 58 101
(22) | 216 | 224 303 | 586 | 102
25 | 246|254 308 | 592 | 104
(28) | 276 | 284 506 | 106
30 |296|304 107
(32) | 31,5 | 325 108
35 | 345|355 110
(38) | 375 | 385 112
40 | 395 | 40,5 114

Eingeklammerte GroBen und Zwischenlangen sind moglichst zu vermeiden.

Léngen lber 40 mm sind von 5 zu 5mm zu stufen.

Ublicherweise werden die Schrauben in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten GroBen hergestellt.
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
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