DK 669.3/.7-42 : 621.315.5 November 1959

Flachdréhte und Flachstangen DIN

gezogen mit gerundeten Kanten
Mafle 46 433

Bis zum Aufbrauchen der Werkzeuge, jedoch hichstens bis ein Jahr nach dem Erscheinen dieser Norm, diirfen noch Flach-
drihte und Flachstangen mit Rundungen nach DIN 46 433, Ausgabe Oktober 1948 X X hergestellt und geliefert werden.
In diéser Norm sind auch Vierkantquerschnitte von 4 mm X 4 mm an aufwirts enthalten. Sie werden ebenfalls als Flach-

drihte bzw. Flachstangen bezeichnet. MaBe io:mm

AN

by
Bezeichnungsheispiele (fir Zeichnungen und Sticklisten)
Bezeichnung fir Flachdraht von Breite b, = 4,5mm und Dicke s, = 1,8 mm aus E-Cu F 20 1), Oberfléchenbeschaffenheit

Blgnk s Flach 4,5x1,8 DIN 46433 E-Cu F 20
oder Fl 45%1,8 DIN 46433 E-CuF 20

Bezeichnung fir Flachdraht von Breite b; = 4,5 mm und Dicke s, = 4,5mm aus E-Cu F 201), Oberflachenbeschaffenheit

blank?): Flach 4,5%4,5 DIN 46433 E-CuF 20
oder Fl 4,5x4,5 DIN 46433 E-CuF20

Bezeichnung einer Flachstange von Breite by = 12 mm und Dicke s, = 2mm aus E-Al F 111), Oberfléchenbeschaffenheit

blonk?); Flach 12x2 DIN 46 433 E-AIF 11 in Stangen 3
oder Fl 12x2 DIN 46 433 E-AIF 11 in Stangen?

1) Werkstoff und Festigkeitseigenschaften (bei Bestellung angeben):
fiir E-Cu: nach DIN 40 500 Blatt 3 und Blatt 4 (Blatt 4 z. Z. noch Entwurf)
fir E-Al: nach DIN 40 501 Blatt 3 (z. Z. noch Entwurf) und einem in Vorbereitung befindlichen Blatt fir Drdhte
fir Kupferlegierungen: Messing nach DIN 17 672
Sondermessing nach DIN 17 677 (z. Z. noch Entwurf)
Zinnbronze nach DIN 17 682 (z. Z. noch Entwurf)
fir Aluminiumlegierungen: nach DIN 1747

2) Oberflachenbeschaffenheit:

blank
Abweichende Beschaffenheit (z. B. fir E-Cu gebeizt (gb) nach DIN 1750 Blatt 3) besonders vereinbaren

3) Falls nicht erforderlich, kann die Angabe ,in Stangen” weggelassen werden.

-

Lieferart (bei Bestellung angeben. Liefermdglichkeit siehe Stufenlinie Tabelle 1 und 3):
Flachdraht: auf Lieferrollen nach DIN 46 390 bzw. Lieferspulen nach DIN 46 399
in Ringen (eine Norm hieriiber ist in Vorbereitung). Ringgewichte bei Bestellung vereinbaren
Flachstangen: Herstellinge von 2500 bis 4500 mm; bei festen Langen zul@ssige Abweichung + 10 mm

Bestellbeispiele:
500 kp Flachdraht 4,5 x 1,8 DIN 46 433 E-Cu F 20 in Ringen von 200 mm Innendurchmesser:
500 kp Flachdraht 4,5 X 1,8 DIN 46 433 E-Cu F 20 in Ringen von 200 mm Innendurchmesser
500 kp Flachdraht 4,5 x 1,8 DIN 46 433 E-Cu F 20 auf Lieferspulen von 355 mm Flanschdurchmesser:
500 kp Flachdraht 4,5 X 1,8 DIN 46 433 E-Cu F 20 auf Lieferspulen von 355 mm Flanschdurchmesser
2 Mp Flachstangen 12 X 2 DIN 46 433 E-Al F 11 in festen Ldngen von 3000 mm:
2 Mp Flachstangen 12 x 2 DIN 46 433 E-Al F 11 in festen Léngen von 3000 mm

Mafe, zuldssige Abweichungen und Querschnitte siehe Tabelle 1 und 2. Gewichte siehe Tabelle 3
Rundungen und zulassige Abweichungen siehe Tabelle 4 und 5
Fir die einzelnen Verwendungsgebiete sollen vorzugsweise die in folgenden Auswahlbléttern angegebenen Querschnitte
verwendet werden:
DIN 46 433 Auswahlblatt 1: fir elekirische Maschinen und Schaltgeréte
DIN 46 433 Auswahlblatt 2: fir Transformatoren
DIN 46 433 Auswahlblatt 3: fir Schaltanlagen

Bander aus Kupfer, kaltgewalzt, mit gerundeten (angerollten) Kanten, Maf3e siehe DIN 46 415

Bander aus Kupfer, kaltgewalzt, mit geschnittenen Kanten, Maf3e siehe DIN 1792

Kupfer gezogen, mit scharfen Kanten, Mafle siehe DIN 1768

Bénder aus Reinaluminium, kaltgewalzt, mit geschnittenen Kanten, Maf3e siehe DIN 1793

Flachstangen aus Reinaluminium und Aluminium-Knetlegierungen, scharfkantig, gezogen, Maf3e siehe DIN 1769

Fortsetzung Seite 2 bis 7
ErlGuterungen Seite 8

Fachnormenausschuf3 Elektrotechnik im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Fachnormenausschuf3 Nichteisenmetalle im DNA Document
P— —DUEEHEHFMH'JHub
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Seite 2 DIN 46 433

Tabelle 1. MaBe und Querschnitte

Dicke s,
bove (95 oaTor oa [on | ¥ [ [1a 3 |14 [1a 16 7 [1a ] 9] 2 [2a[ 223 [3a[o3]
: Querschnitte in mm2 ~ (Querschnittsverringerung durch r ist berlicksidhtigt)

O

04 (327 [349 (7,1 (393 (41,5 |35 (&9 |545 |61,) [655 [69.576,1(87,1(98,1] 109

14 |~-[~-/—-]om 12/ 18[10] - | = | =|=]=|=]=]-F-]=-|-]=[=-]=-T=T=T=7T-=
16 |~ =~]-Twv4r o[l imiw -1 -1 -1 -1T-T=-1=-1=-T=-1=-1T=-1=1=-1=[=-[~-
18 |~-|--T1rvo[rvesfisf2mafamjae] - | - | - -1 -[-T-[=-[=-[=-1=|=|=[=
2 |~ =] —[146] 165 186] 206|219 239| 259 279( 29[ 39| - | =} - | - | = | = [ = [ =] ===~
22 | ~| = | — | 142 184] 206] 221) 243] 245| 287/ 309| 3N |35 35| - | - | - | - | = [ =-[-[=|=|=]~-
25 | — | — |165] 188] 211| 236| 254] 279| 304| 329| 354 379 404| 419 4] 4p| - | - | - | - | --T-T=-1-
28 | — | — |18 210] 238| 266| 287| 3,15| 343| 371| 399 417| 445\ 4T3[ 5V [ 59585 - | - | - [ - -[-|~-[~-
3 | - |172{200] 226| 2.56| 286] 309| 3.39| 349 399| 419| 449| 479| 509| W) 59| 6| 79| - | - | -[-[-=-|=]=
32 | — [184]214] 242| 274| 308| 331| 343) 395| 4.27| 449 481] 513] 545] 577) 69| 673 7H[ 8| - |- == - | —
35 | — |2021235| 246] 301| 336| 344| 399| 434| 449| 494| 529( 564| 599| 634) 647| 739 820) 925[ 995] - [~ [ - [ - [ -
38 | - 1220/256) 290| 328) 348| 397 | 435| 473| 51| 539| 577| 615| 653 6911 7.29] 805 895[10) [109 6] - [~ [ - | =
4 |1.95[232(270)| 306| 346| 388| 4,19| 49| 499| 539 549 609 649| 689 7.9} 7.49| 8.25| 945107 (11,5 [123[135[155] - | -
45 |220|262(305] 346| 391| 436] 474 S.al_ﬂ 564] 609| 644 689| 734| 779| 824} BAS| 9,35[107 121 [130 [139[152[17,1|194] —
5 |245)292|340| 385] 436| 4846| 529| 579| 629) 679| 7,19| 7.69| 8,19] 8,69| 9,09| 945105 [120 [135 [145 [155]166[19,1]|21.4{24,0
55 |270{322{375| 426| 481 536| 584| 639| 694] 749 7,94 8.49] 9.04] 9,5[10,1 [105 [11,6 [132 [149 |160 [167]184(21,1 289|264
6 2953521410 486 526| 586)| 639| 699| 7.59| 8,19 8.49| 929| 989105 [11,1 [11,5 [127 [145 [163 [175 [183][20,1]23,1]28,1 |29
6,5 |320(382|445) 506| 571| 634| 694| 7,59 | 824| 889| 944(10,1 [107 |14 [120 125 [138 [157 [177 [19,0 [19.9]219]251[284[31.6
7 |345/412{480) 546)| 6,16 686) 749| 8,19| 889| 959|102 |109 [11,6 [123 [130 [135 [142 [170 [19,1 [205 [21,5[236]27,1|20,6[34
75 |370/442|515| 586 641 7,35| BO4| 879| 954[103 [109 [11,7 [124 [132 [139 [145 [160 |182 [205 |20 [23,1[254]2,1[329] 386
8 |395/472{550| 626)| 7.06| 786] 8.57| 939 (102 11,0 [vi,7 [125 [133 [va1 a9 155 170 [wes (219 (235 (247770310350 [
9 [445/532(620 7,06) 796| 886| 9,69 (104 1.5 [124 [132 [141 [150 [159 [168 [17,5 [193 [220 [247 [265 [27,9]30,6(35,1 (394|441
10 1495/592/690| 786| 886| 986(108 |18 |128 (138 (147 (157 (167 [177 [187 (195 (21,5 [245 |27,5 [ 29,5 [a1,1(341|,1 (44,1 |49,
1] 6,52|760| 846) 976(109 |19 130 [141 |152 1162 [17,3 [184 [195 |204 (21,5 |237 |20 |03 [325 [43|ws|01|4[540
12 7.12(830| 9481107 (11,9 |130 [142 [154 |166 [177 [189 (20,1 (213 |25 {235 |259 [295 |33 [355 [w.5]4,1|@,1[831 (%)
13 900/103 [1146 129 |141 |154 {167 [180 [19.2 [205 (218 |23 [244 [255 (281 [320 [359 [385 |407|446|50,1|576]641
14 970|11,1 125 |139 (152 (166 (180 |194 (207 |21 23,5 (249 (263 |2Z7,5 [303 (34,5 [387 (41,5 [439]48,1(551 621 (9,1
15 1.9 134 1149 (163 |178 [193 (208 (222 |237 |252 |267 |282 (295 (325 (%0 415 |45 [@1]5.6|9,1(664|741
16 127 1143 159 (174 |190 (204 (22 (237 |253 (269 (285 [30,) [31,5 |47 |35 (443 |@5 [203[551[a31(m1 (7m0
18 161 17,9 1956 (214 (232 [250 (267 (28,5 |30,3 [32,1 [339 [355 [39,0 |445 (49,9 [535 |56,7(62,1]71,1(80,1]89.1
20 199 |218 |238 1258 |78 |297 (317 (337 |357 (W7 |W5 |435 (495 555 |95 |63,1|69,1|79,1[89,1]99,1
284
23

U8 |2 BT (422 (447 |02 495 |545 |620 |695 (745 [79,1(866]99.1| 2] 124

390 (417 |445 |43 (50,1 |52,9 [555 [61,Y |69.5 (77,9 83,5 [887[97,1| 111 125{ 139
M7 (&7 (07 [537 |567 |95 |655 (745 (83,5 |89,5 (95,1104 119 (134|149
502 [54) |573 (605 (635 |99 |79,5 |89, |955 [102| 111127 ]| 183|159
627 1662 |695 (765 |87,0 [97.5 | 104 | 111 (122|139 157 [ 174
719 1755 (83,1 (94,5 | 106 | 113 [ 121 [132] 151 | 170 189
795 (87,5 (995 | 111 | 119 (127139159 (179|199

/]
25
Fo
30
2
35
38
40
42 91,9 | 104 | 117 | 125 [ 134|148 | 167 | 188 | 209
45 12| 125 | 134 | 143|157 | 179 [ 202 | 24
48 119 | 134 [ 143 (153|147 | 191 (215 | 29
50 124 | 139 | 149 | 159 | 174|199 | 224 | 249
52 129 | 145 | 155 [ 166|181 | 207 (233 | 289
55 137 | 153 [ 164 |175]192| 219 | 247 | 74
&0 149 | 167 | 179 | 191 | 209 | 239 | 269 | 299
&5 162 | 181 | 194 | 207 | 227 | 259 | 292 | 34
70 174 | 195 | 209 | 223 | 244 | 277 | 314 | M9
75 167 | 209 | 224 1239 262|299 | 3% [ T4
80 199 79 | 255\ 279|319 | 39 | 99
85 212 237 | 254 (2N | 297 | 339 [ 382 | 44
90 224 | 251 | 269 | 287 | 314 | 39 | 404 | 449
95 257 | 265 | 284 | 303|302 | W9 |4 | 04
100 249 | 779 | 299 (319|349 | 399 | 449 | 499

Fiir die mit einem Strich versehenen Felder sind keine Werte genormt.
Fettgedruckte Groflen bevorzugen, magergedruckte méglichst vermeiden.
Es sollen nur Querschnitte verwendet werden, die durch Querschnittsangaben gekennzeichnet sind.

Als Richtlinie fir die Liefermoglichkeit gilt: oberhalb der ——— Stufenlinie: nur auf Lieferspulen bmmmments
unterhalb der — — — Stufenlinie: auf Lieferspuliii, i Ringen yind alsStapgem g Hub
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Tabelle 1. Mafle und Querschnitte (Fortsetzung)

DIN 46 433 Seite 3

Dicke s
":'I" ss[efJes[7]zss[ow[un]na[u[ulis][we][mw][2o]n][2s][0]3s]ew]s0
Querschnitte in mm? = (Querschnittsverringerung durch r ist berGdaichtigt)
88 |24 = =l 1< 1=1=1=1=1T=1-1l=1l=1=1=1l=1=1=1=1=~1=1-=
6 |2ifs |- -T-T-1T-T-1T-1T=-1T-1T-1-1-41-1T-1T-1T=-1-=-1T=-1T1-=-1-=
65 MBI 04| - |- [= === <1=-1-1-[=-T-=-FT-=-1<==-1=1=1-=1-=
7 |wsJayjJaus|er ]l - | - | = [ = - =[=1T=1-|=-8t-=-1I-1~-1=1T-{=01-=1-
75 |04 |4) (055884 - | - | = - =-1-1=-1-=-1<-1-1-1-<1<=1-=-1<=1<=1-=
s lajlay(syisamiea | =1 -]-]=-1-1=-1=-1=-81-=-1-1-=-1=<1-1=1<=1[+<=
9 @5 | Tsley s Ny ]| - | - =1 -1=-1=]<-1-=1<-]-1-=-1=1<=|-=1+=
10 |1 (Bt @y milmi|wi| -] -1-1-1-1-1-1-1-1-1-1-1-1-
M | »s|es1 708 76 (15| |mi] || — | - | =-1-1-1-1]-1-1-1-1-1-1-=
12 | &5) | NN |77) | 831|891 [ 951|107 | 9| 10| 12| - | - - - - | - - - e - - -
13 |7ms|77) (886|613 |[ne| @ dfig|-|~-[-1-]1~-1-1-1-1-1-1-=
14 (761|831 (900 (971 (104 {111 [125 | 139|152 [0 [94| - [ -} -] -] ~[ - - - -1~
15 18156 89,1 [ 964 | 104 | 112 | 119 [ 134 | 149|163 | 178|193 | 208 | 223 | - - - - - - - - -
16 |wajsi[wm ||| ww|wva| wo|os|22| |24 - | - | - -] -1 -]-1]-
18 | 98,1 | 107 | 116 | 125 | 134 | 143 | 161 | 179|196 | 214 | 232 | 250 | 248 | 286 | 32| -~ - - - - - -
20 [109 [ 119 (129 [ 139 [ 149 [ 1% [ 179 | 1w 28| 38|28 278 | 298 | 8|38 | 98| - | - | - | = | - | -
n 120 | 131 | 142 | 153 | 164 | 175 (197 | 219 | 240 | 242 | 284 [ 306 | 328 ] 350 | 394 | 438| 482 | - - - = o
25 | 137 [ 149 [162 [ 174 (&7 [ 199 (24 | 49 [ 73| 8|3 (38| W3] w8 [ 48| 48] s8] 6] - | - | - | -
3 153 | 167 | 181 | 195 | 209 | 223 | 251 | 279 | 306 | 334|352 [ 390 | 418§ 446 | 502 | 558| 414 | é98| — - - -
30 164 | 179 | 194 | 209 | 224 | 239 | 269 | 299 | 328 | 358 [ 388 (418 | 448 | 478 | 538 | 98| 458 748 | 898 | — = ==
R Jws | (207 | 223 [ 239 [255 |2 | 319|350 | 32| 414 |44 | w8 510 574 e8] 702| 798 9| - | - [ -
35 192 | 209 | 227 | 244 | 242 | 279 | 314 | 349 | 383 | 418 | 453 | 488 | 523 ) 558 | 628 | 698 | 768 8731050 [1220 | — =
38 208 | 27 | 246 | 265 | 284 | 303 | M) | W9 | 416 | 454 | 492 | 530 | 568 | 606 | é82 | 758 | B34 | 948 (1140 [1330 | — -
40 |19 | 239 | 259 | 79 | 299 (N9 |3 | W9 | 438 | 478 | 518 | 558 | 598 | 438 | 718 | 798| &8 | 998 | 1200 | 1400 | 1600 | —
£ 20 {251 | 272 [ 293 {314 | 335 |37 | 419 | 460 | 502 | 544 | 586 | 428 | 670 | 754 | B38| 922 1050 | 1260 [ 1470 | 1680 | —
45 | 247 | 269 | 292 | 314 | 337 |3 [ 404 | 449 | 493 | 538|583 |628 | 673 | 718 [ 808 | @98 | 9881120 [ 1350 [ 1570 [ 1800 | —
48 1263 | 287 (311 [335 [3% [383 |43 | @79 | 526 | 574|622 [670 § 718 | 766 | 842 | 958 ] 1050 [ 1200 | 1440 | 1680 [ 1920 | ~
50 | 274 | 299 | 324 | 349 | 374 | 399 | 449 | 499 | 548 | 598 [ 648 |98 | 748 | 798 | €98 | 998 1100 | 1250 | 1500 | 1750 | 2000 | 2500
52 |25 |3l [307 [363 [389 [415 [ 47 | 519 [37] 778 | 80 1040 1300 | 1560 | 1820 | 2080
- 55 02 | 329 |35 | 384 | 412 | 439 | 494 | 549 458 823 | &8 1100 1370 | 1450 | 1920 | 2200
60 | 329 [ 359 |39 [ 419 |49 | 479 | 539 | 599 718 88 | 958 1200 1500 | 1800 | 2100 | 2400
45 357 | 389 | 422 | 454 | 487 | 519 | 584 | 649 778 973 | 1040 1300 1620 | 1950 | 2270 | 2600
TO | 384 | 419 | 454 | 489 | 524 | 559 | 629 | 659 838 1050 | 1120 1400 1750 | 2100 | 2450 | 2800
75 412 | 449 | 487 | 524 | 562 | 599 | 674 | TH9 858 1120 | 1200 1500 1870 | 2250 | 2620 | 3000
80 439 |49 | 519 | 559 | 599 | 439 |9 { 7™ 958 1200 | 1280 1600 2000 | 2400 | 2800 | 3200
85 467 | S0P | 552 | 594 | 637 | 679 | 764 | 849 1020 1270 | 1340 1700 2120 | 2550 | 2970 | 3400
90 | 494 | 539 | 584 | 629 | &74 | 719 | BO9 | 899 1080 1350 | 1440 1800 2250 | 2700 | 3150 | 3500
95 569 1617 [664 [ 712 [75% [ 854 | 949 no| . 1420 | 1520 1900 2370 | 2850 | 3320 | 3800
100 599 [ 649 [ 699 | 749 | 799 [ 899 | 999 1200 1500 | 1600 2000 2500 | 3000 | 3500 | 4000
120 1200 1440 1800 | 1920 2400
140 % 1400 2100 | 2240 2800
160 1600 2400 | 2560 3200
180 1800 2700 | 2880 3600
200 2000 3000 | 3200 4000
Als Richtlinie fir die Liefermdglichkeit gilt: oberhalb der — - -« — Stufenlinie: auf Lieferspulen, in Ringen und als Stangen
unterhalb der — + — - — Stufenlinie: nur als Stangen
Weitere Hinweise siehe Seite 2
Tabelle 2. Zul&@ssige Abweichungen fir Breite und Dicke
Breite Didke 2,
05 iber 1 iber3 iber 6 Gber 10 iber 18 Ober 30
b, zul. bis 1 bis 3 bis 6 bis 10 bis 18 bis 30 bis 50
Klove: zuldssige Abweichungen
bis 3 +0,03 - - - - ~
Uber 3bis 6 +0,04 - = = =
Tber 6bis 10 10 2 +om +004 pame - - B
Ober 10bis 18 %0, 10,1 - -
Ober 18bis 30 +0,15 10,03 10,04 10,06 +0,08 10,12 £0,15 -
Uber 30bis 50 102 - +0,05 +0,08 £0,1 0,15 +0,18 +0.2
Ober 50 bis 80 +025 - 0,06 0,1 0,12 +0,15 +0,18 102
Ober 80 bis 120 03 - 1008 +0,12 +015 +0,18 +02 +025
Uber 120 bis 160 1035 - - - 0,8 xo2 I spocument
Tber 160 bis 200 $05 - - - $02 to.. [ % ent-Shering Hub
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