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Wickeldrahte D-m
Runddrihte aus Widerstandslegierungen LA
isolierend oxydiert
Technische Lieferbedingungen 46 464

Winding wires, round resistance-wires oxide-insulated; technical terms of delivery

Fiir den Geltungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.,

1 Geltungsbereich 3.1.2 Zugfestigkeit und Bruchdehnung

N Diese Norm gilt fiir isolierend oxydierte Runddrahte aus Die Werte fir Zugfestigkeit und Bruchdehnung mussen
S Widerstandslegierungen von 0,03 bis 1 mm Nenndurch- der Tabelle 1 entsprechen.
qt; messer entsprechend der Durchmesserreihe nach  Tabelle 1.
]| DIN 46 461 **) und DIN 46 463.
§ Bruchdehnung1)
§ (L =100 mm) in %
8 2 Mitgeltende Normen ' 2ug | g mindestens
g DIN17471%)  Widerstandslegierungen; Eigenschaf- Wider- festig- | " Nenndurchmesser
stands- . in mm
ten, Anforderungen legierung keit 2) ) 3
DIN 46399 Teil 1 Lieferspulen fiir blanke und isolier- N/mm2 iber | Uber
te Drihte, MaRe 0,03 °'b°.63 0'3.55
DIN 46453 Teil 1 Wickeldrihte, Runddrahte aus Kup- _ 0%‘;3 0 1';5 p
fer, lackisoliert; Priif- und MeRver- min- ! ’
., fahren ) NiCr 8020 600 8 | 12 | 18
DIN 46 461 ™7) Wickeldrahte, Runddréhte aus Kup-
fer-Widerstandslegierungen, blank; NiCr 6015 600 8 12 18
MaRe, Widerstandswerte, Gewichte
DIN 46 463 Wickeldrahte, Runddrahte aus Nik- CuNi 44 450 12 15 20
kel-Widerstandslegierungen, blank;

MaRe, Widerstandswerte, Gewichte  priijfung nach DIN 46 453 Teil 1

3.1.3 Gleichstrom-Widerstand

3 Anforderungen und Priifungen Die Gleichstrom-Widerstande je Meter bei 20°C miissen

3.1 Leiter bei den Widerstandslegierungen NiCr 8020 und

NiCr 6015 innerhalb der in DIN 46463 und bei der

3':"1 Werl.(stoff . _ . Widerstandslegierung  CuNi 44 innerhalb der in
\I;vu; den L;l'ier ‘smd je nach Bestell‘tj.mg.dle nachstehenden 0N 46 461 **) angegebenen Grenzen liegen.

Iderstandsiegierungen zu verwenden: Priifung nach DIN 46453 Teil 1. Jedoch ist der fiir den

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Kurzzeichen Werkstoffnummer jeweiligen Widerstands-Werkstoff zutreffende Tempera-
NiCr 8020 2.4869 tur-Koeffizient nach DIN 46461 bzw. DIN 46463 zu
NiCr 60 15 2.4867 nach DIN 17471 %) beriicksichtigen.

CuNi 44 2.0842 3.14 Temperatur-Koeffizient des Gleichstrom-Wider-

standes im Anlieferungszustand

— Der Temperatur-Koeffizient des Gleichstrom-Widerstan-
1) Bei Raumtemperatur des soll den Angaben in DIN 46 461 *¥) bzw. DIN 46 463
*) Entwurf Mai 1981 entsprechen.

**) Entwurf Dezember 1980 Priifverfahren in Vorbereitung.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Seite 2 DIN 46 464

3.2 Oxidschicht

3.2.1 Beschaffenheit

Die Oxidschicht muR eine glatte Oberflache haben und
gleichmaBig dicht sein, sie darf keine Gliihnarben, Risse,
Schuppen oder locker anhaftende Teilchen aufweisen.
Priifung ohne optische Hilfsmittel.

3.2.2 Farbton

Die Oxidschicht der Driahte muR innerhalb einer Liefe-
rung einen mdglichst gleichméRigen Farbton aufweisen.
Die GleichméaBigkeit muR auch bei erhohten Temperatu-
ren bis 15656°C in Luft gewahrleistet sein, Werden be-
stimmte Farben gewiinscht, ist das bei Bestellung zu
vereinbaren.

3.2.3 Haftfestigkeit

Die Oxidschicht darf sich beider nachstehend beschriebe-
nen Priifung nicht vom Leiter 16sen und keine Beschadi-
gungen aufweisen, die mit einer Lupe von 6- bis 10facher
linearer VergroRerung erkennbar sind.

Dazu wird der Draht mit etwa 100 Umdrehungen je
Minute entsprechend den in Tabelle 2 gegebenen Bedin-
gungen auf einen zylindrischen Dorn gewickelt.

Tabelle 2.
Nenndurchmesser Wickel- Dorn-
zugkraft |durchmesser
mm N mm

0,03 bis0,05 0,05

iber 0,05 bis 0,08 0,08 1

uber 0,08 bis 0,125 0,12

tiber 0,125 bis 0,16 0,25

tber 0,16 bis 0,25 06

iber 0,25 bis 0,355 1,6 3

iber 0,355 bis 0,5 4

iber 0,6 bis0,71 6 6

tiber 0,71 bis 1 10

3.2.4 Chemische Neutralitidt

Die in Verbindung mit dem Oxydationsverfahren ver-
wendeten Chemikalien miissen restlos aus der Oxidschicht
entfernt sein,

Priifung:

Eine nach Abschnitt 3.2.3 gewickelte Drahtprobe wird
auf einen Streifen ,, Neutralit-Indikatorpapier’’ der Firma
Merck (pH 5,5 bis 9,0) gelegt und mittels Glaspipette mit
1 bis 2 Tropfen destilliertem Wasser benetzt. Nach einer
Einwirkdauer von 5 Sekunden und nach Abheben der
Drahtprobe darf die Farbe des Indikatorpapiers nicht in
Farbténe unterhalb pH 6 bzw. oberhalb pH 8 nach der
dem Papier beigegebenen Farbskala verdndert worden
sein,

Priifung in Schiedsfallen

Eine Drahtprobe mit 30 cm2 Oberfliche wird in 100 ml
destilliertem Wasser 30 Minuten lang unter einem Riick-
fluRkiihler leicht gekocht. Nach Abkiihlung auf 20°C wird
die verdunstete Menge mit destilliertem Wasser aus einem
Blindkochversuch {(ohne Draht) nachgefiillt und der

pH-Wert des wéBrigen Auszuges mit einem pH-Meter be-
stimmt. Der pH-Wert darf sich gegeniiber dem Blindkoch-
versuch hochstens um = 1 pH-Einheit dndern.

5 ,~a
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7 —
rich tung

Vorderansicht Seitenansicht
vor dem Aufwickeln nach dem Aufwickeln
der Probe der Probe

5 Grundplatte drehbar

6 Anschlag fiir den Draht
3 Drahtklemme 7 Gewicht fiir Zugkraft

4 lIsolation 8 Handkurbel

Die Teile 2, 3, 4, 5 und 8 sind starr miteinander verbun-
den.
Bild 1.

1 Drahtprobe
2 Metallzylinder

Priifeinrichtung zur Messung der Durchschlag-
spannung isolierend oxydierter Drahte

3.2.5 Durchschlagspannung

Die Durchschlagspannung muf den in Tabelle 3 ange-
gebenen Mindestwerten entsprechen,

Tabelle 3.
Durchschlagspannung
Widerstandslegierung v
min.
NiCr 8020 3
NiCr 6015 3
CuNi 44 10

Zur Priifung der Durchschlagspannung wird die an einem
Ende abisolierte und befestigte Drahtprobe einmal um
einen drehbar angeordneten Zylinder aus Messing oder
vernickeltem Stahl von 30 mm Durchmesser gewickelt
(siche Bild 1). Damit der Draht auf dem Zylinder fest
aufliegt, ist das freie Ende der Drahtprobe mit einem Ge-
wicht zu belasten, dessen GréRe der Wickelzugkraft nach
Tabelle 2 entspricht. Dabei darf der am Zylinder an-
liegende Teil vorher nicht mit den Fingern beriihrt wor-
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