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Sichtscheiben fur Augenschutzgerate

SchweiBerschutzfilter

DIN
4647

Teil 1

Teil 2
Teil3
Teil 4
Teil5
Teil6

Lenses for eye-protectors; welding filters
Verres pour dispositifs de protection des yeux; filtres protecteurs pour usage pendant le soudage

Die Normen von DIN 4647 Teil 2 bis Teil 6 behandeln:

Schutzfilter gegen Ultraviolett-Strahlung (UV-Schutzfilter)
Schutzfilter gegen Infrarotstrahlung (IR-Schutzfilter)
Blendschutzfilter gegen Sonnenstrahlung (Sonnenschutzfilter)
Sicherheitssichtscheiben ohne Filterwirkung

Vorsatzscheiben

Tabelle1. Schutzstufen und empfohiene Verwendung

1 Zuordnung der Schutzstufen

Die Wahl der Schutzstufe eines SchweiBerschutzfilters ergibt sich aus:
— Gasverbrauch des SchweiB- oder Schneidbrenners

Stromstarke

— Grundwerkstoff
~ Position des SchweiBlers zur Flamme oder zum Lichtbogen
-~ Beleuchtungsgiite am Arbeitsplatz

— personliche Blendempfindlichkeit

fiir SchweiBerheilfer

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festiegungen im Rahmen des Gesetzes lber technische
Arbeitsmittel, siehe Erlauterungen.

Die fiir diese Normen geltenden Grundlagen, allgemeinen Anforderungen, MaBe und die Kennzeichnung
der Schutzfilter sind in DIN 4646 Teil 1 und die notwendigen Priifvorschriften in DIN 4646 Teil 2 bis Teil 5
enthalten.

Die bei den einzelnen Verwendungsarten notwendigen Schutzstufen sind in den Tabellen 1, 2 und 3 an-
gegeben. Abweichungen um je eine Schutzstufe nach oben und unten sind zuléssig.

Anmerkung: Bei Auswahl eines SchweiBerschutzfilters, das um mehr als eine Schutzstufe von derjenigen
fir den vorgesehenen Verwendungsbereich abweicht, wird eine Kontrolle der Beleuchtungsverhéltnisse
am Arbeitsplatz und eine augenérztliche Untersuchung des Betroffenen empfohlen.

Schutzstufe

Verwendung
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Fiir SchweiBerhelfer

Gegen Streustrahlen bei Nebenarbeiten
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Seite 2 DIN 4647 Teil1

Tabelle 2. Schutzstufen und empfohlene Verwendung beim GasschwelBen

Sehutz. Verwendung Verb'\';aUCh
stufen Gas olumendurchsatz
(L/h)
2
g.s Leichte Brennschneidarbeiten
SchweiBen und Hartléten Acetylen bis 70
¢ Brennschneiden Sauerstoff bis 900
SchweiBen und Hartlbten Acetylen iber 70 bis 200
° Brennschneiden Sauerstoff iber 900 bis 2000
SchweiBen und Hartlbten Acetylen uber 200 bis 800
. Brennschneiden Sauerstoff iber 2000 bis 4000
SchweiBen und Hartléten Acetylen iiber 800
d Brennschneiden und Flammen Sauerstoff iiber 4000 bis 8000
7w WarmschweiBen und Flammen an heiBen Werkstiicken
8 Brennschneiden Sauerstoff tiber 8000
8w WarmschweiBen und Flammen an heiBen Werkstlicken

Tabelle 3. Schutzstufen und empfohlene Verwendung beim LichtbogenschweiBen

Stromstéarke in Ampere

Arbeits-

verfahren | ©5 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
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Beim SchweiBen mit verlangertem Lichtbogen ist die nachst hohere Schutzstufe zu verwenuen. So.! die &rwarenur@iduicl) Hub
Absorption vermindert werden, dann sind verspiegelte SchweiBerschutzfilter zu verwenden, siehe DIN 4646 Teil 1.
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