DK 621.882.214.2 Dezember 1970
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Hohe Rindelschrauben mit Schlitz
465

ﬂ
Slotted knurled thumb screws
MaRe in mm
mit Gewinde bis Kopf mit Schaft
(iiber der Stufenlinie) (unter der Stufenlinie)

t Linsenkuppe nach Wahl! des Herstellers zuldssig

xhﬂb_—
fy und x nach DIN 76
z, nach DIN 78
Rindelteilung nach DIN 82 tibrige Mae und Angaben wie linkes Bild

Bezeichnung einer Rindelschraube mit Gewinde d, = M5, von Lénge / = 10 mm und Festigkeitsklasse 5.8:
Rindelschraube M5 X 10 DIN 465 — 5.8

M1 | M1,2 | M1,4 | M1,6 [ (M1,7)*)| M2 | (M23)°) ] M2}5 (M2,6)*)| M3 | (M35)| M4 M5 Mé M8 | M10

d
b 3 3,6 4 5 b 6 7 8 8 9 10 12 15 18 24 30
c == Kanten gebrochen 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4 0,4 0,5 0,6 0,8
dp 5,5 6 7 1,6 8 9 10 11 11 12 14 16 20 24 30 36
dy 2,8 3 3,6 3,8 4 4,5 5 5 b 6 7 8 10 12 18 20
h 3,6 4 4,7 5 5 5,3 6 6,5 7 1,8 8,6 9,6 11,6 15 18 23
k 1,6 1,5 2 2 2 2 2,6 2,6 2,6 2,6 3 3,5 4 5 [] 8
n 0,3 0,4 0,4 0,6 0,6 0,5 0,6 0,8 0,6 0.8 0,8 1 1,2 1,6 2 2,6
r 0,6 0,5 0,5 0,5 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,5 1 1 2 2
¢ min. 0,7 0,8 0,9 1 1 1,1 1,2 1,6 1,6 1,8 2 2,2 2,8 3,6 4,6 6
max. 0,9 1 1,15 1,3 1,3 14 1,5 1,8 1,8 2,2 2,6 2,7 3.4 43 556 7
! Gewicht (7,85 kg/dm3) kg/1000 Stiick =

2 0,377 | 0,470 | 0,805 | 0,930 0,980
3 0,381 | 0,477 | 0,814 | 0,940 0,990 1,41 2,10 2,42 2,51

4 0,385 | 0484 | 0,823 | 0,950 1,01 1,43 2,12 2,45 2,64 3,36
13

6

0,391 | 0,491 | 0,832 | 0,960 1,02 1,45 2,14 2,48 2,67 3,40 5,41 8,00
0,841 | 0,970 1,03 1,47 2,17 2,61 2,60 3,45 5,47 8,08 14,7

8 0,990 | 1,06 1,61 2,21 2,67 2,66 3,64 | 559 | 8,24 | 149 | 27,0
10 1,65 2,25 2,63 | 272 363 | 65,71 | 840 [ 152 | 274
12 2,30 2,60 | 278 372 | 583 | 856 | 154 | 27.7 | 54,0
(14) 382 | 596 | 872 | 15,7 | 28,0 | 54,4
16 392 | 6,07 | 888 | 159 | 28,4 | 54,8
(18) 9,04 | 16,2 | 28,7 | 55,2 96,0
20 16,6 | 29,0 | 55,6 | 97,0
(22) 294 | 68,0 98,0
25 30,0 | 56,6 | 100
(28) 57,2 | 102
30 57,6 | 103
(32) 104
35 106
(38) 108
40 110

Eingeklammerte GroBen sind moglichst zu vermeiden.

*) Diese Grofen sind in der internationalen Gewindeauswahl fiir Schrauben nicht enthalten.
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Zwischenlidngen sind moglichst zu vermeiden. Lingen iiber 40 mm sind von 5 zu 5§ mm zu stufen.

Ublicherweise werden diese Schrauben in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten Grofen hergestellt.

Sollen Réndelschrauben unter der Stufenlinie mit Gewinde bis Kopf geliefert werden, so ist die Gewindelinge
(Nennlédnge /) in der Bezeichnung anzugeben, z. B.: Rindelschraube M3 X 16/16 DIN 465 — 5.8.

Technische Lieferbedingungen nach DIN 267

Werkstoff (Festigkeitsklasse):
5.8 nach DIN 267 Blatt 3
Ms = Kupfer-Zink-Legierung nach DIN 17 672, Sorte nach Wahl des Herstellers
Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung

Ausfiihrung:

m nach DIN 267 Blatt 2
Wird Oberflichenschutz gewiinscht, so ist die Bezeichnung nach DIN 267 Blatt 9 zu ergdnzen.

Werden Rindelschrauben aus zwei Teilen hergestellt, so miissen diese so miteinander verbunden sein, da die Uber-
tragung des gleichen Drehmomentes wie bei einteiligen Réndelschrauben fiir die jeweilige GewindegroRe gewihrleistet ist.
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