DEUTSCHE NORM September 1986

Randelmuttern UIIN

hohe Form 466

Knurled thumb nuts; high type Ersatz fur Ausgabe 11.70
Ecrous moletés; type haut
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Réndel nach DIN 82, Form RAA
Gewinde d M1 M12 M14/ M16| M2 (M25| M3 |(M35)| M4 | M5 | M6 | M8 | M10
P 025 |025 |03 035 | 04 045 | 05 0,6 0,7 0,8 1 125888105
(¢l = Kanten gebrochen 03 0,3 0,4 04 04 0,5 0,6 0.8
min. 1 1,2 1,4 1,6 2 2,5 3 38 4 5) 6 8 10
d,
max. 1,15 (14 1,6 1,84 | 23 29 345 | 4 4.6 575| 675| 875|108
NennmaB 55 6 7 7.5 9 11 12 14 16 20 24 30 36
dy max. 574 |624 |7729 7,79 | 929 | 11,35 1235|1435 | 16,35 | 20,42 | 24,42 | 30,42 | 36,5

min. 526 |576 |6,71 721 | 871 |1065|11,65|1365 | 1565 | 19,58 | 23,58 | 29,58 | 355

max. =

28 |3 35 38 | 45 5 6 7 8 10 |12 16 20
0 NennmaB d i
s —
min. 255 |275 |32 35 | 42 47 | 57 | 664| 764! 9641157 | 1557 | 19,48
max. = 35 |4 47 5 53 65 | 75 | 85 | 95 |115 |15 18 23
NennmaB A
h
min. 32 |37 |44 47 |5 6,14 | 714 | 814| 914 11,07 | 14,57 | 17,57 | 22,48
max = 15 |15 |2 2 9 25 | 25 | 3 35 | 4 5 6 8
1 NennmaB k
min. 125 (125 (1,75 | 1,75 | 1,75 | 2,25| 225| 2,75| 32 | 37 | 47 | 57 | 7,64
r 05 |05 |05 05 |05 05 | 05 | 05 | 05 | 1 1 2 2

Gewicht (7,85 kg/dm®)

kg je 1000 Stiick ~ 0,357 | 0,445 | 0,765 | 0,9 1,3 252 3 478 | 719113 24 46 88

Die eingeklammerte GroBe M 3,5 ist mdglichst zu vermeiden.
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuBB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 466

2 Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl Nichtrostender Stahl Nichteisenmetall
Aligemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1
Toleranz <M14:5H = M1,6:6H
Gewinde
Norm DIN 13 Teil 15
Festigkeitsklasse 5 A1-50 CuZn = Kupfer-Zink-
Mechanische (Werkstoff) C4-50 Legierung 1)
Eigenschaften 2)
Norm DIN ISO 898 Teil 2 DIN 267 Teil 11 DIN 267 Teil 18
Zulassige MaB- Produktklasse <M14:F =>=M16:A
und Form-
abweichungen Norm DIN 267 Teil 6 DIN ISO 4759 Teil 1
wie hergestellt blank blank
Oberflache 3) Fur die zulassigen Oberflachenfehler gilt DIN 267 Teil 20
Fur galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Fir Phosphat-Uberziige gilt DIN 50 942
Annahmepriifung Fir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5 4)

1) CuZn = CU2 oder CU3 (nach DIN 267 Teil 18) nach Wahl des Herstellers
2) Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung

3) Fir die Rauhtiefen der Oberflachen gilt R, 25 bzw. R, 16
fur Gewindeflanken < M 5: R, 40

4) Fir Haupt- und Nebenmerkmale gilt:
Hauptmerkmal: Gewinde d
Randel
Nebenmerkmal: Héhe &
Schulterdurchmesser d,
AuBendurchmesser d
Fiir die annehmbare Qualitatsgrenzlage gilt:
AQL 1 fur Hauptmerkmale
AQL 1,5 fir Nebenmerkmale

3 Bezeichnung

Bezeichnung einer Réndelmutter mit Gewinde d = M 5 und Festigkeitsklasse 5:

Randelmutter DIN 466-M 5-5

Fiir Muttern nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 —2 -7
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