DEUTSCHE NORMEN Oktober 1962

Handkurbeln
gerade 469
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Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wdhlen.

Maf3e in mm

Form D mit drehbarem Ballengriff
Form F mit festem Ballengriff
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Bezeichnung einer Handkurbel Form F von /; = 100 mm und s = 14 mm, bestehend aus einem Kurbelk&rper aus Temper-
guf3 (GT) und einem Ballengriff mit Griffteil aus Stahl poliert 1):

Handkurbel F 100 x14 DIN 469 — GT

{, zugehoriger Ballengriff
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;:; 2 ") Wahrend einer Ubergangszeit, in der vorhandene Werkzeuge aufgebraucht werden kénnen, ist eine lieferung von
53 Handkurbeln mit {; = 320 mm zuldssig.
£3 1) Werden Ballengriffe mit Griffteilen aus Kunststoff gewiinscht, so ist dies bei Bestellung besonders anzugeben, z.B.:
o Handkurbel F 100 x 14 DIN 469 — GT/FS
:‘:;§ 2) Vierkantioch nach DIN 79 Gitegrad mittel Fortsetzung Seite 2
gz Handkurbeln, gekropft, siehe DIN 468 Erlduterungen Seite 2
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Ausschuf3 Bedienteile im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Seite 2 DIN 469

Werkstoff fir Kurbelkdrper (bei Bestellung angeben):
GT = GTW-35 nach DIN 1692

St = St 34 nach DI

Abweichungen fir Maf3

N 17 100

e ohne Toleranzangabe:

spanend bearbeitet: grob DIN 71648

gegossen, unbearb

eitet: B DIN 1684 (z. Z. noch Entwurf)

geschmiedet, unbearbeitet: m DIN 7524

Full document details: DIN 469:1962-10

Erlduterungen

Die vorliegende Neuausgabe weist gegeniiber der Ausgabe Mai 1933 folgende
Anderungen auf:

Nicht aufgenommen wurden Kurbelkorper ohne Ballengriff und Kurbelkorper
ohne Vierkantloch (Rohling).

Gestrichen wurden Handkurbeln mit Kurbellingen l; von 32 und 400 mm, die
Schliisseliveite s = 9 mm bei Handkurbel 63 sowie Einzelheiten zum Einbau der
Ballengriffe.

Gedndert wurde die Bezeichnung durch Zufiigen der Werkstoffangabe, die Kurbel-
linge 1, von 64 in 63 mm und von 320 in 315 mm, und die Augenhdohe h,.
Aufgenommen wurde die GroBBe der Aussenkung am Vierkantloch, die Ausfihrung
mit Ballengriffen mit Griffteil aus FS, der Hinweis auf Abweichungen fiir MaBe
ohne l'oleranzangabe.
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