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Zusammenhang mit der [EC-Empfehlung 153-1/1964 siehe Erlcuterungen

1. Begriffe
Siehe DIN 47 301 Blatt 1 und Blatt 2

2. Prifung
2.1.

2.1.1. Typprifung

Die Typprifung ist die erstmalige Feststellung, ob ein
Hohlleiter-Rohr den Angaben der jeweiligen Norm ent-
spricht.

Allgemeines

2.1.2. Fertigungspriifung

Die Fertigungsprifung nimmi der Hersteller vor, um vor
der Auslieferung zu gewdhrleisten, daf3 das Hobhlleiter-
Rohr die in der Norm angegebenen Eigenschaften besitzt
bzw. dariber hinausgehenden Vereinbarungen zwischen
Besteller und Hersteller entspricht.

2.1.3. Abnahmeprifung

Die Abnahmeprifung soll gewdbhrleisten, da3 die zu
liefernden Teile innerhalb der Grenzen der Norm liegen
bzw. zusaizlichen zwischen Besteller und Hersteller ge-
troffenen Vereinbarungen entsprechen. Sie wird an allen
Exemplaren einer Liefermenge oder an einer reprdsen-
tativen Stickzahl nach den Methoden der statistischen
Qualitétskontrolle (siehe DIN 55302 Blatt T und Blatt 2)
durchgefihrt. Auf Verlangen des Bestellers sind die Prif-
berichte der vorgenommenen Prifungen mitzuliefern.
Anmerkung: Falls der Besteller eine Wiederholung von
Priifungen bei der Lieferung wiinscht, bedarf es einer beson-
deren Abmachung zwischen Hersteller und Besteller.

2.2. Grundsdtzliche Prifbedingungen

2.2.1. Sofern keine anderslautenden Bedingungen an-
zuwenden sind, gelten die klimatischen Bedingungen nach
DIN 40046 ,Klimatische und mechanische Prifungen fir
elektrische Bauvelemente der Nachrichtentechnik”.

2.2.2. Vor Beginn der Priifungen ist das Hohlleiter-Rohr
bei MeBraumklima nach DIN 40046 Blatt 2 (Vornorm) so
lange zu lagern, bis es diese Temperatur angenommen hat.

2.2.3. Werden die Priifungen bei einer anderen Tempe-
ratur als nach Abschnitt 2.2.2 vorgenommen, so ist zu
prifen, ob die Abweichungen herrihrend von dem Léngen-
ausdehnungskoeffizienten nach DIN 1345 des Materials
im Rahmen der Meflunsicherheit zu bericksichtigen sind.
Gegebenenfalls ist die tatséchliche Mefitemperatur im
Prifbericht anzugeben.

2.3. Mechanische Prifung

2.3.1. Priifen durch eingehende Betrachtung

Das Hobhlleiter-Rohr wird visuell geprift, ob es auf der
ganzen Lénge glatt und gleichméBig ist und im Rahmen

des Erkennbaren gleichbleibende Wandstérke hat. Die
innere und die duBere Oberfliche darf keine Ziehriefen,
Risse, Grate, Druckspuren oder andere Unebenheiten auf-
weisen und muf} frei von Fett oder Schmutz sein.

2.3.2. Priifen der Abmessungen

2.3.2.1. Prifen der inneren
Querschnitisabmessungen

Es sind solche Verfahren anzuwenden, die die Einhaltung
sowoh! des Kleinst- als auch des Gréftmafies wie auch
der Rechtwinkligkeit (bei rechteckigen Rohren) bzw. der
Kreisfdrmigkeit (bei runden Rohren) auf der gesamten
Rohrléinge erfassen. Geeignet sind Mef3verfahren mit ent-
sprechenden Prifkdrpern, vorzugsweise mit pneumatischen
oder elektrischen Fihlern.

2.3.22. Prifen der Gufieren
Querschnittsabmessungen

Ubliche mechanische Mefiverfahren sind ausreichend.

2.3.3. Prisfen der Krimmung

Die maximale Abweichung der Mantellinie des Hohlleiter-
Rohres von einer tangierenden geraden linie bestimmter
lénge wird als &uflere Krimmung definiert. Bei ihrer
Messung muB3 das Hohlleiter-Rohr so gelagert werden,
daf’ die Schwerkraft das Meflergebnis nicht beeinflussen
kann.

Die Krimmung wird an der Aufienfléache des Hohileiter-
Rohres gemessen.

2.3.4. Prifen der Verwindung

Diese Prifung betrifft nur rechteckige und quadratische
Rohre. Die Verwindung ist definiert als Drehung des Quer-
schnittes eines Rohr-Abschnittes von bestimmter Lénge
relativ zu einem Bezugsquerschnitt. Die Verwindung wird
in Winkelgraden angegeben. Sie wird auflen gemessen.
Geeignet sind mechanisch-optische Mef3verfahren.

2.3.5. Prisfen der Oberflichenrauheit
In Vorbereitung.

2.3.6. Priifen der inneren Spannung

Zu ihrer Feststellung soll das Hohlleiter-Rohr zerségt
werden. Der S&gevorgang ist so sorgféltig vorzunehmen,
dafl dabei keine Verformung entsteht. Empfohlen wird
eine Sdge mit feinem Sdgeblatt und hoher Schnitt-
geschwindigkeit. Nach dem Zerséigen muf3 der Querschnitt
des Rohres noch innerhalb der zugelassenen Abweichungen
liegen.

2.3.7. Priifen der Druckdichtheit

Die Prifung ist nur auszufihren, wenn der verwendete
Werkstoff oder das Herstellverfahren eine nicht aus-
reichende Dichtheit befirchten 186t. Das Prifverfahren ist
in Yorbereitung.

Hochfrequenz (HF)-Hohlleiter, Leiterabmessungen siehe DIN 47 302
Hochfrequenz (HF)-Hohlleiter, Rund-Rohr, Leiterabmessungen siehe DIN 47 302 Blatt 2
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Erliuterungen

In den rund 10 Jahren der Tdtigkeit des FNE-Arbeitsausschusses 302.4 ,Hochfrequenz-
Hohlleiter” sind eine Reihe von Festlegungen auf dem Gebiet der Hohlleiternormung
getroffen worden und bereits als endgiltige Normen bzw. als Entwirfe erschienen.
DIN 47 302 befafit sich mit Leiterabmessungen. Diese Arbeiten sind weitgehend parallel
mit der Mitarbeit an entsprechenden IEC-Empfehlungen vorangebracht worden.

1964 ist nun die |IEC-Empfehlung 153-1 Hollow metallic waveguides, Part 1: ,General
requirements and measuring methods” in erster Ausgabe erschienen. Sie enthdlt in vier
Abschnitten allgemeine Angaben Uber Hohlleiter, mechanische Forderungen, elekirische
Prifungen und zusdtzliche Priffungen. Wéhrend die mechanischen Forderungen in der
deutschen Norm zu den Leiterabmessungen (DIN 47 302) gehéren und dort aufgenommen
werden sollen, sind die zugehdrigen Mefiverfahren, ebenso wie die meisten Ubrigen
Empfehlungen der Publikation 153-1, in einem gesonderten Normblatt avfzufihren, Diesem
Zweck dient die Norm DIN 47 304.

Die darin aufgefihrten Prifungen stimmen im wesenilichen mit den IEC-Empfehlungen
Uberein. Im Abschnitt 2.3.2.1, Prifen der inneren Querschnittsabmessungen, geht die Norm
Uber die IEC-Empfehlungen hinaus, insofern als auch die Prifung der Einhaltung des
Groftmafles verlangt wird. Fir einige der bereits aufgefihrien Prifungen sind Empfeh-
lungen iber anzuwendende Verfahren noch in Vorbereitung. Sie sollen in einer néchsten
Ausgabe angefiigt werden, sobald Klarheit besteht, auf welche Verfahren man sich inter-
national einigen kann.
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