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Wassererwarmungsanlagen

fur Trink- und Betriebswasser
Wasserseitiger Korrosionsschutz durch Emaillierung
Anforderungen und Prifung

DIN
4753

Teil 3

Water heating installations for drinking water and for water for industrial purposes; protection against corrosion on

the water side by enamelling, requirements and testing

1 Anwendungsbereich und Zweck

Die Anforderungen nach dieser Norm fir den wasser-
seitigen Korrosionsschutz von emaillierten Stahlbehaltern
(einschlieRlich emaillierter Einbauten) mit kathodischem
Korrosionsschutz sollen sicherstellen, da das betreffende
Erzeugnis den Anforderungen entspricht, die nach dem
Stand der Technik beziglich Lebensdauer und physio-
logischer Eignung gestellt werden konnen.

Eine Emaillierung, die den Anforderungen dieser Norm
entspricht, gilt als korrosionsbestandige Ausfiihrung
nach DIN 4753 Teil 1.

2 Begriffe
2.1 Emaillierung
Bei der fir Wassererwarmer verwendeten Emaillierung

handelt es sich um einen Verbundwerkstoff aus einem
fiir diesen Zweck geeigneten Glas (Email) und Stahl.

2.2 Kathodischer Korrosionsschutz

Kathodischer Korrosionsschutz ist ein elektrochemisches
Korrosionsschutzverfahren, bei dem eventuell vorhandene
Fehlstellen in der emaillierten Behalterinnenflache durch
Einbau einer als Anode wirkenden Vorrichtung (gal-
vanische Anode, Fremdstromanode) zur Kathode eines
galvanischen Elementes werden.

(Siehe auch DIN 50 900 Teil 2)

2.3 Schichtdicke
Schichtdicke ist die Dicke des Emailiiberzuges.

2.4 Fehlstellen

Fehlistellen sind Fehler (z. B. bis auf das Grundmaterial
durchgehende Poren), die sowohl sichtbar als auch mit
bloBem Auge unsichtbar (nur tber elektrische Verfahren
nachweisbar) sind.

2.5 Zehrstellen

Zehrstellen sind Stellen in der Emaillierung, die durch
Sattigung mit Eisenoxid wahrend des Brennens ein glanz-

loses und rotlich braunes bis schwarzes Aussehen auf-
weisen.

Zehrstellen unterscheiden sich von Fehlstellen dadurch,
dall bei elektrischer Prifung nach DIN 51 169 keine
Anzeige auftritt.

3 Aligemeine Anforderungen
3.1 Behélterwerkstoff und Konstruktion

Zusatzlich zu den Anforderungen an den Behalter hin-
sichtlich Werkstoff und Konstruktion nach DIN 4753
Teil 1 mulB folgendes erfillt sein:

Zur Herstellung des Behalters mull ein nach der Be-
scheinigung DIN 50049 — 2.2 des Stahlherstellers
emaillierbarer Stahl verwendet werden, der nach entspre-
chender Vorbehandlungder Oberflache bzw. der SchweiR-
nahte fiir das vorgesehene Emaillierverfahren geeignet ist.

Voraussetzung fir die Erfillung der Anforderungen nach
Abschnitt 4 ist auRerdem eine emailgerechte Konstruk-
tion. Die SchweiBnahte miissen nach Tabelle 1 ausgefiihrt
sein. Abweichende Schweinahtausfiilhrungen sind nur
nach Prifung durch den Sonderausschuf und unter
Zustimmung des Arbeitsausschusses DIN 4753 (siehe
DIN 4753 Teil 2) moglich.

Behalteranschlisse und Handldcher miissen so angeordnet
und ausgebildet sein, daR bei sachgemaRer Montage
und Wartung keine Beschadigung des Korrosionsschutzes
eintreten kann.

3.2 Kathodischer Korrosionsschutz

Zum Vermeiden von Korrosionsschaden ist ein katho-
discher Korrosionsschutz vorzusehen.

Der kathodische Korrosionsschutz ist so zu bemessen,
dal an allen durch Emaillierung zu schiitzenden Stellen
des Behalters ein ausreichendes Schutzpotential vorhan-
den ist.

Anforderungen und Priifungen fiir den kathodischen
Korrosionsschutz werden in DIN 4753 Teil 6*) festge-
legt.

*) 2. Z. Entwurf
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Tabelle 1. Schweifnahtausfiihrungen

Ausfiihrung Bemerkungen

Auch beidseitige
SchweilBung zulassig

Der emailseitigeWinkel
darf von 30 bis 360°
betragen. Dabei ent-
stehende emailseitige
Kanten missen
gerundet sein.

Der emailseitige Winkel 8
darf von 30 bis 330°
betragen. Dabei ent-
stehende emailseitige
Kanten miissen
gerundet sein.

Einrollen unter
a= 450 + 5O

1) Kante abrunden
s
6 itr~ —
mit r 5

mindestens r =~ 2
oder
anfasen unter

s
0 hic —
459 bis 5

2) Kante anrunden
7 mitr =~ 2 mm
oder entsprechend
anfasen unter 45°
8 —
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Nahtibergange miissen emailseitig kerbfrei ausgefiihrt
sein.

Die SchweiBnahtausfiihrungen 1 bis 8 sind vor dem
Emaillieren auszufiihren.

4 Anforderungen an die Emaillierung

4.1 Schichtdicke

Die Schichtdicke muB in den Grenzen 0,15 bis 0,40 mm
liegen. Soweit ortliche Verdickungen technische unver-
meidbar sind, dirfen sie nur begrenzt auftreten. Die
Emailschicht darf nicht dicker als insgesamt 1 mm sein.
(Priifung nach Abschnitt 5.1)

4.2 Oberflachenbeschaffenheit

4.2.1 Aligemeines

Die Emaillierung der zu schitzenden Behalterinnen-
flachen muR geschlossen, gleichmallig und glatt sein.
An den Dichtflachen mul} sie so ausgefiihrt sein, dal die
Dichtwirkung nicht beeintrachtigt wird.

(Prifung nach Abschnitt 5.2.1)

4.2.2 Zehrstellen

Zehrstellen sind nur an Kanten und Schweillnahten zu-
lassig. Sie diurfen nicht mehr als 2 mm von der Kante
bzw. SchweiRnaht entfernt auftreten.

(Prifung nach Abschnitt 5.2.2)

4.2.3 Fehlstellen

Die groRte Ausdehnung einer Einzelfehistelle muld unter
2 mm liegen. Diese Begrenzung gilt nicht fiur Risse, die
bei elektrischer Prifung nach Abschnitt 5.2 keine An-
zeige verursachen. Die Flachensumme der Fehlstellen auf
einer beliebig gelegten 1 dm?2 groRen quadratischen Be-
wertungsflache muB unter 7 mm?2 liegen.

(Prifung nach Abschnitt 5.2.3)

4.3 Mechanische Eigenschaften

4.3.1 Haftfestigkeit

Nach einer Zerstorung der Emaillierung mussen mit
bloBem Auge deutlich erkennbare Emailreste auf der
Stahloberflache verbleiben. Die Stahloberflache darf
nicht , silberblank’ aussehen.

(Prifung nach Abschnitt 5.3.1)

4.3.2 Schlagfestigkeit

Die Emailoberflache darf auch 24 Stunden nach der
Prifung auf Schlagfestigkeit keine mit bloRem Auge
sichtbaren Beschadigungen aufweisen, die groRer als
1,5 mm Durchmesser sind.

(Prifung nach Abschnitt 5.3.2)

4.4 Physikalische und chemische Bestandigkeit

441 Temperaturwechselbestandigkeit
(Abschreckfestigkeit)

Die Emaillierung darf nach der Temperaturpriifung keine

sichtbaren Schaden aufweisen.

(Prifung nach Abschnitt 5.4.1)

4.4.2 Bestandigkeit gegen Warmwasser

Der Emailabtrag darf nach der PDfd'Eljmtéﬁfg

als 3,5 g/m? sein.
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