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Wassererwarmer und Wassererwarmungsanlagen

far Trink- und Betriebswasser
Wasserseitiger Korrosionsschutz durch Emaillierung
Anforderungen und Prijfurﬁ

DIN
4753

Teil 3

Water heaters and water heating installations for potable water and for

Ersatz fir Ausgabe 03.91

service water; corrosion protection on the water side by enamelling,

requirements and testing

Diese Norm wurde im Einvernehmen mit dem DVGW, Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches e.V, aufgestelit.
Sie ist in das Regelwerk Gas und Wasser des DVGW einbezogen worden.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Die Anforderungen nach dieser Norm flr den wassersei-
tigen Korrosionsschutz von emaillierten Stahlbehaltern
(einschlieBlich emaillierter Einbauten) mit kathodischem
Korrosionsschutz nach DIN 4753 Teil 6 sollen sicherstel-
len, daB das betreffende Erzeugnis den Anforderungen
entspricht, die nach dem Stand der Technik bezuglich
Lebensdauer und physiologischer Eignung gestellt wer-
den kénnen.

Eine Emaillierung, die den Anforderungen dieser Norm

entspricht, gilt als korrosionsbesténdige Ausflihrung nach
DIN 4753 Teil 1.

2 Begriffe
21 Emaillierung

Bei der fir Wassererwarmer verwendeten Emaillierung
handelt es sich um einen Verbundwerkstoff aus einem fur
diesen Zweck geeigneten Glas (Email) und Stahl. Der
Emailiiberzug kann ein- oder mehrschichtig sein.

2.2 Kathodischer Korrosionsschutz

Kathodischer Korrosionsschutz ist ein elektrochemisches
Korrosionsschutzverfahren, bei dem eventuell vorhan-
dene Fehlstellen in der emaillierten Behalterinnenflache
durch Einbau einer als Anode wirkenden Vorrichtung (gal-
vanische Anode, Fremdstromanode) zur Kathode eines
galvanischen Elementes werden.

(Siehe auch DIN 50 900 Teil 2.)

2.3 Schichtdicke
Schichtdicke ist die Dicke des Emailiiberzuges.

24 Fehilstelle

Eine Fehistelie ist ein bis zum metallischen Grundwerk-
stoff durchgehender Emaillierungsfehler (z.B. Pore, RiB,
Sprung, Abplatzung). Sie istimmer elektrisch leitend.

25 Zehrstelle

Eine Zehrstelle ist eine Stelle in der Emaillierung, die
durch Séattigung mit Eisenoxid wahrend des Brennens ein
glanzloses und rétlich braunes bis schwarzes Aussehen
aufweist und elektrisch leitend sein kann.

2.6 Norm-Schutzstrombedarf

Der Norm-Schutzstrombedarf ist die Stromdichte, die sich
aus dem in der Prufanordnung nach Bild 1 zwischen der
Anode und dem Behdlter flieBenden Strom und der wasser-
berihrten Emailflache unter Berlicksichtigung von Korrek-
turfaktoren fir die MeBspannung, die elektrische Leitfahig-
keit der Priflésung sowie die AnodenmaBe errechnet.

Der Norm-Schutzstrombedarf ist ein integrales MaB fur
die Schutzstromaufnahme durch die in einem emaillierten
Stahlbehalter vorliegenden Fehl- und Zehrstellen.

3 Aligemeine Anforderungen
3.1 Behalterwerkstoff und Konstruktion

Zusétzlich zu den Anforderungen an den Behélter hin-
sichtlich Werkstoff und Konstruktion nach DIN 4753
Teil 1 muB folgendes erflllt sein:

Zur Herstellung des Behélters muB ein nach der Beschei-
nigung 2.2 nach EN 10 204 (siehe DIN 50 049) des Stahl-
herstellers emaillierbarer Stahl verwendet werden, der
nach entsprechender Vorbehandlung der Oberflache bzw.
der SchweiBnéhte fur das vorgesehene Emaillierverfah-
ren geeignet ist.

Voraussetzung fiir die Erfullung der Anforderungen nach
Abschnitt 4 ist auBerdem eine emailgerechte Konstruk-
tion. Die SchweiBndhte missen nach Tabelle 1 ausgefihrt
sein. Behdlter, bei denen die SchweiBnahtausfihrungen 9
und/oder 10 verwendet werden, missen zusatzlich die
Anforderungen nach Abschnitt 4.6 erfiillen.

Abweichende SchweiBnahtausfiihrungen sind nur nach
Prufung durch den SonderausschuB und unter Zustim-
mung des Arbeitsausschusses DIN 4753 (siehe DIN 4753
Teil 2) moglich.
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Behélteranschltisse und Handlécher miissen so angeord-
net und ausgebildet sein, daB3 bei sachgemaBer Montage
und Wartung keine Beschadigung des Korrosionsschut-
zes eintreten kann.

3.2 Kathodischer Korrosionsschutz

Zum Vermeiden von Korrosionsschaden ist ein katho-
discher Korrosionsschutz vorzusehen.

Der kathodische Korrosionsschutz ist so zu bemessen,
daB an allen durch Emaillierung zu schitzenden Stellen
des Behalters ein ausreichendes Schutzpotential vorhan-
den ist.

Anforderungen und Prufungen fiir den kathodischen Kor-
rosionsschutz sind in DIN 4753 Teil 6 festgelegt.

4 Anforderungen an die Emaillierung
41 Schichtdicke

Die Schichtdicke muB zwischen 0,15 und 0,50 mm liegen.
Soweit Ortliche Verdickungen technisch unvermeidbar
sind, dirfen sie nur begrenzt auftreten. Die Emailschicht
darf nicht dicker als insgesamt 1 mm sein.

Die Prufung ist nach Abschnitt 5.1 durchzufuhren.

Tabelle 1: SchweiBnahtausfiihrungen

Ausfihrung

Bemerkungen

Auch beidseitige SchweiBung zulassig.

Der emailseitige Winkel 3 darf von 30 bis 360° betragen. Dabei
entstehende emailseitige Kanten missen gerundet sein.

2 Der emailseitige Winkel S darf von 30 bis 330° betragen. Dabei
entstehende emailseitige Kanten mussen gerundet sein.
3 —
2 NN
Email
4 _
5 —

2

(fortgesetzt)
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') Kante gerundet mit r = -, mindestens r = 2 mm oder gefast unter 45° bis -
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Tabelle 1: Schweinahtausfiihrungen (abgeschlossen)

Ausfihrung

Bemerkungen

MIEN

6 Einrollen unter a = 45° + 5°

bz

Email

9 | Spaltfreier FormschluB der Uberlappung

3) ‘ . ?

a Email

Die Lange der Uberlappung a betragt maximal 10 mm

\

Email\;"\‘\_\ /fﬁ&
A N

a

10 Die Lange der Uberlappung a betragt maximal 10 mm

Die SchweiBnahtausfuihrungen 1 bis 9 sind vor dem Emaillieren zu fertigen.
Die SchweiBnahtausfihrung 10 ist nach dem Emaillieren zu fertigen.

%) gerundet mit r = 2 mm

2) Kante gerundet mit r = 2 mm oder entsprechend gefast unter 45°

4.2 Oberflichenbeschaffenheit
4.2.1 Aligemeines

Die Emaillierung der zu schiitzenden Behélterinnenfta-
chen muB3 geschlossen (siehe die Abschnitte 42.2 und
423), gleichmaBig und glatt sein. An den Dichtflaichen
muB sie so ausgefiihrt sein, daB die Dichtwirkung nicht
beeintrachtigt wird.

Die Prifung ist nach Abschnitt 5.2.1 durchzufihren.

422 Zehrstellen

Zehrstellen sind nur an Kanten und SchweiBnahten zulas-
sig. Sie dirfen nicht mehr als 2 mm von der Kante bzw.
SchweiBBnaht entfernt auftreten.

Die Prifung ist nach Abschnitt 5.2.2 durchzufuhren.
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423 Fehlstellen
Die gréBte Ausdehnung einer Einzelfehlstelle darf bei
— glatten Emailflachen 2 mm,

— Kanten, SchweiBnahtiberlappungen, Haltestaben,
Prallblechen u. & 10 mm und

— SchweiBnéhten 4 mm
nicht Gberschreiten.
Die Prufung ist nach Abschnitt 5.2.3 durchzufuhren.

4.24 Norm-Schutzstrombedarf
bei Behaltern mit einem Nenninhait < 1000 |

Der Norm-Schutzstrombedarf iy darf nicht 2grc'srier als
22,5 mA/m? fiir einschichtige und 15,5 mA/m< fur mehr-
schichtige Emailiiberzuge sein.

Die Prufung erfolgt nach Abschnitt 5.2.4.
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