DEUTSCHE NORM

Wassererwarmer und Wassererwarmungsanlagen flr
Trink- und Betriebswasser

Teil 5: Wasserseitiger Korrosionsschutz durch Auskleidungen
mit Folien aus natlirlichem oder synthetischem Kautschuk
Anforderungen und Prifung

DIN
4753-5

ICS 91.140.60

Ersatz fur
Ausgabe 1982-07

Deskriptoren: Wassererwérmer, Wassererwdrmungsanlage, Korrosionsschutz,

Auskleidung, Stahlbehalter

Water heaters and water heating installations for drinking water and service water;
Part 5: Corrosion protection on the water side by means of foil coating made from

natural or synthetic rubber, Requirements and testing

Diese Norm wurde im Einvernehmen mit dem DVGW, Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches e.V, aufgestellt.
Sie ist in das Regelwerk Gas und Wasser des DVGW einbezogen worden.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fir den wasserseitigen Korrosionsschutz
von Stahlbehéltern. Sie soll sicherstellen, daB das betref-
fende Erzeugnis den Anforderungen entspricht, die nach
dem Stand der Technik bezlglich Lebensdauer und phy-
siologischer Eignung gestellt werden kénnen.

Auskleidungen, die die Anforderungen nach dieser Norm
erflllen, gelten als korrosionsbestdndige Ausfiihrungen
nach DIN 4753-1.

2 Begriffe
Allgemeine Begriffe siehe DIN 4753-1.

2.1 Auskleidungs-Werkstoff

Der Auskleidungs-Werkstoff ist ein besonders fir diesen
Anwendungszweck entwickeltes Produkt auf Kautschuk-
basis.

2.2 Auskleidung

Die Auskleidung ist der mit dem Untergrund verbundene
Auskleidungs-Werkstoff.

2.3 Fehilstelle der Auskleidung

Fehistelle ist eine Stelle, an der die Auskleidung die
Anforderungen nach dieser Norm nicht erfillt, z. B. Unter-
schreitung der Mindestschichtdicke, Abldsung, Blase, RiB,
Pore.

2.4 Temperaturgefille

Temperaturgefalle im Sinne dieser Norm ist die Tempera-
turdifferenz zwischen Wasser und Behdlterwandung.

3 Allgemeine Anforderungen
3.1 Behalterwerkstoff und Konstruktion

Zusétzlich zu den Festlegungen nach DIN 4753-1 an den
Behalter hinsichtlich Werkstoff und Konstruktion gilt:

— Die Konstruktion und die Herstellung der Bauteile
muB eine sichere und kontrollierbare Aufbringung der
Auskleidung ermdglichen. ist dies an bestimmten Stellen
(z.B. Muffen, Stutzen) nicht mdglich, so miissen Werk-
stoffe nach Abschnitt 4.2 von DIN 4753-1:1988-03 ver-
wendet werden.

— Bei der Verwendung von Heizeinsatzen darf bei
der Montage, Wartung und wéhrend des Betriebes
keine Beschadigung der Auskleidung eintreten.

— DIN 28051 ist zu beachten; hinsichtlich der Reini-
gungs- und Besichtigungséfinungen gilt DIN 4753-1.
Die in DIN 28051 angegebenen Nennweiten sind als
AuBendurchmesser anzusehen.

— Behadlteranschliisse und HandlGcher miissen so
angeordnet und ausgebildet sein, daB bei sachgema-
Ber Montage und Wartung keine Beschédigung des
Korrosionsschutizes eintreten kann.

3.2 Vorbereitung der Oberflachen
(siehe auch DIN 28053)

3.21 Behandlung der SchweiB3nidhte

Unebenheiten an den Schwei3nahten sind vor dem Strah-
len nach Abschnitt 322 zu beseitigen. Vorhandene
SchweiBspritzer miissen entfernt werden.

3.2.2 Strahlen der auszukleidenden Oberflache

Die auszukleidende Oberflache des Behélters muB nach
dem Druckstrahlen mindestens dem Norm-Reinheitsgrad
Sa 2 %2 nach DIN 55928-4 entsprechen.

3.3 Haftvermittler

Vor dem Aufbringen des Haftvermittlers ist die Oberflache
visuell auf den auskleidungsgerechten Zustand zu (iber-
prifen. Danach ist ein Haftvermittler aufzubringen, der
einen dauerhaften Verbund des Auskleidungs-Werkstof-
fes mit dem metallischen Untergrund sicherstellt.

Es dirfen nur oxid- und fettfreie sowie dem Norm-Rein-
heitsgrad von mindestens Sa 2 2 entsprechende Oberfla-
chen mit Haftvermittler versehen werden.

Wahrend der Standzeit zwischen Strahlen und des Aufbrin-
gens des Haftvermittiers darf die Oberflaichentemperatur
die jeweilige Taupunkttemperatur nicht unterschreiten.

Fortsetzung 2 bis 4

Oktober 1994

NormenausschuB Heiz- und Raumlufttechnik (NHRS) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
Normenausschuf3 Wasserwesen (NAW) im DIN

. .. Documentg

Hel NDDIN#TE3t S IO g ¢ub
Preisgr. 05 Vertr.-Nr. 0005

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfltigung, auch auszugsweise,
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V, Berlin, gestattet.

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Vertag GmbH, 10772 Berlin
Full document details: DIN 4753-5:1994-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-4753-5-1994-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-4753-5-1994-10

Seite 2
DIN 4753-5 : 1994-10

4 Anforderungen an die Auskleidung
41 Beschaffenheit der Auskleidung

Fir die Auskleidung sind nach Abschnitt 6 geprifte und
zugelassene Auskleidungs-Werkstoffe zu verwenden. Die
Auskleidungsfolie ist auf die mit Haftvermittier und Kleber
vorbereitete Flache aufzubringen. Der dauerhafte Ver-
bund aller Schichten (zum Untergrund und untereinander)
sowie die erforderliche Dichtheit missen sichergestellt
sein.
Die fertige Auskleidung muB geschlossen, gleichméaBig
und frei von Fehlstelien sein. Bei der Hochspannungspri-
fung nach Abschnitt 5.1.2 dirfen keine Durchschlége
festzustellen sein.
Werden bei der Prifung an der fertigen Auskleidung Fehl-
stelien festgestellt, dirfen Ausbesserungen durchgefihrt
werden, wenn die ausgebesserten Stellen die Anforde-
rungen nach dieser Norm erflillen. Andernfalls ist eine
Neuauskleidung vorzunehmen.
ANMERKUNG: Die Mdglichkeit einer Ausbesserung
und das geeignete Verfahren richten sich nach der
Art und GréBe der Beschadigung. Eine Entschei-
dung kann nur von Fall zu Fall getroffen werden.

4.2 Schichtdicke

Die mittlere Schichtdicke der Auskleidung muf minde-
stens 3 mm betragen und darf an keiner Stelle um mehr
als 10 % unterschritten werden.

Die Priifung erfolgt nach Abschnitt 5.2.

4.3 Haftfestigkeit

Bei der Priifung nach Abschnitt 5.3 darf die Auskleidung
keine Blasen oder Ablésungserscheinungen vom Behél-
terwerkstoff aufweisen.

4.4 Harte
Die Harte muB den Werten der eingesetzten Qualitat ent-

sprechen. Abweichungen von = 5 Shore A oder Shore D
sind zuldssig.

Die Priifung erfolgt nach Abschnitt 5.4.

45 Blasenbildung bei Temperaturgefille

Nach der Prifung nach Abschnitt 55 muB die Ausklei-
dung bei einer mikroskopischen Untersuchung nach
Abschnitt 5.1.3 der Schliffe nach 1500 h dem Blasengrad
m0/g0 nach DIN 53209 entsprechen.

Die Auskleidung darf bei Betrachtung mit 10facher Ver-
groBerung keine sichtbaren Schéaden (u.a. Risse, Poren,
Blasen, Quellungen) aufweisen.

Die Harte darf nicht mehr als um 5 Shore D gegenuber
dem Harte-Ausgangswert abnehmen.

Die Haftfestigkeit darf gegeniber dem Haftfestigkeits-
Ausgangswert nicht mehr als um 50 % abnehmen.

46 Chemische Widerstandsfahigkeit

4.6.1 Widerstandsfihigkeit gegen Sauren

Bei der Prifung nach Abschnitt 5.6.1 durfen sich keine
Anderungen der Probekérpermasse, der Harte und der
Oberflachenreinheit zeigen.

4.6.2 Unterwanderung

Nach der Korrosionsbelastung und Prifung nach
Abschnitt 5.6.2 darf der Abfall der Haftfestigkeit nicht gré-
Ber sein als 50 %.

4.7 Hygienische Unbedenklichkeit

Bei der Prifung nach Abschnitt 5.7 miissen die Anforde-
rungen (Grund- und Zusatzanforderungen) der KTW-
Empfehlungen erfliilt werden.

Full document details: DIN 4753-5:1994-10

BezUglich der Vermehrung von Mikroorganismen sind die
Anforderungen nach dem DVGW-Arbeitsblatt W 270 zu
erfiillen (siehe Abschnitt 5.7).

5 Priifung der Auskleidung
5.1 Beschaffenheit der Auskleidung

5.1.1 Visuelle Priifung

Die Priifung der Oberflache erfolgt visuell an der fertigen
Auskleidung des Behélters.

5.1.2 Hochspannungspriifung

Die Hochspannungspriifung erfolgt nach DIN 28055-2 an
der fertigen Auskleidung des Behdlters. Es ist ein geeigne-
tes Prifgerét, z.B. Prifgerat nach DIN ISO 2746, mit akusti-
scher Anzeigeeinrichtung zu verwenden. Die Prifspannung
muB bei trockener Auskleidungsfliche mindestens
3 kV/mm betragen. Die erforderliche Priifspannung ist in
Abhéangigkeit von der Art des Auskleidungsstoffes und der
Schichtdicke bei der Zulassungspriifung festzulegen.

5.1.3 Mikroskopische Untersuchung

Die mikroskopische Untersuchung erfolgt an Probeplatten
mit den MaBen nach Abschnitt 5.5.

Im senkrechten Probenanschliff bzw. im Auflicht miissen
bei einer VergréBerung von etwa 50:1 betrachtet bzw.
gemessen werden

a) der Verbund aller Schichten untereinander,

b) ob Fehlstellen der Auskleidung (z.B. Blasen, Risse,
Poren oder Einschlisse von Fremdstoffen) vorhanden
sind und

c) die Schichtdicken.

5.2 Schichtdicke

Die Prifung der Schichtdicke der Auskieidung erfolgt nach
DIN 28055-2 mit MeBgeraten auf magnetischer oder elektri-
scher Basis. Die Dicke der Auskleidungsfolie ist bei der Her-
stellung laufend zu berwachen, so daB nach der Verbin-
dung mit dem Stahi und der Vulkanisation eine Priifung an
2 Stellen je eingebrachter Folienbahn genligt.

5.3 Haftfestigkeit

Bei der Priifung nach Bild 2 von DIN EN 24624 : 1992-09
darf die Auskleidung bei einer Abziehgeschwindigkeit von
5 mm/min sich noch nicht vom Stahl I6sen bzw. in sich
reiBen, wenn

— bei Hartgummi bei einem AbreiBversuch 6 N/mm?
und

— bei Weichgummi bei einem Prifverfahren durch
Schéalbeanspruchung nach DIN 53531-1 an einem
25 mm breiten, senkrecht abzuziehenden Streifen
mindestens 125 N aufgebracht werden.

Bei Zweischichtfolien muB3 die Haftfestigkeit der unteren
Schicht am Stahl gréBer sein als deren Eigenfestigkeit,
die mindestens 6 N/mm? betragen muB.

5.4 Harte

Die Harte wird nach Shore A oder Shore D gepriift, sieche
hierzu DIN 53505.

5.5 Blasenbildung im Temperaturgefélle

Zur Prifung im Temperaturgefélle werden 3 Proben mit
den MaBen 130 mm x 130 mm x 3 mm in Prifgeréaten
nach Bild 1 bei einseitiger Beaufschlagung (Flus-
sigphase) mit entmineralisiertem Wasser und _giner Tem-
peratur von (95t 1)°C beaufschlagt_und ﬁ

zusétzlich riickseitig zur Erzielung :ii =1 “amperaturdiffe-

renz von (10 + 1)°C mit Wasser von (85 + 1)°€'gesptiRnt Sharing Hub
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