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Gestaltabweichungen DIN
Begriffe Ordnungssystem 4760
Formdeviation, waviness, surface roughness; system of order, Teilweise Ersatz fir
‘terms and definitions Ausgabe 07.60
1 Zweck 2.4.2 Gestaltabweichungen 2. bis 5. Ordnung

Diese Norm legt Begriffe und ein Ordnungssystem zur ~ Gestaltabweichungen 2. bis 5. Ordnung sind solche Gestalt-

Unterscheidung der verschiedenen Gestaltabweichungen ~ @bweichungen der Istoberflache, die an einem Flachen-

einer Oberfliche fest. ausschnitt der Istoberflache eines Formelementes fest-
stellbar sind (siehe Bild 1).

vergroferter Ausschnitt
2 Begriffe r9 l

2.1 Wirkliche Oberfliache

Die wirkliche Oberflache ist die Oberflache, die den Gegen-
stand von dem ihn umgebenden Medium trennt.

Anmerkung: Die innere Oberfliche von porigen Stoffen
(z. B. Schaumstoff, Sinterwerkstoff) ist in diese Defi-
nition nicht eingeschlossen.

2.2 |stoberflache

Die Istoberflache ist das mefBtechnische erfalte, ange-
naherte Abbild der wirklichen Oberflache eines Form-
elementes.

Anmerkung: Verschiedene MeBverfahren oder MeBbedin-
gungen (z. B. Tastspitzenradius) kdnnen verschie- Bild 1. Ausschnitt aus der Istoberflache fiir die Beurteilung
dene Istoberflachen ergeben. der Gestaltabweichungen 2. bis 5. Ordnung

2.4.2.1 Gestaltabweichungen 2. Ordnung

(Welligkeit)
Gestaltabweichungen 2. Ordnung sind iberwiegend perio-
disch auftretende Abweichungen der Istoberflache eines
Formelementes bei denen das Verhdltnis der Wellen-
abstande zur Wellentiefe im allgemeinen zwischen 1000 : 1

2.3 Geometrische Oberflache

Die geometrische Oberflache ist eine ideale Oberflache,
deren Nennform durch die Zeichnung und/oder andere
technische Unterlagen definiert wird.

2.4 Gestaltabweichungen und 100: 1 liegt. Meistens sind mehrere Wellenperioden
Gestaltabweichungen sind die Gesamtheit aller Abwei-  erkennbar (siehe Tabelle 1).

chungen der Istoberflache von der geometrischen Ober- 549 9 Gestaltabweichungen 3. bis 5. Ordnung

flache. (Rauheit)

Es ist zu unterscheiden zwischen Gestaltabweichungen,  Gestaltabweichungen 3. bis 5. Ordnung sind solche regel-
die nur beim Betrachten der gesamten Oberflache erkannt  miBig oder unregelmiaBig wiederkehrende Abweichungen
werden kénnen und solchen, die schon an einem Flachen-  der Istoberfliche eines Formelementes, bei denen das
ausschnitt erkennbar sind (siehe Bild 1). Verhaltnis der Abstande zur Tiefe im allgemeinen zwischen
Die Gestaltabweichungen werden in sechs Ordnungen  100:1und 5:1liegt (siehe Tabelle 1).

unterteilt (siehe Tabelle 1).

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

2.4.3 Gestaltabweichungen 6. Ordnung

2.4.1 Gestaltabweichungen 1. Ordnung Gestaltabweichungen 6. Ordnung sind die durch den Auf-

(Formabweichungen) bau derMaterie bedingten Abweichungen (siehe Tabelle 1).
Gestaltabweichungen 1.Ordnung sind solche Gestalt- Anmerkung: Diese Gestaltabweichungen kénnen mit den
abweichungen, die bei der Betrachtung der gesamten Ist- z.Z. gebrauchlichen OberflaichenmeBverfahren
oberflache eines Formelementes feststellbar sind. nicht erfaBt werden.
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3 Ordnungssystem fiir Gestaltabweichungen

Tabelle 1.

Gestaltabweichung

Beispiele fir

Beispiele fur die

Abweichung, u.a.

) e = die Art der
(als Profilschnitt Uberhoht dargestellt) Abweichung Entstehungsursache
1. Ordnung: Formabweichungen Geradheits-, Fehier in den Flhrungen der Werkzeug-
Ebenheits-, maschine, Durchbiegung der Maschine oder
Rundheits- des Werkstiickes, falsche Einspannung des

Werkstiickes, Harteverzug, VerschleiB

2. Ordnung: Welligkeit

Wellen
(siehe DIN 4761)

auBermittige Einspannung, Form- oder Lauf-
abweichungen eines Frasers, Schwingungen
derWerkzeugmaschine oder des Werkzeuges.

3. Ordnung: Rauheit

Rillen
(siehe DIN 4761)

Form der Werkzeugschneide, Vorschub
oder Zustellung des Werkzeuges

4. Ordnung: Rauheit

Riefen
Schuppen
Kuppen

(siehe DIN 4761)

Vorgang der Spanbildung (ReiBspan, Scher-
span, Aufbauschneide), Werkstoffverfor-
mung beim Strahlen, Knospenbildung bei
galvanischer Behandlung

5. Ordnung: Rauheit

Kristallisationsvorgange, Veranderung der

Anmerkung: nicht mehr in einfacher Weise bildlich Gefugestruktur | Oberfliche durch chemische Einwirkung
darstellbar (z. B. Beizen), Korrosionsvorgédnge
6. Ordnung: .
Anmerkung: nicht mehr in einfacher Weise bildlich Gitteraufbau
des Werkstoffes
darstellbar

Die dargestellten Gestaltabweichungen 1. bis 4. Ordnung Uberlagern sich in der Regel zu der Istoberflache.
Beispiel:

Zitierte Normen

DIN 4761 Oberflachencharakter; Geometrische Oberflachentextur-Merkmale, Begriffe, Kurzzeichen

Weitere Normen

DIN 4762 Teil 1 (z. Z. Entwurf) Oberflachenrauheit; Begriffe

DIN 4768 Teil 1 Ermittiung der RauheitsmeBgroBen R,, R,, Rnax Mit elektrischen Tastschnittgeréten; Grundlagen
DIN 4771 Messung der Profiltiefe P, von Oberflachen

DIN 4774 Messung der Wellentiefe mit elektrischen Tastschnittgeriten

DIN 7184 Teil 1
DIN ISO 1101 Teil 1

Form- und Lagetoleranzen; Begriffe, Zeichnungseintragungen

(z.Z. Entwurf) Technische Zeichnungen; Geometrische Tolerierung; Form-, Richtungs-, Orts- und
Lauftoleranzen; Allgemeines, Definitionen, Symbole, Zeichnungseintragungen

Frithere Ausgaben

DIN 7183 Teil 1: 06.44
DIN 4760: 02.52, 07.60

Anderungen

Gegeniber der Ausgabe Juli 1960 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Diese Norm wurde normungstechnisch und redaktionell unter Beriicksichtigung der geplanten Folgeausgabe von
DIN 4762 Teil 1 Uberarbeitet.

b) Abschnitt 3 ,Erfassung von Gestaltabweichungen® der Ausgabe Juli 1960 wurde nicht in die gepiante Folgeausgabe
aufgenommen. Die darin definierten Begriffe ,Senkrechtschnitt®, ,Schrdgschnitt®, ,Tangentialschnitt*, ,Aquidistantial-
schnitt” sind in DIN 4762 Teil 1 (z. Z. Entwurf) Gbernommen worden, der mit 1ISO DIS 4287 Teil 1 weitgehend liberein-
stimmt. Die Ubrigen Angaben des Abschnittes 3 der Ausgabe Juli 1960 wurden ersatzlos gestrichen.
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